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* O QUE E MHD'(MODULHARD'ANDREA)?

A linha modular MHD’ & um sistema de cones modulares de alta preciséo
para a utilizacdo em maquinas CNC, que permitem mandrilhar, furar e

roscar, com extrema flexibilidade e rigidez.

Com seu sistema de acoplamento (cdnico cilindrico) disponivel em oito
tamanhos diferentes, garantindo a disponibilidade em todos os sistemas
de fixacdo que inclui os cones basicos: BT, SK, HSK, PSC alem de

extensdes, reducdes e adaptadores.

A linha modular também & composta por uma completa gama de
cabecgotes para mandrilhamento com disponibilidade de 2,5 a 500 mm.
Com cabecotes de mandrilhamento para desbaste com duas capsulas e

cabecotes micrometricos com ajuste fino de 2 um.

* ACOPLAMENTO MHD’

O acoplamento MODULHARD’ANDREA (patenteado) € o coracéao do
sistema modular que garante maxima rigidez e concentricidade durante
operacgdes de fresamento e mandrihamento. Isso € possivel pelo
acoplamento conico cilindrico e por um parafuso de expansao radial para

fixacao.

g di
@ mi
\V,

* INFORMACOES GERAIS
MHD’ g di @ mi OS N-m

Montagem: Fixe o cone basico num suporte rigido 16 16 10 25 2.25
e acople o componente desejado (adaptador,
extensao, mandrilhador, etc.). Certifique-se de 20 20 8 8 4-45
que o parafuso de expansédo radial € apertado 25 25 16 3 6,5-75
corretamente, evitando que se solte durante a 32 30 20 4 7.8
operacao.

40 40 25 5 16 -18
Fixar o componente desejado girando o parafuso 50 50 32 6 30-35
no sentido horario (direita) com a chave hexagonal 63 63 42 8 70 - 80
fornecida ou com um torgquimetro.

80 80 42 8 70 - 80

Desmontar: Fixe o mandril em um suporte rigido para

desacoplar o componente, destravando e girando o d [h a’zd’ dfed
parafuso no sentido anti-horario (esquerda). m & u én
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* CONES BASICOS, EXTENSOES E REDUCOES

i

Os cones basicos sao fabricados de acordo com as normas mais difundidas no mercado, sendo elas:
MAS 403 BT, DIN 69871, DIN 69893 A-E, e ISO 26623-1 e séo feitos em aco de alta qualidade com tratamento térmico que

garante a toleréncia AT3.

Extensdes de varios comprimentos sao disponiveis para cada tamanho de MHD’, permitindo maior flexibilidade em usinagem

profunda.

Reducdes dos componentes MHD’ de um tamanho menor podem ser usadas atraves dos redutores que permitem maior

possibilidade de troca, garantindo rigidez da ferramenta.

e CONES BASICOS MHD’

MAS403BT DIN 69871 HSK-A

W

HSK-E

.

PSC (CAPTO)

& 0

* EXEMPLOS DE MONTAGEM MHD’

MHD’ PR RD RAV TS
Encaixe Extensdes Redutores Barras Cabecotes de
antivibratorias desbaste
PR16(5  RD32/16 RD40/16  RD50/16 RAV 50/16 TS 16/16 0 18 - 22
16 o —-Eje—r E@Eﬂ —r B~
PR20(32) | RD32/20| RD40/20 | RD50/20 RAV 50/20 TS 20/20 0 22 - 28
20 w=— eo—Ep—+ —F S~
PR 25 (25-40) RD32/25| RD40/25 | RD 50/25 RAV 50/25 TS 25/25 028 - 38
25 co=— - e - e —
PR 32 ( 32-50) RD40/32 | RD50/32 RAV 50/32 TS 32/32 0355 ~ 50
PR 40 (40-63) RD 50/40 RAV 50/40 TS 40/40 0 50 ~ 68
: : e
10 B g e e
PR50(50-80-100)  RD 63/50 ;%850/5’00 Su/63
50 II!\!I'_I —
PR 63 (63-100-125) TS 63/63 290 - 120
]
63

PR 80 (80-125-160)

80

TS 80/80 @ 120 ~ 200

TRM 2um
Cabecotes
Mandrilhares

TRM 16 0 18 ~ 23
(=GR g
TRM 20 g 22 ~ 29
e

TRM 25 ¢ 28 ~ 38
(S

TRM 32 9 35.5 ~ 51.5

TRM 40 ¢ 48 ~ 63
_ 1c)

TRM 50
@2.5~108

s TRM 50/63
225~125

TRM 63/63 0 2.5 ~ 125

TRM 80/125 2 36 ~ 500

TRM 50/80
02.5~220
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? MAS 403 BT AD

Fig. 1 - 1 Fig. 2 L %
T I —
e h/ TW?
H— N — R
=z u\ =
il :’:’rL,
BT REFERENCIA CcODIGO MHD d1| d2 L L1 kg Fig
30 MAS403 BT30-AD MHD’50.60 416500103030 50 - 60 - 0.7 1
40 MAS403 BT40-AD MHD16.45 416160414030 16 - 45 | 18 0.8 1
40 MAS403 BT40-AD MHD’16.100 416161014030 16 195 | 100 | 73 1 2
40 MAS403 BT40-AD MHD’20.50 416200514030 20 - 50 | 23 0.9 1
40 MAS403 BT40-AD MHD’20.125 416201214030 20 25 125 | 98 1.1 2
40 MAS403 BT40-AD MHD’25.50 416250514030 25 - 50 | 23 1 1
40 MAS403 BT40-AD MHD’25.125 416251214030 25 205 | 125 | 98 1.2 2
40 MAS403 BT40-AD MHD’32.50 416320514030 32 - - 23 1.1 1
40 MAS403 BT40-AD MHD’32.125 416321214030 32 36 125 | 98 1.4 2
40 MAS403 BT40 AD MHD'40.45 416400104030 40 - 45 | 18 0.6 1
40 MAS403 BT40-AD MHD’40.120 416401214030 40 445 | 120 | 93 0.9 2
40 MAS403 BT40-AD MHD’50.48 416500104030 50 - 48 | 21 0.9 1
40 MAS403 BT40-AD MHD’50.120 416501214030 50 - 120 | 93 1.9 2
40 MAS403 BT40-AD MHD'63.66 416630104030 63 - 66 - 1.2 1
50 MAS403 BT50-AD MHD’50.66 416500105030 50 - 66 | 28 3.3 1
50 MAS403 BT50-AD MHD’50.120 416501215030 50 60 120 | 82 4.2 2
50 MAS403 BT50-AD MHD’'63.75 416630105030 63 - 75 | 37 37 1
50 MAS403 BT50-AD MHD’63.150 416631515030 63 70 150 | 112 5.8 2
50 MAS403 BT50-AD MHD’80.75 416800105030 80 - 75 | 37 4 1
50 MAS403 BT50-AD MHD’80.180 416801815030 80 - 180 | 142 75 2
50 MAS403 BT50-AD MHD’80.300 (FC) 416803015030F 80 - 300 | 262 9.2 2
*Face Contact (Duplo contato)
? DIN 69871 AD
Fig. 1 L Fig. 2 ]
) Mfl_—t L1
— S 13
=z I | ko] T
tL\ = LL\ J/ﬁf
SK REFERENCIA CcODIGO MHD’d1| d2 L L1 kg Fig
40 DIN69871-AD40 MHD'16.40 416160414020 16 - 40 | 21 0.7 1
40 DIN69871-AD40 MHD’20.50 416200514020 20 - 50 | 31 0.8 1
40 DIN69871-AD40 MHD’25.50 416250514020 25 - 50 | 31 0.9 1
40 DIN69871-AD40 MHD’32.50 416320514020 32 - 50 | 23 1.1 1
40 DIN69871-AD40 MHD’40.45 416400104020 40 - 45 | 26 0.5 1
40 DIN69871-AD40 MHD’50.48 416500104020 50 - 48 | 29 0.9 1
40 DING69871-AD40 MHD’63.80 416630104020 63 - 80 - 1.5 1
50 DIN69871-AD50 MHD’50.48 416500105020 50 - 48 | 29 2.5 1
50 DIN69871-AD50 MHD’63.56 416630105020 63 - 56 | 37 2.8 1
50 DIN69871-AD50 MHD’80.62 416800105020 80 - 62 | 43 3.4 1
50 DIN69871-AD50 MHD’80.180 416801815020 80 - 180 | 161 7.6 1
50 DIN69871-AD50 MHD’80.300 (FC) 416803015020F 80 - 300 | 281 9.2 1

*Face Contact (Duplo contato)
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r DIN 69893 HSK-A

L
= ;
ﬁ m *_ng 5
| 2
%:r o L@ =
HSK-A REFERENCIA cODIGO MHD’ d1 L L1 kg
63 HSK-A63 MHD’50.66 416501506320 50 66 40 0.9
63 HSK-A63 MHD’63.75 416631506320 63 75 - 11
100 HSK-A100 MHD’50.72 416501510020 50 72 43 2.4
100 HSK-A100 MHD’63.82 416631510020 63 82 53 27
r DIN 69893 HSK-E
L
. L1
ﬁ T E o
= a
] T
B
HSK-E REFERENCIA CODIGO MHD’ d1 L L1 kg
40 HSK-E40 MHD’32.42 416321504025 32 42 22 0.5
50 HSK-E50 MHD’50.66 416501505025 50 66 - 0.6
? DIN 26623-1 PSC (CAPTO)
L
L1
1=
o
T
“\ @LQ =
PSC REFERENCIA cODIGO MHD’ d1 L L1 kg
63 PSC 63 - MHD’ 50.55 416502606305 50 55 33 0.8
63 PSC 63 - MHD’ 63.77 416632606307 63 77 - 1.8
80 PSC 80 - MHD’ 50.60 416502608006 50 60 30 2
80 PSC 80 - MHD’ 63.70 416632608007 63 70 40 2.3
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? PR EXTENSAO

-

MHD’ o1

REFERENCIA cODIGO MHD’ d1 L kg
PR 16.25 656901600250 16 25 0.04
PR 20.32 656902000320 20 32 0.07
PR 25.25 656902500250 25 25 0.09
PR 25.40 656902500400 25 40 0.15
PR 32.32 656903200320 32 32 0.2
PR 32.50 656903200500 32 50 0.3
PR 40.40 656904000400 40 40 0.4
PR 40.63 656904000630 40 63 0.6
PR 50.50 656905000500 50 50 0.7
PR 50.80 656905000800 50 80 1.1
PR 50.100 656905001000 50 100 1.5
PR 63.63 656906300630 63 63 1.4
PR 63.100 656906301000 63 100 2.2
PR 63.125 656906301250 63 125 2.9
PR 80.80 656908000800 80 80 3
PR 80.125 656908001250 80 125 4.6
PR 80.160 656908001600 80 160 6.1

? RD REDUTOR L
L1
5 =1 3
z U=l £

REFERENCIA CcODIGO MHD’ d1 MHD’ d2 L L1 kg
RD 20/16.20 657002000160 20 16 20 16 0.05
RD 25/16.20 657002500160 25 16 20 15 0.07
RD 25/20.25 657002500200 25 20 25 20 0.08
RD 32/16.24 657003200160 32 16 24 18 0.10
RD 32/20.25 657003200200 32 20 25 20 0.12
RD 32/25.28 657003200250 32 25 28 23 0.14
RD 40/16.24 657004000160 40 16 24 17 0.18
RD 40/20.26 657004000200 40 20 26 20 0.2
RD 40/25.28 657004000250 40 25 28 22 0.25
RD 40/32.32 657004000320 40 32 32 27 0.3
RD 50/16.24 657005000160 50 16 24 15 0.34
RD 50/20.26 657005000200 50 20 26 18 0.37
RD 50/25.28 657005000250 50 25 28 21 0.4
RD 50/32.32 657005000320 50 32 32 25 0.45
RD 50/40.36 657005000400 50 40 36 30 0.5
RD 63/50.40 657006300500 63 50 40 34 0.9
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r RAV REDUCAO ANTIVIBRATORIA

MHD" d1

) |

;/
MHD'd2

d3

REFERENCIA cODIGO MHD’ d1 MHD’ d2 d3 L L1 kg
RAV 50/16.74 657005000165 50 16 175 74 65 0.4
RAV 50/20.93 657005000205 50 20 21.5 93 85 0.5
RAV 50/25.117 657005000255 50 25 27 117 110 0.8
RAV 50/32.144 657005000325 50 32 35 144 138 1.4
RAV 50/40.176 657005000405 50 40 47 176 170 2.5
RAV 63/50.220 657006300505 63 50 60 220 214 5.6
r BIMMD BARRA PROLONGADORA ANTIVIBRATORIA DE METAL DURO
216 MHD’16
-' L -
=l [ s
o 20 MHD’20 L
— T |
. o .
ee—_ @25 MHD’25 9 U= g
0 32 MHD’32
— —
m | o——T)
REFERENCIA cODIGO MHD’ d1 d2 L kg
BMD 16/16.110 657081601105 16 16 110 0.3
BMD 16/16.140 657081601405 16 16 140 0.4
BMD 16/16.170 657081601705 16 16 170 0.5
BMD 20/20.135 657082001355 20 20 135 0.6
BMD 20/20.170 657082001705 20 20 170 0.75
BMD 20/20.210 657082002105 20 20 210 0.9
BMD 25/25.160 657082501605 25 25 160 1
BMD 25/25.205 657082502055 25 25 205 1.3
BMD 25/25.255 657082502555 25 25 255 1.6
BMD 32/32.195 657083201955 32 32 195 2.1
BMD 32/32.250 657083202505 32 32 250 2.8
BMD 32/32.315 657083203155 32 32 315 3.5
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TS 16 ~80 ©18-~200 TS 16/16

@18 ~ 22

CE

1 Corpo TS 20/20
Se— 2 ® Parafuso de ajuste 922 ~28
3 ® Pino expansivo
4 ® Sajda de refrigeracao - Max 40 BAR
— 5 ¢ Capsula TS 25/25
6 ® Parafuso de fixagao da capsula ©28~38

e CABECOTES DE DESBASTE TS

@ 35.5 ~50

Cabecotes de desbaste simples e extremamente rigidos, gragas as superficies serrilhadas entre o corpo do
cabecote e os suportes das pastilhas.

A distancia constante entre o parafuso de fixagdo do suporte da pastilha e a aresta de corte garante a estabilidade
do sistema.

@50 ~ 68

« USO DO CABEGCOTE TS PARA OPERACOES DE DESBASTE

As arestas de corte podem ser ajustadas numa bancada de pré-regulacéo, e os cabecgotes TS podem ser utilizados
em trés configuracdes diferentes: com uma Unica aresta de corte (Fig. 3) ou com arestas desencontradas (Fig. 2),

com metade do avanco.

"] 02 ]
= - =
- Bl Fig. 1 ol > Fig. 2 &j Fig. 3 TS 50/63
el ssce :‘L%_ff </ ta @90 ~ 120
sMcc sscc
Fig. 1 - Com duas cépsulas Fig. 2 -Comuma céapsulaSSCC Fig. 3—Com uma Unica cépsula,
SSCC alinhados e no mesmo e um SMCC desencontrados e para operacoes de desbaste ou
didmetro, para operagdes de em diametros diferentes, para semiacabamento.
desbaste com alta taxa de operacdes de desbaste com
avanco. grande profundidade de corte.

TS 63/63

@90 ~120

TS 80/80

© 120 ~ 200
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TS 16/16 ©18 -~ 22

TS 20/20 o 22 -~ 28

) EL
B

SSCC20
MHD’20

TS 25/25 ©28 -~ 38

SSCC25
125 A

226

TS 32/32 ©35.5~50

-8 SSCC32

A 15

i

TS 40/40 ©50-~68

SSCC40
A18

w187 |
SMCC40

MHD’40

TS 50/50 ©68~90

21.7
SMCC50

Al

TS 50/63 - TS 63/63 @90 ~ 120

78

ﬁiirggﬁgg‘

SSCC63

TS 50/63
MHD’50

u MHD’63
148 TS 63/63
SMCC32 Al 26.7
SMCC63
SSCC80 SSSC80 SSCCY0| A 32 SSSC30
A 32 A 32 ]
7900
/@
N
_— 7900 \
A131.7 \\\‘i¥‘4*90°
SMCC80 SMCCO0|A131.7
REFERENCIA CcODIGO kg REFERENCIA CcODIGO INSERTO B | 2RI kg
TS 16/16 455501600340 0.05 SSCC 16 470500516201 CCMT 0602..®| 2.5 | 08 | 0.003
TS 20/20 455502000400 0.09 SSCC 20 470500520201 CCMT 0602..®| 2.5 | 08 | 0.006
TS 25/25 455502500510 0.2 SMCC 25 470500525203 CCMT 0602..®| 2.5 | 08 | 0.01
TS 32/32 455503200638 0.35 SMCC 32 470500532203 CCMT 0602..©® 2.5 | 08 | 0.02
TS 40/40 455504040070 07 SMCC 40 470500540203 CCMT09T3..®| 4 [ 15 | 0.06
TS 50/50 455505050090 1.5 SMCC 50 470500550205 CCMT 1204..®| 5 | 25 0.1
TS 50/63 455505063100 2 SMCC 63 470500563203 CCMT1204.®| 5 | 25 | 0.2
TS 63/63 455506363100 3 SMCC 80 470500580203 CCMT 1204.®@| 5 | 25 | 0.5
TS 80/80 455508080110 5.3 SSCC 90 470500590201 CCMT 1204..@| 5 | 25 0.7
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®TRM 16 ~ 125 @25 ~ 500

e CABECOTES DE ACABAMENTO
MICROMETRICO TESTARROSSA TRM

Os cabegotes TRM permitem uma usinagem de alta preciséo e

um excelente acabamento superficial, no grau de tolerancia IT6.

A sensibilidade de ajuste de 1 micron no raio e facimente legivel
na escala vernier e pode também ser realizado diretamente na
maquina.

i

leslatodsadandeeda

1 ¢ Corpo

2 ¢ Base mével do corpo

3 ¢ Pino expansivo radial

4 o Ajuste micrométrico

5 ¢ Parafuso de fixacao da base

6 ¢ Saida de refrigeracao - Max 40 BAR
7 * Parafuso de fixag@o da capsula

8 ¢ Graxeira

9 e Capsula

10 ¢ Suporte para acessorios.

TRM 16 12.000 RPM MAX
TRM 20 12.000 RPM MAX
TRM 25 10.000 RPM MAX
TRM 32 10.000 RPM MAX
TRM 40 8.000 RPM MAX
TRM S50 8.000 RPM MAX
TRM 63 6.000 RPM MAX
TRM 80 5.000 RPM MAX
TRM 125 4.000 RPM MAX

TRM 32

TRM 50-63/63

J2.5~155

TRM 50/80

@25 ~220

TRM 80/125
36 ~ 500
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TRM 16 ©18 ~23
i

—90°
SFCC16

TRM 20 ©22-~29

—=

ﬁ;’
_lgoe

SFCC20

~
o
N
o
N
o

il
B

Te)
N
Q
BT 5= ==
ot | <)
Lle sl '~ [~
e N — —
MHD’25 SFCC25 SFTP25
TRM 32 ©35.5-~51.5
515 115 115
N
m
Q
-
ol 5 \\ u\
10 o4 90° g1°
L)
MHD’32 SFCC32 SFTP32

TRM 40 ©48-~63

S =
AL sg |
< (f / 4E 38 ol \ ’\
It : 2 - 90° g1°
O ot @ =
(. _) P
MHD’40 SFCC40 SFTP40
REF. CODIGO kg REF. CODIGO INSERTO g o kg
TRM16 | 455001600341 0.05 SFCC 16 470500516002 CCGT 0602.. © TS25 08 0.003
SFCC 20 470500520002 CCGT 0602.. ©) TS25 08 0.005
TRM 20 455002000401 01 SFCC 25 470500525002 CCGT 0602.. (©) TS25 08 0.01
SFCC 32 470500532002 CCGT 0602.. ©) 1S25 08 0.02
TRM 25 | 455002500500 0.2
SFCC 40 470500540002 CCGT 09T3.. © TS 4 15 0.04
TRM32 | 455003200630 0.35 SFTP 25 470500525001 TPGX 0902.. A |  CS250T 08 0.01
SFTP 32 470500532001 TPGX 0902. A |  CS250T 08 0.02
TRM40 | 455004000800 0.7 SFTP 40 470500540001 TPGX 1103.. A | CS 300890T 08 0.04
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i

RDC D08.16 B1.02 02,5-4 B1.04 04~6
& TRM 50 _ =—'g %@q\ —
—13 2.5
@ 2.5 ~ 140 2| @] ® o lazloile  Laala
Q
s 22 29 22 36 45
H2:Z S B3.06 | 1o B85.06 £5.06 06-8
© .
B —Emy B
' T
- =36
: 05% B3.08 [0g B5.08~ 48 B8.08 60 ~  ©8-10
(:\; 2 H"m — :5 E!| E!lm
B3.10 (%5 T 49 B311 B510~ - B810 . 75 - 010-13
60 =] < R~
qu — | — |
B 48 012~14
s B312 2% B5121« 72 - B8A2~ %0
S B -V, VG
TRM ~ 52 -
50 B3.14 |~ 50 B514e a4 o BRdd. s 00
5 2.5-140 B B (69
|
58 016~18
= B316 | = 50 o 8516~ 9 - B816 = 120 -
I VS Bl o V.V
MHD’SO E_v N
_ Bais [ % 7
B1 ¢ Barra Mandrilhadora de MD [ —y0 18~22
B3 * Barra Mandrilhadora B3.2o [ 68
22~30 o 28-~42 o 36~54
B5 e Barra Mandrilhadora Antivibratoéria
53 95 10 10 115 115

B8 ¢ Barra Mandrilhadora Antivibratéria de MD

0°

REFERENCIA cODIGO kg P 25.63 P 25.105 SFTP25 SFCC25 SFTP32 SFCC32
o 54~84 @ 80~108 2 105~140
TRM 50 455005000500 | 1 e e
D08.16 200560116082 0.02 rﬁj rﬁj a0 ®
P25.63 435116250631 0.5 BM10 ' .
P25.105 435116251051 0.8 o i 2 g |I .
PS 31.24 433024140751 019
PS 32.24 433024141001 0.19 = cws2
CW 32 392011003201 0.07 SFTP50  SFCC50 PS31.24 PS32.24
BM 10 201041015002 0.02
REF. CcODIGO INSERTO g TRXT | kg | REF. CcODIGO INSERTO g TORXT [ jq
B1.02 572010502001 - - - 0.02 | B5.06 572010506105 | WCGT0201.0| TS 21 06 | 0075
B1.04 572010504001 - - - 0.02 B5.08 572010508105 WCGT0201..6y| TS 211 06 0.09
B3.06 | 572010506001 | WCGT0201.4| TS21 06 |0035( B510 572010510105 | TPGX0902. /4| CS250T | 08 | 04
B3.08 572010508001 | WCGT0201.4| TS 211 06 | 04 | BS12 572010512105 | TPGX0902. /A | CS250T | 08 | 04
5310 572010510001 | TPGX0902. /| CS 2507 08 | oos |_B514 572010514105 | TPGX0902.. &\ CS250 T 08 | 02
B5.16 572010516105 | TPGX0902.. A\ CS250T 08 | 03
B3.11 572010511001 TPGX0902.. & | CS250 T 08 |0.055
B8.06 572010506108 | WCGT0201..0| TS 21 06 | 0.065
B3.12 572010512001 | TPGX0902.. 4| CS250T 08 | 0.06
B8.08 572010508108 | WCGT0201..4)| TS 211 06 | 0.08
B3.14 572010514001 | TPGX0902..A| CS250T 08 | 007 o 572010510108 | TPGX0902. & CS250T 08 o
B3.16 572010516001 | TPGX0902.&\| CS250T | 08 | 007 | ggy, 572010512108 | TPGX0902.. /| CS250T | 08 | 0.2
B3.22 572010522001 | TPGX0902./\| CS250 T 08 01 | B8.16 572010516108 | TPGX0902.. 4\ CS250T 08 | 03
REF. CODIGO AN g TORXT | kg REF. CcODIGO © i} S kg
SFTP25 470500525001 | TPGX0902. | CS250T | 08 | 001 | SFCC25 | 470500525002 | CCGT0602.. TS25 08 | o001
SFTP32 470500532001 | TPGX0902. | CS250T | 08 | 002 | SFCC32 | 470500532002 | CCGT0602.. TS 25 08 | o002
SFTP50 | 470500550001 TPGX1103.. |CS300890T| 08 | 0.08 || SFCC50 | 470500550002 | CCGTO9TS.. TS4 15 | 0.08




i

MODULHARD’ANDREA

rTRM 50/63 - TRM 63/63 RDC D08.16 B1.02 02,54 B1.04 04~6
- ﬁ '
_ © I P
0 2.5 ~155 ET:; g OOT I o) Loal
22 Y Q| 22--21-96° 24 - 24
22 29 22 36 22 45
<5 — |
B3.06 F”:l B5.06 ‘ B8.06 26~8
_w 3
ng:ﬁg B
B3.08 [ 5 B5.08~ 48 B8.08= 60 ~  08-10
—
B3.10 [T %] 49B3.11 B510 1« o B810 =~ 75  +010-13
— R = . B
5
o12~14
8312 [ %% B512 1« 72 = B8A2e 90
49 — - VAV G -] VA V=G
5.5 52 N
3 B314 [~ 30 B514. 84 o B8l. 15 0510
— — ] [Ivave—
MHD’50 © i =l A e BlAe (63
D  TRM 50/63 P20.30 58 - 016-18
T B3.16 ﬁ 50 4 B5.16 |- 96 >~ B8.16 = 120 -
L )— 2 2.5-155— 3 — B ] VAV S .|
Q,
1
e 63
D TRM63/63 (25 |54 ]
MHD’63 — = PRE 018-22
68
B1 e Barra Mandrilhadora de MD B3.22 ’*
| @22~30
B3 e Barra Mandrilhadora o 30~66 0 35.5~77
. - L 12.5 40 70 115
B5 e Barra Mandrilhadora Antivibratéria = ﬂ ﬁ 10 10 . .
o
B8 e Barra Mandrilhadora Antivibratéria de MD S - ! S ! = \ | ‘\
\ST | | O @u“ g1e 90°
AleplEriaiel CoDIGO kg P02.30 P03.30 P04.30 SFTP25 SFCC25  SFTP32 SFCC32
TRM 50/63 455005000631 1.1
TRM 63/63 | 455006300631 | 1.5 PS11.30  PS12.30 SFTP50 SFCC50
D08.16 200560116082 0.02 5 o "
P20.30 431030160300 0.2 ]
P02.30 431030250400 0.3 . \ ‘
P03.30 431030250700 0.4 10 = si %
P04.30 431030251150 0.7 ©
PS 11.30 433030260750 0.4
PS 12.30 433030260950 0.5
o ~1 ~
PS 13.30 433030261400 0.7 ©77-100  ©95-155 ©77-155
REF. CcODIGO INSERTO g T | kg || REF. cODIGO INSERTO g TORCT | g
B1.02 572010502001 - - - 0.02 | B5.06 572010506105 | WCGT0201.0y TS 21 06 | 0.075
B1.04 572010504001 - - - 0.02 B5.08 572010508105 WCGT0201..y| TS 211 06 0.09
B3.06 572010506001 WCGT0201. 6| TS 21 06 |ooss| B510 572010510105 | TPGX0902.. & CS250 T 08 0.1
B3.08 572010508001 | WCGT0201.&| TS 211 06 | 04 | B512 572010512105 | TPGX0902. A CS250T | 08 | 01
5310 575010510001 TPGX0902. 4| CS 250 T 08 | oos |L_B514 572010514105 | TPGX0902.. /& CS250 T 08 0.2
B5.16 572010516105 | TPGX0902../A| CS250 T 08 0.3
B3.11 572010511001 TPGX0902.. A CS250T 08 | 0.055
B8.06 572010506108 | WCGT0201.6d| TS 21 06 | 0.085
B3.12 572010512001 TPGX0902.. A CS250T 08 | 0.06
B8.08 572010508108 | WCGT0201.0| TS 211 06 | 0.08
B3.14 572010514001 TPGX0902.. A CS250T 08 | 007 o 572010510108 | TPGX0902. 4| CS 2507 08 o
B3.16 572010516001 TPGX0902.. & CS250T 08 | 0.07 [ gg1a 572010512108 | TPGX0902.. A CS250T 08 02
B318 672010518001 | TPGX0902.4\| CS250T | 08 | 01 | ggy4 572010514108 | TPGX0902.. 4\ CS250T | 08 | 02
B3.22 572010522001 TPGX0902.. &| CS250 T 08 0.1 B8.16 572010516108 TPGX0902.. &| CS250T 08 0.3
REF. CcODIGO AN g TEXT | kg REF. cODIGO © i OB kg
SFTP25 470500525001 TPGX0902.. | CS250T | 08 | 001 | SFCC25 | 470500525002 | CCGTO0602.. TS25 08 | 0.01
SFTP32 470500532001 TPGX0902.. | CS250T | 08 | 002 | SFCC32 | 470500532002 | CCGTO0602.. TS25 08 | 0.02
SFTP50 470500550001 TPGX1103.. |CS300890T| 08 | 008 | SFCC50 | 470500550002 | CCGTO9TS.. TS 4 15 | 0.08




MODULHARD’ANDREA

i

RDC D08.16 B1.02 02,54 B1.04 04-6
® TRM 50/80 — =i = =
025 ~220 22| % ® Lzz—Lm 96° 424-1-24
22 29 22 36 22 45
|
B3.06 | 21~ B5.06 B8.06 26~8
—Eg#@@ @m @E@
=36
B3.08 | .28 B5.081= 48 = B8.08= 60 = 28~10
— gﬂ El_lm
= 43
B310 [ 5 85101~ 60 = B810= 75 = 01013
—] — Y
o12~14
312 [ B512 1= 72 = BE12 - %0 -
— B
P20.30 - a6
o8 o B3.14 |~ s0 B514 1~ 84 - B814 s 21
. — [ g A~ (9
SL LO# 55, | QL — iw—] VA5 -] (6%
° 2] S | sose M= % 5516 % B5.16 oo 710712
MHD'E0 | B =~ 50 16 |~ 0*1 16 1~ 0*1
TRM 63
50/80 B318 [~
2 2.5~220 | [ [———r18~22
B3.22 [ %
— 22~30 o 30-83 o 35.5-95
125 40 70 15 o " y y
B1 e Barra Mandrilhadora de MD 0 0 N .’_,5. -,—;
o C S —
B3  Barra Mandrilhadora Q ! ! ﬁ\ ﬁ\ ﬁ\
S | | 91° 90° 91° 90°
B5 e Barra Mandrilhadora Antivibratéria ! !
55  Barra Mandrilhadora Antivibratoria de MD P02.30 P03.30 P04.30 SFTP25 SFCC25  SFTP32 SFCC32
" . PS13.30
REFERENCIA CODIGO kg —
SFTP50 SFCC50
TRM 50/80 455005000801 2 PS12.30
19 19
D08.16 200560116082 0.02 I ]
P20.30 431030160300 0.2 & |
P02.30 431030250400 0.3 ® s o i3
P03.30 431030250700 0.4 E
P04.30 431030251150 0.7
PS 12.30 433030260950 0.5 -t
PS 13.30 433030261400 0.7 Q@ 95~140 ©140~220 © 77~220
REF. CcODIGO INSERTO g XTI | kg || REF. CcODIGO INSERTO g XTI | kg
B1.02 572010502001 - - - 0.02 || B5.06 572010506105 | WCGT0201.4 TS 21 06 | 0075
B1.04 572010504001 - - - 0.02 B5.08 572010508105 WCGT0201..68| TS 211 06 0.09
B5.08 579010508001 WCGT0201.3| TS 211 06 o4 || B512 572010512105 | TPGX0902.. &| CS 250 T 08 0.1
B30 572010510001 | TPGX0902. /3| CS250T | 08 | 005 | B84 | 672010514105 | TPGX0902.&\ CS250T | 08 | 02
B5.16 572010516105 | TPGX0902.. A\ CS250 T 08 0.3
B3.11 572010511001 TPGX0902.. A CS250T 08 | 0.055
B8.06 572010506108 | WCGT0201.6)| TS 21 06 | 0.065
B3.12 572010512001 TPGX0902.. & CS250T 08 | o006
B8.08 572010508108 | WCGT0201.4y| TS 211 06 | 0.08
B3.14 572010514001 TPGX0902.. A| CS250T 08 | 007" gg 10 572010510108 | TPGX0902.. /A | CS250 T 08 0.1
B3.16 572010516001 | TPGX0902. /4| CS250T | 08 | 0.07 | ggy; 572010512108 | TPGX0902. /4 CS250T | 08 | 0.2
B3.18 572010518001 | TPGX0902.&| CS250T | 08 | 01 || g4 572010514108 | TPGX0902../A CS250T | 08 | 0.2
B3.22 572010522001 TPGX0902.. & | CS250T 08 0.1 B8.16 572010516108 TPGX0902.. | CS250 T 08 0.3
REF. CODIGO A g TOXT | g REF. CODIGO © 3] TORXT [ g
SFTP25 470500525001 TPGX0902.. | CS250T | 08 | 001 | SFCC25 | 470500525002 | CCGT0602.. TS25 08 | o0.01
SFTP32 470500532001 TPGX0902.. | CS250T | 08 | 002 | SFCC32 | 470500532002 | CCGT0602.. TS25 08 | 002
SFTP50 470500550001 TPGX1103.. |CS300890T| 08 | 008 | SFCC50 | 470500550002 | CCGTO9TS.. TS4 15 | 0.08




MODULHARD’ANDREA

fixo

? TRM 80/125 o 36-125 0 50-138
J 36 ~ 500 17 69 N4 189 ‘ 115 115 14 14
5 m g ﬂ I
S Q S)
| |
} } | ﬁ\ !awﬂ 90°
| | 91° go°
P02.40 P03.40 P04.40  SFTP32 SFCC32 SFTP40 SFCC40
PS 14.40 19 19
@ 405~500
PS 13.40 \\
@ 305~410 er e
PS 12.40
205310 SFTP50 SFCC50
PS 11.40
@ 135~210 T 2 135~500
N o
™ o O o
o o O [}
s N @ 3
TRM 80/125
1
@ 36~500
40 | )
MHD’80
NN =
63
REFERENCIA CODIGO kg REFERENCIA CcODIGO kg
TRM 80/125 455008001251 5.5 PS 11.40 433040351500 1.5
P02.40 431040320700 0.7 PS 12.40 433040352300 2.4
P03.40 431040321150 1 PS 13.40 433040353300 3.5
P04.40 431040321900 2 PS 14.40 433040354000 4.6
REF. CcODIGO N g WA REF. CODIGO © g | @[ kg
SFTP 32 470500532001 TPGX 0902.. CS 250T 08 0.02 SFCC 32 470500532002 CCGT 0602.. TS 2.5 08 0.02
SFTP 40 470500540001 TPGX 1103.. | CS300890T 08 0.04 SFCC 40 470500540002 CCGT 09T3.. TS 4 15 0.04
SFTP 50 470500550001 TPGX 1103.. | CS300890T 08 0.08 SFCC 50 470500550002 CCGT 09T3.. TS 4 15 0.08




MODULHARD’ANDREA
@ KIT KO1 TRM 50

2.5 ~140

1TRM 50 1SFTP 25
1B3.06 1SFTP 32
1B3.08 1SFTP 50
1B3.11 1P 25.63
1B3.16 1PS 31.24
1B3.22 1PS 32.24
1Cw 32

5 TPGX 090202L DC100
1TPGX 110302L DC100
2 WCGT 020102L DC10

i

? KIT KO1 TRM 50/63

@6 ~155

1TRM 50/63 - 63/63

1 P20.30 1B3.11

1 PS11.30 1B3.16

N 1 PS12.30 1B3.22

8l 1P02.30 1 SFTP25

1 P03.30 1 SFTP32

1B3.06 1 SFTP50
1B3.08

uuﬁuj

5 TPGX 090202L DC100
1TPGX 110302L DC100
2 WCGT 020102L DC 10

REFERENCIA CODIGO kg REFERENCIA CODIGO kg
KIT KO1 TRM 50 655005010510 3.1 KIT KO1 TRM50/63 655005010633 3.9
*N&o acompanha cone basico, consulte a partir da pag. 4 KIT KO1 TRM63/63 655006310633 4.2

*Nao acompanha cone basico, consulte a partir da pag. 4

@ KIT KO1 TRM 50 025-140

MHD’50

o 6-30 0 28-42 ¢ 36-54 O 54-84 © 80-108  ©105~140
SFTP25  SFTP32  SFTP50 SFTP50 SFTP50
B3.06 ==l
pec @
EERLTE - - —
%I I I _

B B3.11 EDZ@ I : | —
5316 - — ﬁ
BT P25.63 P31.24 P32.24 CW32

@ KIT KO1 TRM 50/63 06 - 155
o 6-30 2 30-77 © 77-155
B3.06 PS12.30
—@ﬁ ©95~155 W
P02.30 P03.30
' e
——{ [ SFTP25 330~66 SFTP32 @ 35.5-77 -
A e p— (
A G

SFTP50




MODULHARD’ANDREA Mfixo@
@ KIT KO3 ACESSORIOS ® TRM 80/125

@36 ~ 410 Consulte mais informagdes na pag. 17

1 PS11.40 gl w0

1 PS12.40 - SL pr—

1 PS13.40 b

1P02.40

1 P03.40 @:

1 P04.40

1 SFTP32 D

1 SFTP40

1 SFTP50 D

i
63
REFERENCIA cODIGO kg REFERENCIA cODIGO kg

KIT KO3 TRM 80/125 655012500030 11.2 TRM 80/125 455008001251 5.5

*N&o acompanha cabegote e cone basico, consulte a partir da pag. 4

@ KIT KO3 036 - 410

o 36-138 2 135-410
PS13.40 .
P02.40 P03.40 PO4.40 305-410
SFTP32 & 36~125 - SFTP40 & 50~138 PS12.40 o
2205~310 ———
PS11.40 I
©135~210 ———

SFTP50



TRM-PSC o

@PSC - TRM @ 2.5 - 108 testarosadandred

ISO 26623-1 (CAPTO)

1 ¢ Corpo

2 ¢ Base movel do corpo

3 ¢ Pino expansivo radial

4 o Ajuste micrométrico

5 ¢ Parafuso de fixacdo da base

6 ¢ Saida de refrigeracao - Max 40 BAR
7 * Parafuso de fixagédo da capsula

8 ¢ Graxeira

9 e Capsula

10 e Suporte para acessorios.

PSC40 - TRM 50 8.000 RPM MAX
PSC50 - TRM 50 8.000 RPM MAX
PSC63 - TRM 50 8.000 RPM MAX

« CABECOTES DE ACABAMENTO MICROMETRICO

Os cabecotes TRM permitem uma usinagem de alta precisao e um excelente
acabamento superficial, no grau de tolerancia IT6.

A sensibilidade de ajuste de 1 micron no raio e faciimente legivel na escala vernier e
pode também ser realizada diretamente na maquina.

PSC40 - TRM50 PSC50 - TRM50
@2.5~108 @2.5~108

-
.k

MATE KT

AN

d

PSC63 - TRM50
925~108




Pixo

TRM-PSC

@ KIT KO1 PSC40/50/63 - TRM 50

2.5 ~108

1PSC50-TRMS0 1 SFTP 25 Consulte mais opgdes de Acessorios na pagina. 12

1B3.06 1 SFTP 32
1B3.08 1 SFTP 50 _

1B3.11 1P 25.63 | aSaUyo
1B3.16 1PS 31.24 \ l
1B3.22 1CW 32 a0° EpE.

5 TPGX 090202L DC100 B1-B5 -B8 SFCC PS32.24

1TPGX 110302L DC100
2 WCGT 020102L DC10

REFERENCIA CODIGO kg
KIT K01 PSC50-TRM50 7KPSC050TR50080 3.5

& KIT KO1 PSC40/50/63 TRM 50/63 025 - 108

7 6~30 o0 28~42 0 36~54 o 54-~84 @ 80~108

SFTP25 SFTP32 SFTP50 SFTP50

B3.06
—@ P 9
B3.08
Eb—=
e
{7 C

B3.11
B3.22 <g|
P25.63 P31.24 CW32

PSC50
|

l

7

F - 5

REF. CODIGO INSERTO g TRXT | kg | REF. CODIGO INSERTO g BT | kg
B1.02 572010502001 - . . 0.02 | B5.06 572010506105 | WCGT0201.0| TS 21 06 | 0075
B1.04 572010504001 i - B 002 | B5.08 572010508105 | WCGT0201..0| TS 211 06 | 0.09
B83.06 572010506001 | WCGT0201.&| TS 21 06 |oo3s| B510 572010510105 | TPGX0902.. A CS250T 08 01
B3.08 572010508001 | WCGT0201.4| TS 211 06 | 04 | _B512 572010512105 | TPGX0902. 4\ CS250T | 08 | Od
B30 572010510001 | TPGX0902. /o CS250T | 08 | 0.0 | B514 | 572010514105 | TPGX0902.A\| CS250T | 08 | 02

B5.16 572010516105 | TPGX0902.. A\ CS250T 08 03
B3.11 572010511001 TPGX0902.. & | CS250T 08 |0.055

B8.06 572010506108 | WCGT0201.0| TS 21 06 | 0.065
B3.12 572010512001 TPGX0902.. & | CS250T 08 | 0.06

B8.08 572010508108 | WCGT0201.4)| TS 211 06 | 0.08
B3.14 572010514001 TPGX0902.. &| CS250T 08 | 007 | gg1g 572010510108 | TPGX0902.. A CS250T 08 01
B3.16 572010516001 | TPGX0902.. A CS250T 08 | 007 | pgg1o 572010512108 | TPGX0902.. 3| CS250T 08 0
B3.18 572010518001 TPGX0902.. & CS250 T 08 01 || Bg.14 572010514108 | TPGX0902.. A CS250T 08 0.2
B3.22 572010522001 TPGX0902.. | CS250 T 08 0.1 B8.16 572010516108 TPGX0902.. /| CS250T 08 0.3

REF. CODIGO B g TOXT | kg REF. CODIGO © i ToRXT [ g

SFTP25 470500525001 TPGX0902.. | ©CS250T | 08 | 001 | SFCC25 | 470500525002 | CCGT0602.. TS 25 08 | o0t
SFTP32 470500532001 TPGX0902.. | ©S250T | 08 | 002 | SFcca2 | 470500532002 | cCGTO602.. TS 25 08 | 002
SFTP50 470500550001 TPGX1103.. |CS300890T| 08 | 008 | SFCC50 | 470500550002 | CCGT09TS.. TS4 15 | 0.08




MONOFORCE mfixo*”

e Forca de Aperto

3000

2000 / :

e Auto-Torque MONOforce High Precision

Os modelos Auto-Torque MONOforce de alta precisao e
fixacdo ultra-rigida séo utilizados tanto para operacdes de
desbaste quanto de acabamento.

1000 : / :
Produzidos nos padrdes de cones mais difundidos no / / /

mercado e utilizando pin¢cas de reducao RC, permitem uma /
capacidade de @ 3 mma @ 25 mm.

Todos os porta-ferramentas MONOforce s&o balanceados / :
em tolerancia G 6.3 2 15.000 rpm. _//,//
@12 @2 @32

w@= Porta Pinga ER  ss@@em Mandril Hidraulico ws@es Mandril Térmico ss@es MONOforce

Forca de aperto (Nm)
NC N
N

o

-

? MAS 403 BT AD

nﬁ%r L
—

(40BARMAX) (15.000 RPM MAX )

Ejam{jma(n

T

BT REFERENCIA cODIGO d1 d2 H L L1 kg
40 MAS403 BT40-AD MF20.65 71MBT-A40MF2007 20 48 63 65 38 1.3
40 MAS403 BT40-AD MF32.90 71MBT-A40MF3209 32 66 80 90 - 241
50 MAS403 BT50-AD MF32.95 71MBT-A50MF3209 32 66 90 95 57 4.4
50 MAS403 BT50-AD MF32.160 71MBT-B50MF3216 32 66 155 160 127 4.4

r DIN 69871 AD

L1

ijies

H
(40BARMAX) (15.000 RPM MAX )
SK REFERENCIA CcODIGO d1 d2 H L L1 kg
40 DIN69871-AD40 MF20.60 71DIN-A40MF2006 20 48 63 60 4 1.1
40 DIN69871-AD40 MF32.95 71DIN-A40MF3209 32 66 80 95 - 1.6
50 DIN69871-AD50 MF20.80 71DIN-A50MF2008 20 48 63 80 61 2.3
50 DIN69871-AD50 MF32.75 71DIN-A50MF3207 32 66 90 75 56 2.8




—
X
=)

MONOFORCE

r DIN 69893 HSK-A 1

o 9

1
a

AR
= |
0

H

(GoBARMAX) (15.000 RPM MAX )

HSK-A REFERENCIA cODIGO d1 d2 H L L1 kg
63 HSK-A63 MF20.85 71HSK-A63MF2008 20 48 60 85 59 1.2
63 HSK-A63 MF32.105 71HSK-A63MF3210 32 66 80 105 - 2

? ISO 26623-1 PSC (CAPTO)

|_L1
L
L

(40BARMAX) (15.000 RPM MAX )

PSC REFERENCIA CcODIGO d1 d2 H L L1 kg
63 PSC 63 - MF 20.80 71PSC-063MF2008 20 48 60 80 58 1.3
63 PSC 63 - MF 32.100 71PSC-063MF3210 32 66 80 100 - 241
80 PSC 80 - MF 32.100 71PSC-080MF3210 32 66 80 100 70 4.4

? PINCA RC (REDUCAO)

L
[#]000s] |
kS 3
Q Q
U
@d2 REFERENCIA CODIGO di L
20 RC20.03 497080020030 3 50
20 RC20.04 497080020040 4 50
20 RC20.05 497080020050 5 50
20 RC20.06 497080020060 6 50
20 RC20.08 497080020080 8 50
20 RC20.10 497080020100 10 50
20 RC20.12 497080020120 12 50
20 RC20.14 497080020140 14 50
20 RC20.16 497080020160 16 50
32 RC32.03 497080032030 3 63
32 RC32.04 497080032040 4 63
32 RC32.05 497080032050 5 63
32 RC32.06 497080032060 6 63
32 RC32.08 497080032080 8 63
32 RC32.10 497080032100 10 63
32 RC32.12 497080032120 12 63
32 RC32.14 497080032140 14 63
32 RC32.16 497080032160 16 63
32 RC32.18 497080032180 18 63
32 RC32.20 497080032200 20 63
32 RC32.25 497080032250 25 63




TA-SENSITIV 2 mfixo@

e CABECOTE MANDRILHAR
AJUSTAVEL TA SENSITIV 2

Projetado para mandrilhamento e

Encaixe MHD' .
faceamento, aplicavel em fresadoras,

mandrilhadoras e furadeiras radiais, com
possibilidade de ajustes manuais durante
Seletor de alimentagéo as paragens da maquina e avangos
de 2 velocidades automaticos durante a rotacéo do fuso
\ ee Alim. 015 mm/L da méquina.

Neutro ®
[ Alim. 0.05 mm/L

Escala Micrométrica E possivel realizar operacdes de
faceamento externo e interno, operacdes

de retorno, mandrilhamentos cilindricos

Escala Centesimal L .
e conicos, ranhuras internas e externas,

torneamentos e chanfros.

O cone é intercambiavel e, gragas ao
encaixe MHD', permite a utilizacdo de

Corpo Mével . L .
todos os cones disponiveis no sistema

Parafuso de fixagdo Porta ferramentas ,
das ferramentas Deslizante modular MHD"
Corta avango Manopla de
automatico STOP BLOCK ajustavel ajuste manual

* APLICACAO DO CABECOTE

O cabecote TA-Sensitiv 2 € acoplado na maquina através do eixo arvore (1)
em conjunto com o STOP BLOCK (2). Para mandrilhamento pesado, € recomendado o uso
de uma flange.

/., Vista ‘A’

9120 2170

TA-S2.120 REFERENCIA TA-S2.170 Eﬁ MHD’50 MHD’63
2 D'ANDREA  TA-S2.120 , .
500212031001 CODIGO 500217031001 . . 1 ._ DANDREA _ TA-62170
250 Capacidade Maxima@ | mm 400 = = . . -
oo =
40 Deslocamento Radial C mm 60 a
- : —r
1000 Rotagdo Maxima RPM 800 g
¥ (@) (=] B

(o]
6.5 Peso Kg 19 OMAX150 "2 @ MAX 250
Pos 95 30.5
400 Torque Nm 800 v w m
2-6 Forga (Motor Power) Kw 3.5-11 ”11— —5 2 @E 03MAX 220 0MAX 400
t

| E—
GM Q|16
P95 TA-S2.120 ~ REFERENCIA  P140 TA-S2.170 © p10
- 140 40
433030300951 CcODIGO 433040401401 — METENTHETN
04 Peso Kg 1 ® & 3150 @%j

*Suporte ndo incluso no cabecote. 0]16 020  |020]



TA-CENTER 2
Co:cTs Anel de orientagao ,

Eixo "A"
intercambiavel

Saida de refrigeracdo

Porta ferramentas
Deslizante

Dispositivo de

Corpo Fixo rotagé@o Manual

Eixo "A"

Contrapeso de
balanceamento

Pino retentor

Corpo Mével

Encaixe
HT5 - HT8

U-DRIVE

o

¢ CABECOTE MANDRILHAR E
FACEAR TA-CENTER 2

O cabecote de mandrilhamento e faceamento
TA-CENTER 2 ¢ projetado para ser utilizado
em maqguinas com trocadores automaticos de

ferramentas, ou seja, essencialmente em centros
de usinagem.

O controle de avanco, do porta-ferramenta
deslizante e de posicao da ferramenta (mesmo
durante a rotacao) é realizado por meio de uma
unidade de engrenagem U-DRIVE.

Este conjunto e gerido diretamente pelo eixo U no
CNC do centro de usinagem.

Um centro de usinagem configurado desta
forma oferece varias operacdes adicionais e
diversificadas, incluindo:

® Torneamento interno e externo

® Execucéao de ranhuras

® Mandrilhamentos conicos

® Usinagem de raios cOncavos e convexos
® Roscas cilindricas e conicas

® Faceamento para serrilhamento

CARACTERISTICAS

Fig.1

Balanceamento Fig.1

O cabecote TA-CENTER é projetado com dois contrapesos

(5) para balanceamento automatico, que se movem em sentido oposto
ao deslizante (3), permitindo operar a um nimero mais elevado de
rotagdes por minuto (rpm) sem oscilagdes perceptiveis.

Fig.2

Refrigeracao Interna Fig.2

O fluido de refrigeragéo sai através de duas saidas ajustaveis no

TA-C2, localizadas junto ao porta-ferramentas deslizante, atravessando o
cone e o corpo rotativo do cabegote.

O fornecimento centralizado do fluido de refrigeragé@o nao causa danos
ao TA-C2, cujo labirinto interno é protegido por um anel O-ring.
Recomenda-se ndo exceder uma pressao de 50 BAR.




UTRONIC Hfixo@

¢ CABECOTE U-TRONIC

Cabecotes CNC de médio e grande porte, aplicaveis
em mandrilhadoras, centros de usinagem e maquinas
especiais.

O movimento do deslizante é controlado por um
servomotor integrado, ligado diretamente ao comando
numeérico (NC).

A aplicacéo requer uma flange de interface, nas versdes
manual, automatica, prolongada ou angular.

Além da gama padréo, esta disponivel uma versdo com
redutor integrado e, mediante pedido, versdes especiais
com furo passante, duplo deslizante ou contrapesos para
equilibro automatico.

A - Pressurizacgao interna B - Lubrificacao automatica Fornecimento de fluido de refrigeracao Balanceamento

(Fig. 1) (Fig. 1) (Fig. 1-2) (Fig. 3)

Para evitar que liquidos e poeiras Ha um furo @ 8,5 (B) previsto Canais internos de refrigeragéo (W) Para melhorar as condigdes de
entrem nas areas do motor, no cabecote para que a sdo incorporados dentro do cabegote trabalho e equilibrar a posicao
transdutor e interruptores de fim graxa possa ser introduzida U-TRONIC, permitindo que o fluido de da ferramenta quando ela se
de curso, é previsto um furo @ 8,5 automaticamente no refrigeracdo passe desde o fuso da encontra deslocada em relagéo
(A) para a pressurizacao interna U-TRONIC. maquina até aos dois furos roscados ao eixo do U-TRONIC, podem
do corpo fixo, com entrada de ar localizados junto ao deslizante (W). ser aplicados contrapesos (1)

a 0,5-1 BAR. Pressao maxima: 40 BAR. utilizando os furos roscados (2)

localizados no corpo mével.

CNC O controle dos cabegotes U-TRONIC é realizado através da ligacao direta ao
X eixo “U” do CNC da maquina.
Y . . ~ . . . .
z Através da interpolacéo dos eixos, € possivel executar qualquer tipo de
:<< uj; \LIJV operacao de torneamento, mandrilhamento, usinagem de raios e operacdes
= . esféricas.
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ACESSORIOS fixo
« CAPSULAS PARA TS A A
] W © W ©
Consulte cabecotes compativeis Oo Oo
a partir da pagina . 8 B | B |
m m
SSC... SMCC. ..
REFERENCIA CODIGO INSERTO A B il i) kg
SSCC 16 470500516201 CCMT0602.. ©® | 8 15 TS 2.5 08 0.003
SSCC 20 470500520201 CCMT 0602.. ©® | 9.5 19 TS 2.5 08 0.006
SSCC 90 470500590201 CCMT 1204.. @ | 32 | 130 TS5 25 0.7
SMCC 25 470500525203 CCMT 0602.. © | 12.3 | 23 TS2.5 08 0.01
SMCC 32 470500532203 CCMT 0602.. © | 14.8 | 32 TS 2.5 08 0.02
SMCC 33 470500532205 CCMT 09T3.. @ | 14.8 | 32 TS 4 15 0.025
SMCC 40 470500540203 CCMT 09T3.. @ | 18.7 | 40 TS 4 15 0.06
SMCC 41 470500540205 CCMT 1204.. ® | 18.7 | 40 TS5 25 0.06
SMCC 50 470500550205 CCMT 1204.. @ | 21.7 | 54 TS5 25 0.1
SMCC 63 470500563203 CCMT 1204.. ©® | 26.7 | 70.5 TS5 25 0.2
SMCC 80 470500580203 CCMT 1204.. ® | 31.7 | 94.5 TS5 25 0.5
* CAPSULAS PARA TRM A A
Consulte cabegotes compativeis m ﬁ
a partir da pagina . 10
S R
>> )
m m
SFCC .. SFTP ..
REFERENCIA cODIGO INSERTO A B g 2 kg
SFCC 16 470500516002 CCGT 0602.. © 8 17 TS2.5 8 0.003
SFCC 20 470500520002 CCGT0602.. © | 85 | 21 TS 2.5 8 0.005
SFCC 25 470500525002 CCGT0602.. © | 10 | 26.5 TS 2.5 8 0.01
SFCC 32 470500532002 CCGT0602.. © | 11.5 | 34.5 TS 2.5 8 0.02
SFCC 40 470500540002 CCGT09T3.. © | 14 44 TS 4 15 0.04
SFCC 50 470500550002 CCGT0973.. © [ 19 52 TS 4 15 0.04
SFTP 25 470500525001 TPGX 0902.. A | 10 | 26.5 CS 250T 8 0.01
SFTP 32 470500532001 TPGX 0902.. A | 11.5 | 345 CS 250T 8 0.02
SFTP 40 470500540001 TPGX 1103.. A | 14 44 CS 300890T 8 0.04
SFTP 50 470500550001 TPGX1103.. A | 19 52 CS 300890T 8 0.08
* ACESSORIOS
REFERENCIA cODIGO REFERENCIA CcODIGO
BM 10 201041015002 P25.105 435116251051
CW 32 392011003201 PS 11.30 433030260750
D08.16 200560116082 PS 11.30 D.16 433030260755
P02.30 431030250400 PS 11.40 433040351500
P02.40 431040320700 PS 12.30 433030260950
P03.30 431030250700 PS 12.40 433040352300
P03.40 431040321150 PS 13.30 433030261400
P04.30 431030251150 PS 13.40 433040353300
P04.40 431040321900 PS 14.40 433040354000
P20.30 431030160300 PS 31.24 433024140751
P25.63 435116250631 PS 32.24 433024141001




MODULHARD’ANDREA
r Grade Mandrilhamento

i

CERMET

ISO METAL DURO CERMET C/COBERTURA

CVD

‘ DC100 DC100T

‘ DP100R

DP300

K01
K10 ‘ DK100 DC100 DC100T
K20 DP300

‘ DP100R

K30

DP300 - Desbaste e acabamento. Agos de baixo carbono e ago inox.
DK100 - Desbaste e acabamento. Aluminio fundido.

DP100R - Desbaste. Agos, ligas de ago e ferro fundido.

DC100 - Acabamento. Ligas de aco e ferro fundido.

DC100T - Acabamento. Ligas de aco, aco inox e ferro fundido.

D20MDC - Acabamento. Ligas de Aluminio e metais ndo ferrosos.

D20CBN - Acabamento. Acos de dureza elevada (acima de 50 HRC) (pode substituir a usinagem)

D25CBN - Acabamento. Agos de dureza elevada (acima de 50 HRC) com usinagem interrupta (pode substituir a usinagem)

? Férmula de calculo para mandrilhar

V¢ e« velocidade de corte (m/min)

Vc
D e didmetro da peca (mm)
n *numero de rotagcdes (rotacdes/min.)
Vf e velocidade de avanco (mm/min.) ¥
fn * (AP) Incremento por rotacdo (mm/rotacao) VFf

T-D:-n
1000

Vc - 1000
m-D

n-fn

n °3.14




MODULHARD’ANDREA

r Condicdes de corte recomendadas para operacoes de desbaste

i

o E aconselhavel iniciar a operagdo de mandrilhamento com o

diametro B > que o didmetro d.

Velocidade de corte Incremento fn = mm/rotagoes (duas capsulas)
: Dimensoes Condicoes
Material N
mandrilhar de trabalho D38 diametro b= 120 R0 raio inserto 08
D = 38~120 - R=04 -
L/d=25 boa 120 - 180 140 - 200 160 - 250 - 0.2-04 0.3-05
Aa%cjrgggf’ L/d=4 normal 100 - 160 120 - 180 140 - 200 - 0.2-04 0.3-0.5
L/d=6.3 diffcil 70-100 70 - 100 70 - 100 015-0.3 0.2-04 -
L/d=25 boa 100 - 160 120 - 180 140 - 200 - 0.2-04 0.3-05
Aﬁ’;f*;gg" L/d=4 normal 80 - 140 100 - 160 120 - 180 - 0.2-0.4 0.3-0.5
L/d=6.3 dificil 60 - 90 70 - 100 70 - 100 015-0.3 0.2-0.4 -
L/d=25 boa 80 - 110 90 - 120 100 - 140 - 0.2-0.4 0.3-05
AlSAI%"O"[“_”;m L/d=4 normal 70-100 80- 110 90 - 120 - 02-04 03-05
L/d=6.3 dificil 60 - 90 60 - 90 60 - 90 015-0.3 0.2-0.4 -
L/d=25 boa 90 - 120 100 - 140 120 - 160 - 0.2-0.4 0.3-05
Ferro fundido L/d=4 normal 70-100 90 - 120 100 - 140 - 02-04 0.3-05
L/d=6.3 dificil 60 - 90 60 - 90 60 - 90 015-0.3 02-04 -
L/d=25 boa 160 - 250 200 - 300 250 - 350 - 0.3-05 04-06
Aluminio L/d=4 normal 140 - 200 160 - 250 200 - 300 - 0.3-05 04-06
L/d=6.3 dificil 100 - 150 100 - 150 100 - 150 02-04 0.3-05 -
Pronddade | Falsa | Profundidade de corte A 2
_ _ Ferro fundido
Elp Sl 9 = mm Aco e aluminio
18-28 15-2 2-25 o] {
v
B 28 - 50 2-3 25-35 A
50 - 68 3-4 35-5 , X I ) -
7 S e Capsulas juntas, mesmo diametro e Mandrilhador usinando com duas
68 -200 4-5 5-7 cépsulas juntas porém com diamet-
— ® 200 - 500 5-6 6-8 ros diferentes (interpolando)

* Atengao: para operacdes de mandrilhamento com a utilizagdo de duas capsu-
las em diferentes didmetros (interpolando), reduzir para a metade o incremento
indicado na tabela acima.

r Condicoes de corte recomendadas para operacées de mandrilhamento

Incremento fn = mm/rotagoes (duas capsulas)
. Dimensodes Condicoes Velocidade Profundidade
Material mandrilhar de trabalho de corte Raio inserto Classe de corte
R=0.2 R=0.8
R=0.4
L/d=25 boa 200 - 300 - 0.05 - 0.08 0.07 - 0.1
Ago carbono L/d=4 normal 160 - 250 - 0.05-0.08 0.07 - 0.1 DC100 DP300
HB < 200
L/d=6.3 dificil 70 -100 0.05 - 0.08 0.05 - 0.08 -
L/d=25 boa 160 - 250 - 0.05 - 0.08 0.07 - 0.1
Aco carbono _
VB = 200 L/d=4 normal 150 - 200 - 0.05 - 0.08 0.07 - 0.1 DC100
L/d=6.3 dificil 70 -100 0.05 - 0.08 0.05 - 0.08 -
L/d=25 boa 120 - 160 - 0.05 - 0.08 0.07 - 0.1 7
Aco inox B R B R R
AIS1 304 - 316 L/d=4 normal 100 - 140 0.05 - 0.08 0.07 - 0.1 DP300 [
L/d=6.3 dificil 70 - 100 0.05 - 0.08 0.05 - 0.08 - A -
L/d=25 boa 120 - 160 - 0.05 - 0.08 0.07 - 0.1
ap
Ferro fundido L/d=4 normal 100 - 140 - 0.05 - 0.08 0.07 - 0.1 DK100 DC100 e
L/d=6.3 dificil 70 - 100 0.05-0.08 0.05 - 0.08 - 0.01-0.25mm
L/d=25 boa 300 - 400 - 0.05 - 0.08 0.07 - 0.1
Aluminio L/d=4 normal 250 - 350 - 0.05 - 0.08 0.07 - 0.1 DK100
L/d=6.3 dificil 100 - 150 0.05 - 0.08 0.05 - 0.08 -
A L/d=25 boa 80 - 100 - 0.04 - 0.06 0.05 - 0.07
CO
1B < 200 D20CBN
= L/d=4 normal 80 - 100 - 0.04 - 0.06 0.05 - 0.07

Todas as imagens contidas neste catdlogo séo meramente ilustrativas.

As tabelas de informacdes podem sofrer alteragdes sem aviso prévio.






