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MAS 403 BT AD DIN 69871 AD DIN 69893 HSK-A

ACESSORIOS PARA TS E TRM

SSCC, SMCC, SFCC, SFTP, BM, CW, D08, P e PS

DIN 69893 HSK-A PINCA RC REDUGAO
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@ Alberti

CABECOTE ANGULAR

CABECOTE 90° COM OU SEM FLANGE CABECOTE FIXO COM MANDRIS
PARA GRANDES PECAS OPOSTOS

CABEGOTE FIXO COM ANGULO VARIAVEL

LINEA CONTROL

@ T90cn-1,5

C Alberti

Made in Italy

@Tgocn-z,s "

CABECOTE PARA ESPACOS RESTRITOS

@ T90cn-3,5




ROSQUEADEIRA ELETRONICA COM BRACO ARTICULADO Hf'
fixo

Modelo: RE

Posicdo de rosqueamento (4x90°), permitindo trabalhar
vertical e horizontalmente.

9 Motor elétrico: 220V / 60Hz-1Ph

R
9 Adequada a norma de seguranca NR12 %}

o Painel digital para ajustes de funces

Selecao de roscas e fungao “pica-pau”
Controle de velocidade
Controle de torque

Controle de profundidade

Acessorios Opcionais:
Codigo: 05747 Cédigo: 06650

Confira também nosso video institucional deste
modelo escaneando o QR code ao lado.

Adaptador para cossinetes

Bancada de trabalho Acompanha:

18 DimensGes: 600x900x700mm. 5 Adaptadores: GT12-M3-M6, M8,
5 Gavetas e 1 porta. M10-GT12, M12-M14 e M16-M20

Mesa com rasgo “T* M12. 9 Cossinetes: M4 e M3, M5, M6,
M8, M10, M12, M14 e M16
*Acompanha chaves
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Modelo R1 R2 A B C D E1 E2 F
M3 - M16 1010 330 145 465 545 1010 170 488 75
M6 - M24 1095 370 145 465 630 1095 140 530 175
M6 - M36 1140 405 145 510 630 1140 110 530 175
e |R1
i / R2
{ \ Ji |
e a =~
Modelo R1 R2 A B C D E F
M12 - M48 1260 405 299 518 742 1260 222 673




ROSQUEADEIRA ELETRONICA COM BRACO ARTICULADO Hf'
Ffixo

Modelo: RE

2 N Adequada a : < : Adaptadores A Peso
Codigo | Lubrificacao Capacidade | Rotacao | Faixa de Trabalho Poténcia | Total
NR-12 com embreagem de seguranca (kg)
Modelo o Jra Rosca
. 3,50 2,70 M3 - M5 - 1/8"
06339 Nao Sim
4,50 3,40 M4 - M6 - 5/32" - 1/4"
Horizontal 6,00 4,90 M5 / M6
0-375 KWES /1B
M3 - M16 RPM 1000mm 8,00 6,20 M8 - 5/16" 600w 30
Vertical 400mm 10,00 8,00 M10
05855 Sim Sim 9,00 7,00 M12 - 3/8" - 1/2"
11,00 9,00 M14 - G1/4"*
KWES/1*
12,00 9,00 M16 - G3/8" - 5/8" *
6,00 4,90 M5 / M6
8,00 6,20 M8 - 5/16"
10,00 8,00 M10
Horizontal 9,00 7,00 M12 -3/8"-1/2"
05746 Sim Sim M6 - M24 OéPZISO 1200mm KWES/2B| 11,00 9,00 M14 - G1/4" 1200w 46
Vertical 400mm 12,00 9,00 M16 - G3/8" - 5/8"
14,00 11,00 M18 - 3/4"
16,00 | 12,00 M20 - G1/2"
18,00 14,50 | M22/M24 - G5/8"-7/8"
6,00 4,90 M5 / M6
8,00 6,20 M8 - 5/16"
10,00 8,00 M10
9,00 7,00 M12 - 3/8" - 1/2"
KWES/2B | 11,00 9,00 M14 - G1/4"
. 12,00 9,00 M16 - G3/8" - 5/8"
Horizontal
, . 0-125 14,00 | 11,00 M18 - 3/4"
05832 Sim Sim M6 - M36 RPM 1200mm 1200w 56
. 16,00 | 12,00 M20 - G1/2"
Vertical 400mm
18,00 14,50 | M22/M24 - G5/8"-7/8"
Redutor KWRE 3/2
20,00 16,00 M27 - G3/4" - 1" *
22,00 | 18,00 M30 - G7/8" - 1.1/8" *
KWES /3 *
25,00 20,00 M33-G1"-1.1/4 *
28,00 22,00 | M36-G1.1/8"-1.3/8" *
9,00 7,00 M12 -3/8"-1/2"
11,00 9,00 M14 - G1/4"
12,00 9,00 M16 - G3/8" - 5/8"
KWES / 2B
14,00 11,00 M18 - 3/4"
16,00 12,00 M20 - G1/2"
gpsl\(/: Horizontal 18,00 14,5 M22 / M24 - G5/8" - 7/8"
06340 Sim Sim M12 - M48 1200mm Redutor KWRE 3/2 1200w | 137
Ofilzlfﬂo Vertical 400mm 20,00 | 16,00 M27 - G3/4" - 1" *
22,00 18,00 M30 - G7/8" - 1.1/8" *
25,00 | 20,00 M33-G1"-1.1/4 *
KWES/3"| 2800 | 22,00 | M36-G1.1/8"-1.3/8" *
32,00 | 24,00 | M39/M42 -1.1/2" -1.5/8*
M45/M48 - G1.3/8 -1.3/4
36,00 | 29,00 -G1.1/2-1.7/8*

*Sem embreagem de seguranca.
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ROSQUEADEIRA CNC SEMI AUTOMATICA

Modelo: ZK-20

Mfixo‘

* A Rosqueadeira CNC Automética, modelo ZK-20, foi desenvolvida para aplicacdes de rosqueamento automatico, onde ha necessidade de producao.

| 8 e ke
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o Voltagem: 220v / 50hz

. a Cone do eixo: encaixe B18 e mandril troca répida KWES - 1B

9 Curso do eixo da maquina: 100mm

- G Diametro da coluna: 70mm

‘ 9 Distancia entre a extremidade do eixo até a mesa: 400mm

i G Dimensoes da base: 528mm x 360mm

Acessorios inclusos:

'*Eﬁb
m ‘v ‘
Controle de Pedal de Manivela para
acionamento acionamento Regulagem do eixo

Codigo | Lubrificacdo | NR-12 | Capacidade | Rotacao Poténcia Pes&;‘;)tal
06126 Nao Sim | M3-M16* | 10-300RPM | 750w 120 Conjunto de adaptadores KWES 1
M3 aM12
Adaptadores com embreagem de seguranca
Modelo [’} Jr| Rosca
3,50 2,70 M3 - M5 - 1/8"
4,50 3,40 M4 - M6 - 5/32" - 1/4"
6,00 4,90 M5 / M6
KWES -1B
8,00 6,20 M8 - 5/16"
10,00 8,00 M10
9,00 7,00 M12 -3/8" - 1/2"

*Nao acompanha adaptador M16, consulte opcdes.




Modelo: CLT Il

MAQUINA DE INDUCAO TERMICA H _
Ffixo

* Permite troca rapida de ferramentas em poucos segundos com aquecimento preciso por inducao eletromagnética.
* Sistema integrado de refrigeraao por 4gua, compativel com modelos Slim e Standard (3° e 4,5°) garantindo eficiéncia térmica e maior vida 0til dos componentes.

"""""""""""""" o Botdo de acionamento vertical ~ Este dispositivo aquece
o porta-ferramenta com

base no principio de
aquecimento por indugdo,
permitindo a troca rapida
da ferramenta em apenas
alguns segundos.
Por isso, a posicdo do
porta-ferramenta dentro
da bobina tem grande
influéncia na sua expansao
; 0 Alavanca de elevacio térmica. A posicao correta
de aquecimento esta
ilustrada na area 1 da
figura.

0 Chave geral da maquina

Area 1

e Bobina de aquecimento

Suportes de refrigeracao . .
6 P gerag Durante o processo de aquecimento, se a area 1 for

posicionada com precisdo na regido de aguecimento
da bobina, o porta-ferramenta se expandira
rapidamente até o tamanho necessario para encaixar
a ferramenta.

G Display de operacao Isso significa que apenas uma pequena quantidade de
energia é armazenada no porta-ferramenta, resultando
&r.n. HSM CLT TT em uma temperatura mais baixa durante a montagem
L. e desmontagem e, consequentemente, um tempo de
Acessorios inclusos: resfriamento reduzido.
—y
-y o H_
; oy
f! P
Refrigerador Cabo de Adaptadores de porta- Alicate de
industrial energia ferramentas trava curvo
. 'aln
ES (alA
. ; g L lataTa
.P !l Par de Juvas de Oculos de Conjunto de anéis Suporte
; protecao protecao de fixacao porta-ferramentas
Especificacoes Técnicas
Codigo
Especificacoes Maquina Refrigerador
Voltagem Trifésico 380V 50Hz
Maxima corrente de entrada 3x25A 0.4-3.7A
Poténcia Nominal 15KW (Equivalente a 18,75 KVA) 0.75 - 1KW (Equivalente a 0,94 - 1,25 KVA)
06790 : : Peso : _ : : 115 KG
Micro-ajuste de tempo de indugao Micro-ajuste com 0,2 segundos
Dimensdes (Comp.x Larg. x Alt.) 690 x 580 x 1528mm
. 1 BT/SK/CAT 30/40/50 e 1 HSK63 A/100A
Suporte para Mandris Outras especificagdes devem ser adquiridos separadamente.
Tolerancia do diametro da ferramentas:
Diametro do eixo 3 mm 4mm 5mm 6-32mm
Tolerancia H4 H4 H5 H6

CONSULTE OPCOES DE SUPORTES TERMICOS

- o
A — = e ——i
T " ‘L
BT SK HSK EXTENSAO

Pig. 61-62 Pag. 79 Pig. 92-93 Pig. 118



AFIADORA DE BANCADA PARA FERRAMENTAS

Modelo: PP-U3

Mfixo‘

Projetada para afiacdo de fresas, brocas, fresas topo e ferramentas de torno.

¢ Acessorios Inclusos:

* Dispositivo afiador de brocas;

* Dispositivo afiador de ferramentas de topo;

* Dispositivo afiador de ferramentas de torno;

* Dispositivo afiador copiador de hélice;

* Rebolo diamantado;

¢ Rebolo abrasivo branco;

* Conjunto de pincas de 4, 6, 8, 10 e 12mm

Cédigo

Diametro maximo

Espessura maxima

Diametro do eixo

Diametro do rebolo

Rotacao do eixo

Avanco do castelo | Avanco do cabecote

de afiacao de afiacao do rebolo do rebolo
06371 1a26 mm 50 mm 20 mm 100 mm 5.000 RPM 140 mm 18 mm
Avanco fino do castelo | Avanco do cabecote | Gama de angulo de perfil Angulo negativo Angulo de corte Poténcia Voltagem Peso
5mm 3-28 mm 0-180° 52° 0-44° 245 W 220V / 50Hz 45 kg

Desenhos dos principais perfis executados na maquina:
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PINCA PARA AFIADORA

Modelo: RU2

Modelo A a° B K D E G H | J
RU2 122 15° 20 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10, 11,12, 13, 14,15, 16 28 S20x2 107 63 25 10 35°12'
6 M
@
i : : | —
e B[ {{ P 4+ —«|r
- - i=E=mis
H 0
F
|
Modelo A B K E F G H N 0 Q R
RU2 128 19 17,18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 28 S20x2 122 56 28 20 37 8 35°12 52




AFIADORA DE BANCADA PARA FRESAS

Modelo: XT-X

Mfixo‘

* Permite afiar fresas de 2, 3 e 4 arestas com facilidade.
* Ajustando o dispositivo de afiacdo, a largura e a profundidade do canal podem ser controladas para atender diferentes materiais.
» Uma estrutura especial, consegue retificar o angulo axial de aresta da fresa, melhorando a afiacdo da aresta de corte.

e

Poténcia
160 W

Cadigo
07009

Capacidade de afiacao
4a14mm

Pinca
ER-20

Rotacao Maxima
4.400 RPM

Voltagem Peso
220V 15 kg

*Para fresas de HSS consulte opcoes de rebolo.

AFIADORA DE BANCADA PARA BROCAS

Modelo: Z-13

* Permite afiar brocas com alta eficiéncia e precisao.
* A méquina permite afiar 0 angulo de ponta, o &ngulo da aresta de corte frontal, o &ngulo de entrada do canal helicoidal e corrigir o desgaste do didmetro.
* Seu ajuste fino garante maior precisdo na centralizacao da broca, reduzindo vibracoes e melhorando o desempenho de corte.

Codigo Cap:fc;;i;doe et Pinca Angulo de afiacdo | Rotacdo Méaxima Poténcia Voltagem Peso
07007 3a13mm ER-20 90° - 140° 4.400 RPM 120 W 220V 9 kg

*Para brocas de metal duro consulte opgdes de rebolo.

AFIADORA DE BANCADA PARA BROCAS

Modelo: Z-20

* Permite afiar brocas com alta eficiéncia e precisao.
* A maquina permite afiar o dngulo de ponta, o dngulo da aresta de corte frontal, o angulo de entrada do canal helicoidal e corrigir o desgaste do didmetro.
* Seu ajuste fino garante maior precisao na centralizacao da broca, reduzindo vibracoes e melhorando o desempenho de corte.

Cadigo Cap:fci:;!;doe te Pinca Angulo de afiacio | Rotacio Méaxima Poténcia Voltagem Peso
07008 3a20mm ER-20 e ER-25 95° - 140° 4.400 RPM 160 W 220V 12 kg

*Para brocas de metal duro consulte opcdes de rebolo.




!TORNO DE BANCADA H o
Wfixo

Profundidade Viga
C
Abeniura Mordentes
B | -
Bigoma
Viga fabricada
em alta qualidade

Base giratoria 3607

Corpo em ferro fundido de alta
quakdade com revestimento em pb
Mordentes

E
Codigo Modelo A B C D E Peso (Kg)
06362 03050-D 125 140 95 78x78 10-75.5 16
06363 03060-D 150 178 107 90x100 17-88.5 24
06364 03080-D 200 200 115 95x100 17-88.5 29.5

2 * PLACA PNEUMATICA - PARA OPERACOES EM MAQUINAS COM MESA

Modelo: PPC

= ——g g §
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Dimensoes do produto:
Codigo Modelo A B C D E F G H | J K
06350 PPC-8 215 165 222 265 52 158 120 5 217 236 24
06351 PPC-10 256 206 270 310 70 169 126 5 2-17 280 24
Performance do produto:
2T Forca maxima de Forca maxima de Pressao N =
Codigo Modelo | Curso das Castanhas fixacao eststica (kgf) retencio estatica (kgf) | permitida (Mpa) Fixacao Retencao Peso (Kg)
06350 PPC-8 5.5 52(5320) 58(5940) 0.4-0.8 5-220 20-240 33

06351 PPC-10 6 69(7043) 82(8400) 0.4-0.8 10-260 30-280 46




PLACA PARA CENTRO DE USINAGEM COM 3 CASTANHAS Hf )
: IXO

Modelo: PSC

* Este modelo de placa é indicado para utilizagdo em centros de usinagem, com seu design reduzido, aumenta a distancia permitida nas operacdes de usinagem.
* Aflange acoplada em seu corpo facilita a fixacdo na mesa da maquina e seu encaixe de chave a 30° facilita 0 manuseio.
* Esta placa é configurada com castanhas duras sobrepostas reversiveis, havendo a possibilidade de confeccdo de castanhas moles pelo cliente conforme sua necessidade.

G
s
glslz
.
. Fixacao Maxima Peso
Codigo | Modelo | A1 A2 B1 B2 C D E F G H J K L M
Interno Externo | (kg)

06109 | PSC-6 220 | 170 58 18 130 | 147 45 6 3-M10x1.5P 68 26 40 10 13 28-2160 | @48-@150 | 10.6

06110 | PSC-8 270 | 210 65 20 155 | 172 60 6 3-M10x1.5P 82 28 43 " 13 211-2200 | ©62-0190 | 18.1

PLACA PARA CENTRO DE USINAGEM COM 4 CASTANHAS

Modelo: SSC

* As placas modelo SSC séo retificadas com precisao. As tolerancias de W, X, Y, Z sdo de + 0,05mm,
possibilitando a utilizacdo de outras placas em conjunto.

* Esta placa é configurada com castanhas duras sobrepostas reversiveis, havendo a possibilidade de
confeccdo de castanhas moles pelo cliente conforme sua necessidade

* Sua precisdo de aperto repetitivo com as castanhas duras originais é de + 0,02mm.

* A precisdo de paralelismo com as castanhas duras originais pode ser controlada dentro de até 0,05mm
apds o alinhamento dos lados da placa.

Exemplo de utilizacdo:

Fixacdo Maxima Peso
Interno Externo (kg)
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Codigo | Modelo | A

06112 | SSC-6 |215| 57 | 18 [ 130 | 40 | 5.5 | 4-M10x1.5P | 68 | 26 | 39 14 | 144 | 165 | 144 | 165 | 66 | 18 | @4-@128 | @55-@128 | 11.4

06113 | SSC-8 |[250| 65 | 20 | 160 | 55 6 |4-M10x1.75P | 82 | 28 | 43 17 | 174 | 200 | 174 | 200 | 83 | 18 | @5-0162 | @62-0162 | 18.6




BLOCO MAGNETICO
Modelo: ECMC-220

Mfixo‘

* Os Blocos Magnéticos ou Morsas Magnéticas Homge, possibilitam maior rapidez

na fixacdo da peca de trabalho, fornecendo as 5 faces da peca de trabalho livre

para usinagem.
* Permitem diversas configuracdes para aplicacdo do processo de usinagem,

podendo o usuario configurar de acordo com as necessidades do processo.

Aplicacoes:
26
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Codigo Modelo A B C D E F G H 1 J K L
133 M10 19 69,5 78 140 15 134 18 122 244 305
05657 ECMC-220 M N P S Forca Magnética (kgf) Espessura Minima da Peca (mm) Peso (kg)
M10 124 66 M12 2100kgf+5% 30 39




BLOCO / MORSA MAGNETICA H .
Modelo: SYT : fIXO

* Sdo ideais para fresadoras, retificas, plainas e centros de usinagem CNC, proporcionando fixacao rapida e eficaz.

* Reduz o tempo de setup e permite fixar pecas de diferentes formatos e tamanhos, com a possibilidade de usar varios blocos ao mesmo tempo.

* Oferecem flexibilidade de usinagem, deixando até 5 faces da peca livres para operagdes como facear, furar e rosquear, reduzindo em até 80% o tempo de fixagao.
* Sdo equipados com réguas de sacrificio usinaveis e substituiveis, utilizam imas de alto desempenho acionados por alavanca, sem necessidade de eletricidade.

Para maiores informagdes B L

escaneie o QR code acima

- Forca magnética Espessura Minima Dimensdes (mm) Peso
Codigo Modelo
'9 (kgf) da Peca (mm) L B H (kg)
03773 SYT-150A 1500 25 255 190 95 22
03823 SYT-200A 2000 30 300 190 95 26

MESA MAGNETICA

Modelo: MMC

* As Mesas Magnéticas sdo fabricadas com imas de neodimio de alto desempenho magnético, sem limite de uso, ndo consomem energia elétrica para acionamento, ndo
aquecem e ndo degradam o meio ambiente.

* Podem ser utilizadas em maquinas operatrizes, tais como: fresadoras, centro de usinagem CNC vertical, retifica plana, plainas, fresadoras, nas mais diversas operacdes
como: usinar, esquadrejar, facear, furar (ndo recomendado para furacdo passante) e rosquear.

* Com seu alto desempenho magnético, os processos de usinagem tornam-se mais rapidos: sem utilizacdo de grampos auxiliares para fixacdo, com as 5 faces da peca
livres, podendo ser fixadas diversas pecas sobre a mesa e com reducdo no tempo de fixacdo de até 80%.

s o

Para maiores informagdes
escaneie 0 QR code acima

Cotigo | Modelo [ DSOS | gy | Nimerode | Forsa magnética | Forca magnétia | Peso
05634 MMC-2040 200 400 80 136 3400 42
04529 MMC-3040 300 400 90 18x18 176 25 4400 62
04530 MMC-3060 300 600 90 275 6875 92




MESA MAGNETICA ELETROPERMANENTE

Modelo: PEMN

* As mesas magnéticas eletro-permanente sao fabricadas com imas de neodimio de alto desempenho
magnético que juntamente do seu sistema de controle eletronico convertendo a distribuicdo do circuito
magnético interno para magnetizacdo e desmagnetizacao da mesa.

* 0 tempo de magnetizacdo e desmagnetizacdo é de apenas 1 a 2 segundos.

* Podem ser utilizadas em maquinas operatrizes como: fresadoras, CNC vertical, retificas, plainas, nas mais
diversas operacoes.

* No processo de usinagem possibilita que as 5 faces da peca de trabalho fiquem livres, facilitando assim
diversas operac¢des em uma Unica fixacdo tais como: facear, esquadrejar, ranhurar, furar e rosquear. Reduzindo
assim em até 80% o tempo gasto na fixacdo da peca.

* As mesas possuem em sua configuracdo os blocos de sacrificio, que podem ser usinados para melhor fixar
a peca ou em caso de operagdo de furacdo, podem ser substituidas posteriormente. E também podem ser
confeccionados novos blocos respeitando a espessura minima da peca de 25mm.

* Podem ser utilizadas mais de uma mesa simultaneamente no processo de usinagem ou ter outras mesas em
diversas maquinas, com somente uma unidade controladora.

* Apds a magnetizacdo, ndo é necessario continuar fornecendo energia elétrica (deve-se remover os cabos e
fechar o plug com a capa protetora).

EHW@

Amplitude Magnética

Peca de trabalho

Polo Magnético:

50x50mm

Amplitude Magnética: 25mm

Acessorios inclusos:
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Fig 1 Fig 2
Dimensoes (mm) ) » »
Codigo Modelo A 8 ; b . . Polos Z‘:':slr:: F('))rgf xf(??lf;ga For%?)tl;nla(?(;%tlca Fig Peso (kg)
05740 PEMN-3040 | 320 | 430 | 60 37 39 24 300 7200 1 82
05741 PEMN-3060 | 320 | 630 | 60 55 39 40 50x50 32 300 9600 2 114




MESA DE SENO MAGNETICA PERMANENTE H .
Nufixo

Modelo: SYT

* As mesas de seno magnéticas permanentes sdo indicadas para utilizacgdo em méquinas de eletroerosdo e retificas planas.
* A sua construgdo com imas de alta precisdo e qualidade bem distribuidos, e processo especial de vedacdo permite sua utilizacdo submersa em fluido de corte.
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Dimensdes (mm) Forca magnética Peso
Codigo Modelo L B C D E A (kgf/cm?) Angulo Polos (k)
mm mm mm mm mm mm
05738 PMSM-1515 150 200 0.5+1.5 15.0
150 86 100 48 12 0-60°
05739 PMSM-1530 300 350 1+3 32.0

MESA MAGNETICA PERMANENTE

* As mesas magnéticas permanentes sao indicadas para utilizacio em maquinas de eletroerosao e retificas planas.

* A sua tecnologia e a distribuicdo magnética entre os polos fornece a forca uniforme e ideal para usinagem de pecas pequenas e finas, com baixo residual magnético sem
alterar sua precisdo durante a magnetizacdo ou desmagnetizacao.

* Construida com um processo de vedacdo especial que aumenta a sua vida Gtil, permitindo trabalhar mais tempo submersa no fluido de corte.

o Dimensdes (mm) Forca magnética Peso
Cédigo Modelo e - - g(akgf/cgrlnz) Polos (k)
05490 PMR41-1015 100 150 5,5
05491 PMR41-1515 150 150 13 15405 8,5
05492 PMR41-1020 100 200 8
05493 PMR41-1520 150 200 12 10
05494 PMR41-1530 150 300 143 17
05879 PMR41-3040 300 400 53 36
05880 PMR41-3060 300 600 72




DIVISOR UNIVERSAL
Modelo: BS-3 (160) ¥ifixo

* O divisor universal BS-3 (160) é um dos acessorios mais importantes para fresadoras.

* Com o auxilio desta ferramenta, a peca de trabalho, presa entre os centros ou em um mandril, pode ser girada em qualquer angulo conforme desejado e
dividida em partes iguais. Com a utilizacdo de ferramentas de corte adequadas, o divisor também pode ajudar a fresadora a realizar as operacdes de fresamento
de canal, engrenagem de dentes retos, canal espiral, came de Arquimedes, canal helicoidal entre outros.

* Este modelo foi projetado para consumidores com necessidades especiais, com eixo aprimorado para melhor performance.
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Codigo Modelo M N (] P Peso (Kg)
06646 BS-3 (160) 209 18 116 98 259 152 120 160 103 68.5 34.5 100 160 120 (130)
Acessorios:
Disco Divisor A e B. Nede | DiscoA | 24 25 28 30 34 37 38 39 41 42 43
Ntmero de Furos no Disco furos Disco B 46 47 49 51 53 54 58 59 62 66 -
(relacdo e reducdo da engrenagem 40:1)
Altura Aggt?:(:j:e :)(;tiagzohg‘r)izfg;(t)a? Posicao horizontal Angulo necessério parauma | Min. leitura |  Imprecisdo no alinhamento do eixo Imprecisao em 1/4
Central P ([?aragcima) (para baixo) volta completa do divisor de nonio | apds uma rotacdo completa do divisor. | de volta do fuso
160 <95° <5° 9° 10" +45" Ea




DIVISOR UNIVERSAL

Modelo: BS-2

Mfixo‘

* O divisor universal HOMGE foi desenvolvido para gerar todos os tipos de engrenagens. Divisdo direta e helicoidal, (exceto os modelos BS-0 e BS-1) trabalhando
com grande eficiéncia, garantindo diversos recursos com sua utilizacdo, como girar a cabeca da posicao horizontal de 90° para baixo até -10°, na vertical as

inclinacdes podem ser acompanhadas em sua régua de escalas em graus. A relacdo da engrenagem sem fim é 40:1.

* A sua estrutura é construida de acordo com os melhores padroes de engenharia, além de sair da fabrica testado e inspecionado para garantir a completa satisfacdo

de nossos clientes.

Acessdrios Opcionais:
Placa de 3 castanhas 6" ou 8".

] [
g 18
o
A_Cessc"fi?s: Disco A 15 16 17 18 19 20
Disco Divisor A, Be C. N° de furos Disco B 21 23 27 29 31 33
Ndmero de Furos no Disco -
(relagdo e reducdo da engrenagem 40:1) Plecele 37 39 4 43 41 4
Divisor BS-2
Codigo | Modelo A B H h a b g Peso (kg)
01164 BS-2 365 | 1413/32 | 272 | 1045/64 | 236 | 919/64 | 132.7 |515/64| 213 |825/64| 134 | 59/32 16 5/8 73.00
Contra BS-2
Modelo A1l al b1 g1 H1 Altura do Centro (h2)
BS-2 194 741/64 177 6 62/64 125 4 49/64 16 5/8 147 550/64 max. 138 | min. 115
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DIVISOR SEMI UNIVERSAL

Modelo: BS-1

* O divisor semi universal é uma versao mais basica do divisor universal e pode ser utilizado para divisao direta ou indireta.
* A construcdo interna do divisor e o contra ponto sao idénticas ao modelo universal, contudo os acessérios de divisao sem fim e o espiral ndo

estdo disponiveis para esta configuracdo.

* Este modelo tem um disco de indexacdo direta com 24 furos, possibilitando a divisdo direta de 2, 3, 4, 6, 8, 12 e 24 posicdes. Outros dois

discos de indexacdo sao fornecidas para facilitar a divisdo indireta de todas as posicdes de 2 a 50 e das posi¢des mais utilizadas até 380.

Mfixo‘

Acessorios Opcionais:

Placa de 3 castanhas 6".

Acessorios: Disco A 15 16 17 18 19 20
Disco Divisor A, Be C. N° de furos |  Disco B 21 23 27 29 31 33
Ndmero de Furos no Disco =
(relagdo e reducdo da engrenagem 40:1) Sl 37 3 4 43 4 49
Divisor Semi-Universal BS-1

Codigo Modelo A B C D E G Peso (kg)

03052 BS-1 293 | 111132 | 210 | 817/64 128 53732 220 821/32 16 5/8 114 431/64 156 6 9/64 36
Contra Ponto BS-1

Modelo a b C d e
BS-1 108 4114 134 518/64 16 5/8 128 53/32 184 71/4 150 529/32




SUPER DIVISOR

Modelo: HSD-7"
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* Alto nivel de precisao.
* Operacao com apenas um toque.

| i
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Especificacoes: Material: Ferro Ductil 55 FCD.

Codigo Modelo Item C D1 E1 E2 w1 Capacidade (kg) | Peso (kg)
138 | sie6” | 192 [ 796" | 230 |96 | 80 | 35320 | 16 | e 50 32
02795 * HSD-7" 19M2|_)24 L1 L2 L3 L4 Diametro Interno.(d2)
260 | 1014 | 160 | 6var | 273 | 1034 | 132 | 51364 Max. 56 (2 1/47)
FACIL SELECAO DAS POSICOES DE DIVISAO POSICIONAMENTO EM UMA AGAQ
* A divisdo é ajustada de forma facil e répida simplesmente girando o pino * Apenas uma mao é necessaria para fixar, indexar e destravar a peca através
seletor dando meia volta com a chave de fenda. do design inico HOMGE. A alavanca é leve e rapida.

Destravar

o @

Posicdo de néo divisao Posicéo de divisao

<~ Chave de fenda

OPERAGCAO FORCA DE FIXAGAO E AJUSTE
*Escolha a divisdo girando o pino seletor meia volta com uma chave de fenda. * Gire o divisor de ponta cabega para ver o lado de baixo.
*Mova a alavanca em sentido horario para destravar a mesa e pular para a *Solte os 4 parafusos no furo com chaveta e gire a placa na direcdo (+) para
préxima divisdo selecionada. aumentar a forca de fixacdo ou na direcéo (-) para reduzir a forca de fixagao.
* A mesa iré parar na divisdo pelo pistdo. * Posicione a alavanca na posicao de destravar e rotacione a mesa manualmente

para checar o valor da forca de fixacdo da mesa.

*Quando a forca de fixacdo desejada estiver correta, fixe novamente os 4
parafusos.

* A mesa é fixada quando a alavanca retornar a sua posicao original.

Parafuso

Alavanca em

/ posicao de fixagdo

ATENGAO
* Nao mova a alavanca até o divisor ndo estar bem fixado na mesa da maquina. A alavanca pode apenas operar quando o dispositivo estiver bem fixado na maquina.
* Sempre retorne a alavanca para a posicao de fixacdo depois de fazer o movimento para evitar danos a ela.
* Nao force a alavanca caso ela ndo encaixe perfeitamente devido erro de operacdo, simplesmente retorne o pino seletor para a posicao de passagem em ordem de libera-la..
* Nao inicie a operacdo da maquina até o pistdo ter parado a mesa apés girar a alavanca e esta ter retornado a posicao de fixacdo.

* Iltem disponivel somente sob encomenda



MESA DIVISORA VERTICAL/ HORIZONTAL
Modelo: HHV H fixo

* A mesa divisora é fabricada com rigoroso controle de qualidade, tem fuso tratado e retificado com precisao para reduzir o desgaste com o tempo.

* £ graduada em 360° em tomo de sua circunferéncia, e acionada por um fuso sem fim juntamente com uma engrenagem de precisdo. Um giro da manivela move a mesa
4°, as escalas tém divisdes de 1 minuto e a escala vernier permite leituras de até 10 segundos. A relacdo de redugao é 90:1.

* As superficies da mesa divisora sao retificadas precisamente

Acessdrios Opcionais:

Discos divisores

Cédigo | Modelo Mesa Dimensoes da Base - Rasgos “T" Luva Central Relacéo e Reducéao Ca.pacidade ('kg) Peso
D H A B e Modelo da Engrenagem Vertical | Horizontal | (kg)
01168 HHV-200 200 120 310 225 13 MT-3 44 87 31
01806 | HHV-250 250 120 320 280 18 13 @ MT-3 90:1 62 123 48.5
01423 HHV-300 300 140 410 325 16 MT-4 98 195 71

* CONTRA PONTO PARA MESA DIVISORA

Modelos: TS-1 e 2

* O contraponto é utilizado para ajudar a centrar pecas quando a mesa rotativa esta na posicao vertical.

Altura do Centro
Codigo Modelo Indicado A B C - - Peso (kg)
Max. Min.
00618 TS-1 HHV-200 / HHV-250 230 247 210 190 110 13
01286 TS-2 HHV-300 280 220 140 15

* CONJUNTO CABECOTE ANGULO RETO

» Angulo reto + suporte + eixo.
* Colocacdo e retirada simples e rapida.
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Codigo | Modelo c1 D E C Codigo | Modelo A B C c1 D E Eixo Porta Fresa (b)

02787 NT-40 185 178 100 27 mm 01850 NT-40-C 225 230 | 27mm | 185 178 100 140~170




CANTONEIRA DE FERRO FUNDIDO
Modelos: HL-6", 8", 10", 12" H fixo‘

C A
Codigo Modelo A B C D E Peso (KG)
05942 HL-6" 6" 5" 4" 13x26 13x63 35
05943 HL-8" 8" 6" 5" 18x34 16x80 7
05944 HL-10" 10" 8" 6" 19x48 18x120 12
05945 HL-12" 12" 9" 8" 19x55 19x130 25

MESA ANGULAR

Modelos: TT-7", 10", 15"
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Codigo Modelo D B C A E Angulo de Rotacao Peso (KG)
05939 TT-7 180 130 19 95 10 +45° 7,70
05940 TT-10 255 180 24 136 16 +45° 20,90
05941 TT-15 380 255 29 185 16 +45° 46,70
MESA COORDENADA
Modelos: CST-21", 22", 23", 24", 25"
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Codigo | Modelo A B C D E F G H J K Deslocamento em X | Deslocamento emY | Peso (Kg)
06357 CST-21 185 100 10 35 102 170 130 115 100 96 80 50 10
06358 CST-22 225 175 12 72 108 225 175 148 160 96 105 90 15
06359 CST-23 330 220 12 72 115 275 220 190 200 96 190 100 24
06360 CST-24 425 240 12 72 125 335 276 240 245 144 225 150 41
06361 CST-25 600 240 12 72 125 335 276 240 245 144 400 150 51




* Construida com as mesmas especificacdes da série HH.
* Com sua funcdo extra basculante, ela é particularmente indicada para diversos dispositivos especiais, além de sua maior versatilidade para trabalhos diversos

MORSA HIDRAULICA ANGULAR

Modelos: HW-100, 150

Mfixo

Codigo Modelo A B C D a b 4 d e f g h Peso (kg)

01410 HW-100 100 36 170 50° 505 325 65 160 191 155 80 170 27

01411 HW-150 150 51 300 50° 775 410 95 240 250 197 100 200 70

Modelo: HHY-100, 150
* Movimento basculante para cima e para baixo.
* Base giratoria.
* Fundida com material de alta qualidade e precisamente retificada.
* Facil operacdo.
* Modelo HHY-150 com abertura de mordentes de 310 mm, duas vezes maior que outras morsas normais para fresadoras.
* Ela tem praticamente todos os mesmos recursos da sére HW de morsas hidraulicas, com excecdo do sistema hidraulico.
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Codigo Modelo A B C D E F G H | Peso (kg)

01412 HHY-100 195 42 170 270 405 228 168 19 15 29

01413 HHY-150 214 40 310 336 485 300 238 19 15 58

* Morsa indicada somente para maquinas convencionais.

MORSA ANGULAR UNIVERSAL

Modelos: HY-3", 4", 5"

* As morsas HY podem ser ajustadas em 3 posicoes simultaneamente: elevada a posicao de 0° a 90° no sentido
horizontal e vertical, inclinada no angulo inferior até 45° nas direcdes esquerda e direta e movimentar a base

giratoria até 360°.
* Afixacdo é segura em qualquer das trés direcdes ajustaveis.
* 0 material de sua fabricacdo é ferro Dctil FCD 55 da mais alta qualidade.
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Codigo Modelo A B C H L Altura Vertical Peso (kg)
01847 HY-3" 90 30 80 150 396 386 17
01848 HY-4" 105 38 106 172 460 470 33
01849 HY-5" 140 40 132 205 625 590 45

* Morsa indicada somente para maquinas convencionais.




MORSA HIDRAULICA

Modelos: H-100, 130, 150, 200

* As morsas hidraulicas serie H sdo construidas com cilindro hidraulico, o qual absorve vibracdes e ainda melhora a usinagem
devido a manutencdo de sua forca de aperto durante todo o processo.

* 0 corpo da morsa é construido em ferro fundido de alta tensdo. As guias sdo temperadas e retificadas, garantindo sua
rigidez, durabilidade e minima deformacdo.

* Os mordentes sdo constituidos de uma liga especial de aco temperada e precisamente retificada.

Para mais informagdes
escaneie o QR code acima
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*Base giratéria vendida separadamente
T Py
Cédigo | *Codigo | vogelo [ A | 8 | ¢ [ o | e | F | 6 | I ) K o || Rosel ) benle)) | il
Fixa Base Aperto Fixa Giratdria
05132 05873 H-100 100 36 170 525 430 130 160 94 58 78 100 155 2500 16 22
05131 05872 H-130 130 46 220 670 540 165 185 118 70 97 17 185 3500 33 41
05710 05871 H-150 150 51 300 800 620 200 240 133 82 116 125 207 4500 54 70
05715 05716 H-200 200 62 300 900 700 225 280 160 100 160 150 265 8500 96 110
N
Modelos: H-400, 600
* Exceto o sistema hidrdulico, ela tem praticamente todos os mesmos recursos da série HH de morsas hidraulicas.
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Codigo Modelo A B C D E F G H | J K Peso (kg)
01414 H400 450 200 235 300 120 270 45 15 13 132 50 34
01415 H600 550 200 300 300 130 270 45 17 16 155 54 46
* Morsa indicada somente para maquinas convencionais.

ZERO POINT

CONFIRA NA PROXIMA PAGINA >>



MORSA DE PRECISAO AUTOCENTRANTE AJUSTAVEL Hf'
¥ fixo

o Usudrio pode calibrar o centro de fixacdo da morsa, ajustando este parafuso.

0 Os mordentes sdo reversiveis para obter mais op¢des de abertura, fabricados em aco ferramenta de alta qualidade (SCM 440) e tratamento térmico de
cementacdo para atingir 55HRC.

9 A forca de aperto das morsas série ASC podem atingir em torno de 1300kg, a precisdo de posicionamento de repetibilidade é de +/-0,02mm

0 0 design da parte superior dos mordentes com dentes e cauda de andorinha de 45°, garantem que a parte inferior da peca de trabalho seja firmemente
fixada.

9 0 corpo da morsa é fabricado em aco de alta qualidade (S50C) e suas guias passaram por um tratamento térmico de alta frequéncia para atingir 50 HRC,

garantido a sua durabilidade
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escaneie 0 QR code acima
Codigo Modelo A B C (@] (@] a D E F G H O 1 J
05882 ASC-77X130S 52 52 56 60 103 108 - M6 130 135 77 12 2
05883 ASC-127X210S 96 96 120 125 181 186 16 M6 210 215 127 14 2.5
05884 ASC-127X260S 96 96 170 175 231 236 16 M6 260 265 127 14 2.5
06604 ASC-127X310S 96 96 220 225 281 286 16 M6 310 315 127 14 2.5
05885 ASC-160X310K 96 96 194 199 250 255 12 - 310 326 160 10 2.5
Codigo Modelo " K K1 K2 K3 L M N (] P Pinos Peso (Kg)
05882 ASC-77X130S 9.5 24 27 18 3 77 70 43 42 15 M-52X52PS 3.5
05883 ASC-127X210S 9.5 29 32 20 3 126 87 55 90 24 M-96X96PS 1
05884 ASC-127X260S 9.5 29 32 20 3 126 87 55 90 24 M-96X96PS 13
06604 ASC-127X310S 9.5 29 32 20 3 126 87 55 90 24 M-96X96PS 15
05885 ASC-160X310K 25 30 33 25 3 156 81 48 - - M-96X96PS 18
A
Os pinos de tracdo para zero point, podem ser adaptados em Este dispositivo foi desenvolvido, para verificar e agilizar o (d AT
morsas ou pecas de trabalho, para serem utilizados em conjunto alinhamento concéntrico dos dispositivos de troca rapida m‘h
com qualquer sistema de troca répida zero point. e das morsas zero point. !! A
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Codigo Modelo Codigo Modelo A 2B C D
06607 M-52x52PS 06631 8010 80 35 27 52
06608 M-96x96PS 06632 8058 126 35 27 96




ZERO POINT - PARA UMA MORSA
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C IXO
«Sistema de posicionamento rapido, preciso e flexivel para centros de usinagem verticais, ;
horizontais e maquinas com 4 ou 5 eixos. c
« Repetibilidade: < 0,008 mm. A
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Codigo Modelo A B C D E F G H 1 J O K Esp.
06605 8001 52 52 100 28 150 50 - 12 19 116 8 27
06606 8051 96 96 150 28 192 50 100 12 19 156 8 27
* Estas bases mltiplas fornecem mais pontos para posicionamento, permitindo utilizar efetivamente os espacos das mesas das
maquinas. Possibilitando fixar uma peca grande ou varias pecas pequenas com posicionamento rapido e preciso.
* Repetibilidade: < 0,008 mm.
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Codigo Modelo A B C D E F G O H Esp.
06613 7062 52 52 208 104 - - - 12 30
06614 8062 96 96 384 192 - - - 12 30
06615 8067 96 96 384 364 200 110 60 12 30
Elevar a morsa ou a peca de trabalho para facilitar o processo de usinagem, C
evitando interferéncias e fornecer espaco suficiente para as ferramentas. ﬁA
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Codigo Modelo A B C D E F OG
06609 3131 52 52 150 116 3.65 60 8
06610 3133 52 52 150 116 3.65 100 8
06611 8222 96 96 192 156 1.8 60 8
06612 8226 96 96 192 156 1.8 100 8




MORSA AUTOCENTRANTE
Modelo: SC-I-4" : fi}(O

* Mordentes projetados para diversas possibilidades de aperto da peca de trabalho.

* Morsa modular de altura fixa, que pode ser utilizada verticalmente e horizontalmente.
* Projetada para maquinas CNC de 5 eixos e centros de usinagem, permitindo o uso de
vérias morsas simultaneamente na mesa de trabalho.
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Especificacoes: Material Ferro Ductil 60 FCD, com dureza de 50 HRC
Codigo Modelo A B E F G H Peso (kg)
120 80 18 245 278 102 15
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MORSA COMPACTA DUPLA DE PRECISAO

Modelo: CD-4"

* Projetada com dispositivo especial para fixar duas pecas de diferentes tamanhos ao mesmo tempo com tolerancia méxima de 1,50mm.

* Mordentes projetados para diversas possibilidades de aperto da pega de trabalho. O mordente central pode ser removido para fixar uma peca de tamanho maior.
* Morsa modular de altura fixa, que pode ser utilizada verticalmente e horizontalmente.

* Especialmente adequada para maquinas CNC de pequeno porte, possibilitando a utilizacdo de vérias morsas na mesa de trabalho da maquina.
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Especificacoes: Material Ferro Dictil 60 FCD, com dureza de 50 HRC Medidas: mm
Cédigo | Modelo A B E F G H Peso (kg)
120 80 18 245 278 102 18
C a Q a
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MORSA DE PRECISAQ
Modelo: QKG : fixo"

Abertura max

‘ L B
|

Codigo Modelo B (mm) H (mm) Abertura (mm) I (mm) Peso (kg)

00182 QKG-63 63 32 85 175 3

05397 QKG-73 73 35 100 210 5

00183 QKG-88 88 40 125 235 7

01481 QKG-125 125 50 160 285 15

Modelo: VX
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Codigo Modelo L1 (mm) B H H1 S L Angulo Ajustavel
05957 VX-63 63 32 94.6 85 175
100 0~45°

05958 VX-88 88 40 125.0 120 235

MORSA UNIVERSAL DE PRECISAO

Modelo: CHM-80

* Morsa de alta precisao construida em aco temperado de 55 HRC.

* Graduacao de alta resolucdo para uma leitura correta do grau.

* Angulagdo horizontal de até 360° e 45° na vertical.

* Os movimentos angulares e basculantes desta morsa, a tornam ideal para utilizacdo em superficies planas ou inclinadas, utilizada para furacdo angular em diversos tipos de
maquinas assim como em retificas, fresadoras, eletroerosao, etc.

Cadigo Modelo A B C D E F G H | J K Peso (kg)
02952 CHM-80 137 75 32 80 160 180 110 70 12.5 32 15 12




MORSA DE PRECISAO
Modelos: GTI-150, GTI-200, GTI-300, GTI-400 4 fi}((}'

* A morsa de alta precisao é feita em aco temperado de 60 HRC, garantindo durabilidade.

* Possui um paralelismo de 0,005 mm a cada 100 mm, assegurando alta precisao com minimo esforco de aperto.

* 0 design inclui uma porca de regulagem com sistema de esfera, permitindo ajustes rapidos para pecas de tamanhos variados.
« O sistema angular de fixacdo especial empurra a peca para baixo, assegurando o posicionamento preciso.

* Altura fixa permite o uso de vdrias morsas em mesas de maquinas CNC e fresadoras convencionais.
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Para mais informagdes i b o ‘ ‘ . ‘
escaneie 0 QR code acima i i k i
i Dimensoes
Codigo Modelo Peso (kg)
A B C D E F G L
05861 GTI-150 125 40 150 345 408.5 40+0.01 95 18 18
05643 GTI-200 200 420 495 32,3
150 50 5040.01 125 18
05644 GTI-300 300 520 590 36,2
05862 GTI-400 200 65 400 695 774 70+0.01 170 18 83,5

MORSA DE PRECISAO CNC

Modelos: HVV-4", 6", 8"

* Possui um sistema angular de fixacdo especial, com mecanismo interno que empurra automaticamente a peca para baixo garantindo alta precisao de posicionamento da peca.
* Com altura fixa, possibilita a utilizacdo de varias morsas na mesa de trabalho em maquinas CNC e fresadoras convencionais.
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ara mais informacdes I
escaneie 0 QR code acima ‘ij F H

Especificacoes: Material Ferro Ductil 60 FCD, com dureza de 50 HRC

Codigo Modelo A B C a D E F G H | J n K K1 M Peso (kg)
03857 HVV-4" 89 60+0.01 160 | 320 | 73%0.02 18 | 325 | 365 | 105 14 15 18 | 285 | 37 | 120%0.02 18
02788 HVV-6" 120 | 80%x0.01 | 200 | 410 | 68=0.02 18 | 419 | 468 | 154 | 19 15 18 | 395 | 50 | 145+0.02 37
02789 HVV-8" 136 | 84+0.01 | 325 | 550 | 76=0.02 18 | 556 | 622 | 202 19 15 21 | 515 | 60 | 168+0.02 60

MORSA DE PRECISAO CNC DE ANGULO ABERTO

Modelo: GH-6"

* Possui um sistema angular de fixacdo especial, com mecanismo interno que empurra automaticamente a peca para baixo garantindo alta precisdo de posicionamento da peca.
* Com altura fixa, possibilita a utilizagao de varias morsas na mesa de trabalho em maquinas CNC e fresadoras convencionais.
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Especificacoes: Material Ferro Ductil 55 FCD, com dureza de 45 HRC Medidas: mm
Codigo Modelo A B C D E F G H | J K L M Peso (kg)
115 78 205 95 18 19 18 44 50 95 30

03858 GH-6"

348 | 132305 | 16 21/25




Modelo: HDL-4"

MORSA DUPLA DE PRECISAO CNC H .
Fufixo

* Maior capacidade de fixacdo de pecas para utilizacgdo em centros de usinagem, prendendo 2 pecas simultaneamente na morsa.
* 0 design é compacto, permitindo que varias morsas sejam fixadas na mesa do centro de usinagem.

* Esse dispositivo de mola

especial permite uma tolerancia

extra de até 5mm no tamanho da

pega, possibilitando um rapido
posicionamento e fixagao.

* Se a tolerancia da peca for maior que
5mm, ajuste este parafuso.

PATENTgD

12621
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i B — s
+ 4 + 4 =
[ i) o — |
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Amorsa pode fixar 2 pecas de tamanhos diferentes. 0 mordente central pode ser removido para fixar uma Apos a remogdo do mordente central, a morsa
A diferenca méxima de abertura é 70mm peca de tamanho maior. torna-se autocentrante.

Especificacdes: Material Ferro Ductil 60 FCD, com dureza de 50 HRC
Codigo Modelo A B C D E F G H | J Peso (kg)
03054 HDL-4" 92 63+0.01 74 200 18 395 480 104 14 14 20

MORSA PARA CNC MULTI-POWER DE ANGULO FIXO

Modelo: HPAC-130S

PATENTED
142711
* Menor comprimento com maior abertura dos mordentes. M287204

* Extremamente precisa, com altissima preciséo de repetibilidade. M320459

* Design especial Multi-Power possibilita uma forca de aperto de 0 a 6000kg.

Mecanismo ANGLE-LOCK, com design compacto e aco de alta graduacdo acima de 60 FCD, empurra
--------- sEak Fes automaticamente a peca para baixo garantindo um posicionamento da peca em 0,01mm sob 4500kg
de aperto.
Corpo da morsa é fabricado com ferro ductil com grau acima de 60 FCD para garantir alta precisao e
9 durabilidade. Com uma forca de 4500kg, sua forma ird deformar menos de 0,01mm.

0 sistema patenteado MULTI-POWER construido em aco especial de alta graduacao duplica a forca
e de aperto do equipamento. A mesma é ajustavel de 0 a 6000kg. Este sistema especial patenteado
torna a forca de aperto constante.

Este sistema especial patenteado torna a forca de aperto constante.
Anel de ajuste de parada: este presset simples e eficaz garante o ajuste na pressao desejada e
repeticdo da forca de aperto durante a operacdo.

ﬁ A morsa pode ser utilizada horizontalmente ou verticalmente.

____________________________________________________________ G Guias temperadas com dureza acima de 50 HRC para aumentar a durabilidade e manter o
posicionamento da peca ap6s longo periodo de uso

L ]

0 sistema patenteado MULTI-POWER
construido em ago especial de alta graduacao JL
garante extrema forca de aperto. M A hd + hd =
o o ’ C ) ) @ % @
A pressao é mais consistente e elimina todos h
0s vazamentos e problemas de manutencao ~lEk-

D
associados as morsas hidraulicas. K & @

Especificacdes: Material Ferro Dictil 60 FCD, com dureza de 50 HRC. ‘ | Medidas: mr;1
Codigo Modelo A B C c1 D E F G
147 95+0.01 0-190 155-340 75=0.02 18 462 510
03862 HPAC-130S | Forca de Aperto H 1 J K L M Peso (kg)
5000kg 131 19 15 178 55 181 46.5




Modelo: HPAQ-160

MORSA PARA CNC MULTI-POWER H _
Hifixo

 Extremamente precisa, com altissima precisao de repetibilidade.
* Design especial MULTI-POWER possibilita uma forca de aperto de 0 a 8000kg.
* Adequadas para centros de usinagem, com seu design de menor comprimento e maior abertura dos mordentes.

.o. Mordente da morsa é fabricado com aco de alta qualidade, temperado, alcancando uma
dureza de 55 HRC. Corpo da morsa fabricado com ferro ddctil com grau acima de 60
FCD para garantir alta precisao e durabilidade. Com uma forca de 4500kg, sua forma ira
deformar menos de 0,005mm.

---------------------------------------------- 0 sistema especial de fixacdo angular com design compacto e ferro ductil de alta
graduacdo acima de 60 FCD, empurra automaticamente a peca para baixo garantindo
uma precisao de posicionamento da peca em 0,005mm sob 4500kg de aperto. Ela é mais
indicada para usinagem de moldes de precisdo em centros de usinagem.

0 sistema patenteado MULTI-POWER construido em aco especial de alta graduacdo duplica
9 a forca de aperto do equipamento.

* Com uma primeira meia volta a morsa garante um aperto de 2500kg de pressao.
* Com uma segunda meia volta ela garante 4500kg de aperto.

Este sistema especial patenteado torna a forca de aperto constante.
ﬂ Anel de ajuste de parada: este presset simples e eficaz garante o
ajuste na pressdo desejada e repeticao da forca de aperto durante a
operacao.

9 A morsa pode ser utilizada horizontal ou verticalmente.

PATENTED
@ Guias temperadas com dureza acima de 50 HRC para N};‘%Jh
aumentar a durabilidade e manter o posicionamento psizd
da peca apds longo periodo de uso. M338717

2000 kg
i 4000k o
A -~ 6000kg . a Forca de Aperto

8000 kg

Com altura fixa, possibilita a utilizacdo de varias morsas na mesa de trabalho em
maquinas CNC e fresadoras convencionais, onde a usinagem pesada exige uma

0 sistema patenteado MULTI-POWER construido em aco especial grande forca de aperto.
de alta graduacdo garante extrema forca de aperto.

Pla
- . - ﬁ‘€< o
A presséo é mais consistente e elimina todos os vazamentos e b e
problemas de manutencao associados as morsas hidraulicas. -
e
Ex.1 ]

Para mais informacdes escaneie o A d d °

QR code ao lado. B [ D;\LD
R

F L
G
Especificacoes: Material Ferro Ductil 60 FCD, com dureza de 50 HRC. Medidas: mm
Codigo | Modelo A B (@ a D E F G H
168 115+0.01 0-300 195-490 57+0.02 18 560 677 160
01420 | HPAQ-160 | Forca de Aperto | J n K K1 L M Peso (kg)
8000kg 19 19 15 53 63 117 145 73




Modelo: HPAC-130

MORSA PARA CNC MULTI-POWER DE ANGULO FIXO Hf’
:¥ufixo

* Extremamente precisa, com altissima precisao de repetibilidade.
* Design especial MULTI-POWER possibilita uma forca de aperto de 0 a 6000kg.

a Corpo da morsa fabricado com ferro ddctil com grau acima de 60 FCD para garantir alta
precisdo e durabilidade. Com uma forca de 4500kg, sua forma ira deformar menos de
0,005mm.

e o o i e S 9 0 sistema especial de fixacdo angular com design compacto e ferro dictil de alta

i graduagdo acima de 60 FCD, empurra automaticamente a peca para baixo garantindo
uma precisdo de posicionamento da peca em 0,005mm sob 4500kg de aperto. Ela é mais
indicada para usinagem de moldes de precisdo em centros de usinagem.

0 sistema patenteado MULTI-POWER construido em aco especial de alta graduagao duplica
a forca de aperto do equipamento.

* Com uma primeira meia volta a morsa garante um aperto de 2500kg de presséo.

* Com uma segunda meia volta ela garante 4500kg de aperto.

Este sistema especial patenteado torna a forca de aperto constante.
Anel de ajuste de parada: este presset simples e eficaz garante o
ajuste na pressdo desejada e repeticao da forca de aperto durante a
operacao.

9 A morsa pode ser utilizada horizontal ou verticalmente.

Guias temperadas com dureza acima de 50 HRC para

aumentar a durabilidade e manter o posicionamento PATENTED
da peca apds longo periodo de uso. |\,}§§772134
M320459
+ 2000kg
Sl 4000 kg .a Forca de Aperto
PR R 6000 kg :

Com altura fixa, possibilita a utilizacdo de varias morsas na mesa de trabalho em
maquinas CNC e fresadoras convencionais, onde a usinagem pesada exige uma

'] O sistema patenteado MULTI-POWER construido em aco especial grande forca de aperto.
de alta graduacdo garante extrema forca de aperto.

A pressao é mais consistente e elimina todos os vazamentos e
problemas de manutencao associados as morsas hidraulicas.

Ex.1

C a Q a
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Para mais informagdes escaneie o A . Ilillﬂig @@
QR code ao lado. ®

H
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Especificacoes: Material Ferro Dctil 60 FCD, com dureza de 50 HRC. Medidas: mm
Codigo | Modelo A B C (@] (@] a D E F
147 95+0.01 0-190 70-260 115+305 185-375 80+0.02 18 475
03861 | HPAC-130 | Forca de Aperto G H | J K L M Peso (kg)
6000kg 583 131 19 15 55 120 150 47




MORSA DE PRECISAO PARA PRODUCAO

Modelo: HRV-5040, 5050, 7553

Mfixo‘

As morsas da série HRV com sistema de fixacao mdltiplo, permitem fixar diversas pecas de formatos diferentes como: quadrado, redondo, irregular, etc...
 Aumenta a produtividade, reduzindo o tempo de troca das pecas.

* Morsa fabricada em aco ferramenta, com tratamento térmico, dureza de 60 HRC e retificada para garantir sua durabilidade.
* Com uma engrenagem de precisao ajustavel na base da morsa tornando a fixacao facil e rapida.
* Morsa indicada para utilizacdo em centros de usinagem horizontal, vertical, quarto eixo e retificas planas tangenciais.

oo L] M
RN o
N
L
Y R P AL :":.ﬂlﬂ ° - - 5
L b Froogeoy D
N o= © O——0 F faall ‘
G i ‘ A <[]
B ‘ O 0 ® C
s e [
Do © O R OETT Ry, [ 0]
K H N detail @) ®) 0 ©
v v v

Para mais informagdes
escaneie 0 QR code ao lado

Especificacoes: Material Aco ferramenta com dureza de 56~60 HRC.

Alcance méximo das pecas de trabalho a ser fixado.

HRV5040 299 116 55 25
HRV5050 399 166 89 50
HRV7553 404 160 78 36
Codigo Modelo A B C D E F G H | J K L M P Peso (kg)
02418 HRV5040 50 400 66 75 25 50 80 80 18 10 40 14 24 1,5 9.00
03860 HRV5050 50 500 66 75 25 50 90 80 18 10 50 14 24 1,5 10.00
46 01851 HRV7553 75 530 84 115 40 75 115 100 18 17 65 14 40 2 25.50

MORSA DE PRECISAO PARA PRODUCAO EM MODULO

Modelo: HRV-5013 (A, B, C, D, E)

\
Q EG\$\ D M
+1 7 L
E ]_4_1
A T ;
P+0.003
o o
8 N detail
WAV ] ] =] =T e
* - - * - * - * * *
Modelo Modelo Modelo Modelo Modelo
HRV-5013-4 HRV-5013-B HRV-5013-C HRV-5013-D HRV-5013E
‘Cod- 05022 Cod. 05123 Cod. 05124 Cod. 05125 Cod. 05126
Especificacoes: Material Aco ferramenta com dureza de 56~60 HRC.
Modelo A B C D E F G P Peso (kg)
HRV5013 130 80 18 50+0.01 10 50 M6 1.5 2




MINI MORSA

Modelos: A, B, C

Mfixo‘

A max

Detalhe
- - ~ Amin Mordentes
I E
/™)
D| B
\\:/ / L
uil aCID
P
T A
Codigo Modelo - - B C D E F Parafuso Central
Min. Max.
03488 mini-A 32 37 29 15 21 2.5 1 M8x20
03489 mini-B 42 49 Al 22 30 4 2 M12x30
03490 mini-C 57 66 56 29 42 5 3 M16x40

JOGO DE CALCO PADRAO

Caracteristicas: Dureza (55~62HRC)

Codigo Composicao: KIT com 48 pcs
125x8x 11, 16, 21, 26, 31, 36 (x2) 125x10x 13, 18, 23, 28, 33, 38 (x2)
02953 125x 12 x 15, 20, 25, 30, 35, 40 (x2) 125x14x17, 22,27, 32,37, 42 (x2)
Codigo Composicao: KIT com 18 pcs
100 x5 x 16 (x2) 100 x 6 x 18 (x2) 100 x 8 x 24 (x2)
03198 100 x 10 x 30 (x2) 150 x 12 x 36 (x2) 150 x 14 x 48 (x2)
150 x 18 x 60 (x2) 150 x 22 x 62 (x2) 200 x 31 x 15x 2,5 (30°) (x2)
150 x 8,5 x 14 (x2) 150 x 8,5 x 16 (x2) 150 x 8,5 x 20 (x2)
05024 150 x 8,5 x 24 (x2) 150 x 8,5 x 30 (x2) 150 x 8,5 x 32 (x2)
150 x 8,5 x 36 (x2) 150 x 8,5 x 40 (x2) 150 x 8,5 x 44 (2x)

BORRACHA PARA MESA DE TRABALHO

Modelo: STZ

* Resistente a altas fontes de calor.
* Resistente a cortes e rasgos.

* Facil aplicacdo

* Personalizavel

Para maiores informagdes
escaneie 0 Qr code acima

I SN
Codigo Modelo A B C Rasgo
06518 STZ-14 14 17 4.5 M12
06519 STZ-16 16 19 6.5 M14
06520 STZ-18 18 20 5.5 M16
06521 STZ-22 22 22.5 6 M20




LINHA DE

MANDRILHAMENTO

ACABAMENTO CENTESIMAL E DESBASTE
MAIORES INFORMACOES NAS PROXIMAS PAGINAS




CONE MODULAR CBH - LINHA DE MANDRILHAMENTO

(MAS 403 BT)

Codigo Modelo L1 L2 L3 L4 d2 d1 Rosca

06018 BT40-CBH1-75 75 48 5.05 30 19 1" M4*0.5P
06019 BT40-CBH1-105 105 78 5.05 30 19 1 M4*0.5P
06020 BT40-CBH2-85 85 58 6.62 31 24 14 M5*0.5P
06021 BT40-CBH2-115 115 88 6.62 31 24 14 M5*0.5P
06022 BT40-CBH2-165 165 138 6.62 31 24 14 M5*0.5P
06023 BT40-CBH2-200 200 173 6.62 31 24 14 M5*0.5P
06024 BT40-CBH3-95 95 68 8 35 31 18 M6*0.75P
06025 BT40-CBH3-125 125 98 8 35 31 18 M6*0.75P
06026 BT40-CBH3-155 155 128 8 35 31 18 M6*0.75P
06027 BT40-CBH3-185 185 158 8 35 31 18 M6*0.75P
06028 BT40-CBH3-205 205 178 8 35 31 18 M6*0.75P
06029 BT40-CBH4-85 85 58 10 39 39 22 M8*0.75P
06030 BT40-CBH4-130 130 103 10 39 39 22 M8*0.75P
06031 BT40-CBH4-175 175 148 10 39 39 22 M8*0.75P
06032 BT40-CBH4-205 205 178 10 39 39 22 M8*0.75P
06033 BT40-CBH4-250 250 223 10 39 39 22 M8*0.75P
06034 BT40-CBH4-300 300 273 10 39 39 22 M8*0.75P
06035 BT40-CBH5-75 75 48 13 45 50 28 M10*1.0P
06036 BT40-CBH5-125 125 93 13 45 50 28 M10*1.0P
06037 BT40-CBH5-175 175 148 13 45 50 28 M10*1.0P
06038 BT40-CBH5-205 205 178 13 45 50 28 M10*1.0P
06039 BT40-CBH5-250 250 223 13 45 50 28 M10*1.0P
06040 BT40-CBH6-55 55 38 16 55 63 36 M12*1.0P
06041 BT40-CBH6-115 115 88 16 55 63 36 M12*1.0P
06042 BT40-CBH6-165 165 138 16 55 63 36 M12*1.0P
06043 BT40-CBH6-200 200 173 16 55 63 36 M12*1.0P
06044 BT40-CBH6-250 250 223 16 55 63 36 M12*1.0P
06045 BT40-CBH6-300 300 273 16 55 63 36 M12*1.0P

CONE MODULAR CBST - LINHA DE MANDRILHAMENTO

(MAS 403 BT)

L

Cadigo Modelo L1 L2 D d1 d2
06046 BT40-CBST-70 70 43
06047 BT40-CBST-100 100 73

98 72 50
06048 BT40-CBST-150 150 123
06049 BT40-CBST-200 200 173




CONE MODULAR CBH - LINHA DE MANDRILHAMENTO
(MAS 403 BT)

R = '+
o )

Codigo Modelo L1 L2 L3 L4 d1 d2 Rosca

06269 BT50-CBH1-115 115 77 5.05 30 11 19 M4*0.5P
06270 BT50-CBH1-145 145 107 5.05 30 11 19 M4*0.5P
06271 BT50-CBH1-175 175 137 5.05 30 11 19 M4*0.5P
06272 BT50-CBH1-205 205 167 5.05 30 11 19 M4*0.5P
06273 BT50-CBH2-110 110 72 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06274 BT50-CBH2-140 140 102 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06275 BT50-CBH2-175 175 137 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06276 BT50-CBH2-205 205 167 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06277 BT50-CBH3-125 125 87 8 35 18 31 M6*0.75P
06278 BT50-CBH3-155 155 117 8 35 18 31 M6*0.75P
06279 BT50-CBH3-185 185 147 8 35 18 31 M6*0.75P
06280 BT50-CBH3-215 215 177 8 35 18 31 M6*0.75P
06281 BT50-CBH4-115 115 77 10 39 22 39 M8*0.75P
06282 BT50-CBH4-145 145 107 10 39 22 39 M8*0.75P
06283 BT50-CBH4-175 175 137 10 39 22 39 M8*0.75P
06284 BT50-CBH4-205 205 167 10 39 22 39 M8*0.75P
06285 BT50-CBH4-250 250 212 10 39 22 39 M8*0.75P
06286 BT50-CBH4-300 300 262 10 39 22 39 M8*0.75P
06287 BT50-CBH4-350 350 312 10 39 22 39 M8*0.75P
06288 BT50-CBH5-105 105 67 13 45 28 50 M10*1.0P
06289 BT50-CBH5-150 150 112 13 45 28 50 M10*1.0P
06290 BT50-CBH5-180 180 142 13 45 28 50 M10*1.0P
06291 BT50-CBH5-240 240 202 13 45 28 50 M10*1.0P
06292 BT50-CBH5-270 270 232 13 45 28 50 M10*1.0P
06293 BT50-CBH5-300 300 262 13 45 28 50 M10*1.0P
06294 BT50-CBH5-350 350 312 13 45 28 50 M10*1.0P
06295 BT50-CBH6-105 105 67 16 55 36 63 M12*1.0P
06296 BT50-CBH6-150 150 112 16 55 36 63 M12*1.0P
06297 BT50-CBH6-170 170 132 16 55 36 63 M12*1.0P
06298 BT50-CBH6-230 230 192 16 55 36 63 M12*1.0P
06299 BT50-CBH6-290 290 252 16 55 36 63 M12*1.0P
06300 BT50-CBH6-350 350 312 16 55 36 63 M12*1.0P
06301 BT50-CBH6-400 400 362 16 55 36 63 M12*1.0P
06302 BT50-CBH6-450 450 412 16 55 36 63 M12*1.0P
06303 BT50-CBH6-500 500 462 16 55 36 63 M12*1.0P

PROLONGADOR MODULAR CBH

D1| D d
Codigo Modelo D d D1 L
06050 CBH1-1-30L 11 1 19 30
06051 CBH2-2-30L 14 14 24 30
06052 CBH3-3-30L 18 18 31 30
06053 CBH4-4-45L 22 22 39 50
06054 CBH5-5-60L 28 28 50 60
06055 CBH6-6-60L 36 36 63 60




CONE MODULAR CBH - LINHA DE MANDRILHAMENTO

(DIN 69871)

Codigo Modelo L1 L2 L3 L4 d1 d2 Rosca

06901 SK40-CBH1-75 75 55,90 5.05 30 " 19 M4*0.5P
06902 SK40-CBH1-105 105 85,90 5.05 30 " 19 M4*0.5P
06903 SK40-CBH2-85 85 65,90 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06904 SK40-CBH2-115 115 95,90 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06905 SK40-CBH2-165 165 145,90 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06906 SK40-CBH2-200 200 180,90 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06907 SK40-CBH3-95 95 75,90 8 35 18 31 M6*0.75P
06908 SK40-CBH3-125 125 105,90 8 35 18 31 M6*0.75P
06909 SK40-CBH3-155 155 135,90 8 35 18 31 M6*0.75P
06910 SK40-CBH3-185 185 165,90 8 35 18 31 M6*0.75P
06911 SK40-CBH3-205 205 185,90 8 35 18 31 M6*0.75P
06912 SK40-CBH4-85 85 65,90 10 39 22 39 M8*0.75P
06913 SK40-CBH4-125 125 105,90 10 39 22 39 M8*0.75P
06914 SK40-CBH4-175 175 155,90 10 39 22 39 M8*0.75P
06915 SK40-CBH4-205 205 185,90 10 39 22 39 M8*0.75P
06916 SK40-CBH4-250 250 230,90 10 39 22 39 M8*0.75P
06917 SK40-CBH4-300 300 280,90 10 39 22 39 M8*0.75P
06918 SK40-CBH5-75 75 55,90 13 45 28 50 M10*1.0P
06919 SK40-CBH5-125 125 105,90 13 45 28 50 M10*1.0P
06920 SK40-CBH5-175 175 155,90 13 45 28 50 M10*1.0P
06921 SK40-CBH5-205 205 185,90 13 45 28 50 M10*1.0P
06922 SK40-CBH5-250 250 230,90 13 45 28 50 M10*1.0P
06923 SK40-CBH6-65 65 45,90 16 55 36 63 M12*1.0P
06924 SK40-CBH6-115 115 95,90 16 55 36 63 M12*1.0P
06925 SK40-CBH6-165 165 145,90 16 55 36 63 M12*1.0P
06926 SK40-CBH6-205 205 185,90 16 55 36 63 M12*1.0P
06927 SK40-CBH6-250 250 230,90 16 55 36 63 M12*1.0P
06928 SK40-CBH6-300 300 280,90 16 55 36 63 M12*1.0P

CONE MODULAR CBST - LINHA DE MANDRILHAMENTO

(DIN 69871)

L2

L

Codigo Modelo L1 L2 D d1 d2
06929 SK40-CBST-70 70 43
06930 SK40-CBST-100 100 73

98 72 50
06931 SK40-CBST-150 150 123
06932 SK40-CBST-200 200 173




CONE MODULAR CBH - LINHA DE MANDRILHAMENTO

(DIN 69871)

Codigo Modelo L1 L2 L3 L4 d1 d2 Rosca

06304 SK50-CBH1-105 105 85.9 5.05 30 1" 19 M4*0.5P
06305 SK50-CBH1-145 145 125.9 5.05 30 1" 19 M4*0.5P
06306 SK50-CBH1-175 175 155.9 5.05 30 1" 19 M4*0.5P
06307 SK50-CBH1-205 205 185.9 5.05 30 1" 19 M4*0.5P
06308 SK50-CBH2-115 115 95.9 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06309 SK50-CBH2-145 145 125.9 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06310 SK50-CBH2-175 175 155.9 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06311 SK50-CBH2-205 205 185.9 6.62 31 14 24 M5*0.5P
06312 SK50-CBH3-125 125 105.9 8 35 18 31 M6*0.75P
06313 SK50-CBH3-155 155 135.9 8 35 18 31 M6*0.75P
06314 SK50-CBH3-185 185 165.9 8 35 18 31 M6*0.75P
06315 SK50-CBH3-215 215 195.9 8 35 18 31 M6*0.75P
06316 SK50-CBH4-115 115 95.9 10 39 22 39 M8*0.75P
06317 SK50-CBH4-145 145 125.9 10 39 22 39 M8*0.75P
06318 SK50-CBH4-175 175 155.9 10 39 22 39 M8*0.75P
06319 SK50-CBH4-205 205 185.9 10 39 22 39 M8*0.75P
06320 SK50-CBH4-250 250 230.9 10 39 22 39 M8*0.75P
06321 SK50-CBH4-300 300 280.9 10 39 22 39 M8*0.75P
06322 SK50-CBH4-350 350 330.9 10 39 22 39 M8*0.75P
06323 SK50-CBH5-125 125 105.9 13 45 28 50 M10*1.0P
06324 SK50-CBH5-150 150 130.9 13 45 28 50 M10*1.0P
06325 SK50-CBH5-180 180 160.9 13 45 28 50 M10*1.0P
06326 SK50-CBH5-240 240 220.9 13 45 28 50 M10*1.0P
06327 SK50-CBH5-270 270 250.9 13 45 28 50 M10*1.0P
06328 SK50-CBH5-300 300 280.9 13 45 28 50 M10*1.0P
06329 SK50-CBH5-350 350 3309 13 45 28 50 M10*1.0P
06330 SK50-CBH6-105 105 85.9 16 55 36 63 M12*1.0P
06331 SK50-CBH6-150 150 130.9 16 55 36 63 M12*1.0P
06332 SK50-CBH6-170 170 150.9 16 55 36 63 M12*1.0P
06333 SK50-CBH6-230 230 2109 16 55 36 63 M12*1.0P
06334 SK50-CBH6-290 290 270.9 16 55 36 63 M12*1.0P
06335 SK50-CBH6-350 350 3309 16 55 36 63 M12*1.0P
06336 SK50-CBH6-400 400 380.9 16 55 36 63 M12*1.0P
06337 SK50-CBH6-450 450 430.9 16 55 36 63 M12*1.0P
06338 SK50-CBH6-500 500 480.9 16 55 36 63 M12*1.0P




Modelo: BHF

CABECOTE MANDRILHAR - ACABAMENTO CENTESIMAL Hf
: IXO

* (BH é a nova linha de mandrilhamento para acabamento centesimal da BTfixo.
* Com uma gama diversificada de capacidades de mandrilhar, seu design pré-balanceado proporciona estabilidade de usinagem.

CAPSULA CAPSULA
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odi Mandrilhamento Mandrilhamento Rev.
Codigo Modelo Mandril cC'odlgIo Capsula : ' v Inserto
apslias Capacidade L K] Capacidade 12 13 B
06080 BHF1-1 20~26 -
06072 BHF20-36 CBH1 CBH1 06081 BHF1-2 25~31 32 29.5 30~31 10.5 19 10
06082 BHF1-3 30~36 30~36
06083 BHF2-1 25~33 -
06073 BHF25-47 CBH2 CBH2 06084 BHF2-2 32~40 32 29.5 36~40 11.5 21 12.5 TPO8/M2.2/T7
06085 BHF2-3 39~47 39~47
06086 BHF3-1 32~42 -
06074 BHF32-60 CBH3 CBH3 06087 BHF3-2 41~51 38 35 46~51 10 25 16
06088 BHF3-3 50~60 50~60
06089 BHF4-1 41~54 -
06075 BHF41-74 CBH4 CBH4 06090 BHF4-2 50~63 46 43 53~63 14 29 20
06091 BHF4-3 61~74 61~74
06092 BHF5-1 53~70 62~70
06076 BHF53-95 CBH5 CBH5 06093 BHF5-2 65~82 56 53 65~82 19 34 25.5
06094 BHF5-3 78~95 78~95
06095 BHF6-1 68~100 80~100
06077 BHF68-150 CBH6 CBH6 06096 BHF6-2 94~126 n 67.2 94~126 22 45.2 325 TP11/M3/T8
06097 BHF6-3 118~150 118~150
06095 BHF6-1 100~153 112~153
06078 BHF100-203 CBH6 CBH6 06096 BHF6-2 126~179 78 67.2 126~179 22 45.2 45.5
06097 BHF6-3 150~203 150~203
06095 BHF6-1 150~203 162~203
06079 BHF150-253 CBH6 CBH6 06096 BHF6-2 176~229 88 67.2 176~229 22 45.2 70.5
06097 BHF6-3 200~253 200~253

CABECOTE MANDRILHAR - DESBASTE

Modelo: BHTS

* Cabeca de desbaste encurtada com capsulas modificadas para reforcar a rigidez.
* Design exclusivo de diferenca de altura, adequado para mandrilhamento escalonado e nivelado, com bolsdo de cavacos que auxilia na remocdo em operacdes de furos
profundos.

Sl C
e g

Codigo Modelo Mandril Capacidade (9D) L C Inserto
06056 BHTS25-35-C CBH2 25~35 32 24

CCMT060204
06057 BHTS32-45-C CBH3 32~45 39 31
06058 BHTS40-55-C CBH4 40~55 48 39

CCMTO09T304
06059 BHTS52-75-C CBH5 52~75 54 50
06060 BHTS68-100-C CBHE 68~100 68 63
06061 BHTS90-130-C 90~130 78 88

CCMT1204
06062 BHTS120-164-C 120~164 100
CBST 100

06063 BHTS160-204-C 160~204 128




KIT DE MANDRILHAMENTO
Modelo: NBH2084 ¥ifixo

- =
s
% Ajuste fino de graduacao
3 3
| MAX 28mm
Codigo Modelo Capac. Mandrilhar Mandril
03051 NT40-NBH2084 DIN 2080 ISO40-NBH2084
05656 BT40-NBH2084 MAS 403 BT40-NBH2084
03719 BT50-NBH2084 8-280 MAS 403 BT50-NBH2084
03717 SK40-NBH2084 DIN 69871 SK40-NBH2084
03718 SK50-NBH2084 DIN 69871 SK50-NBH2084
" Barra de Capac.
Codigo Mandrilhar | Mandrilhar DM Inserto Parafuso Chave
03844 | BJ2008-32 8-11 32
03845 | 81201040 1013 20 TBGT0601..L SB-1STR-M2 T6
03846 | BJ2012-53 12-17 53
03827 | B12016-68 1621 68 TPGH0902..L SB-2TR-M2.5
03848 | BJ2020-83 20-125 83 18
03849 | BJ2025-96 25-130 96
03850 | BJ2030-115 30-135 115 TPGHTT03.1 SB-3TRM3
03851 | BJ2020-L 120-280 84+4BT L1
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nmw Maiores informagdes e modelos
; 1,[ [l a partir da pag.196



CABECOTE BROQUEADOR H _
Modelo: F1 . fl}(O‘

Ia\j))h% B
.- D H d Min. Graduacao Cap. do Broqueador Deslocamento
Codigo Modelo T (mm) Diam. Furo (mm) (mm) (mm) Max. (mm)
00178 F1-12 50 61.6 12 0.01 10-125 16
01151 F1-18 75 80.2 18 0.01 12-225 28
01152 F1-25 100 93.2 25 0.01 15-630 41

HASTES PARA CABECOTE BROQUEADOR

Codigo Cone Rosca DIN
04023 BT 30 MAS 403 BT
01153 BT 40 MAS 403 BT
01520 BT 50 MAS 403 BT
01199 1SO 30 DIN 2080
01154 1SO 40 DIN 2080
01519 1S0 50 DIN 2080
01515 CM 3 (ROSCA M12) DIN 228A
01516 CM 4 (ROSCA M16) DIN 228A
1.1/2x18F
04024 CM 5 (ROSCA M20) DIN 228A
04025 CM 3 (C/ ARRASTE) DIN 228B
04026 CM 4 (C/ ARRASTE) DIN 228B
04027 CM 5 (C/ ARRASTE) DIN 228B
02369 SK 40 DIN 69871
02370 SK 50 DIN 69871
01517 HASTE PARALELA 20 MM -
01518 HASTE PARALELA 25 MM -




MANDRIS PARA MAQUINAS COM SPINDLE DUPLO CONTATO - DBT

Os spindles com sistema duplo contato tem sido utilizados por um grande nimero de fabricantes de
maquinas CNC em diversos modelos de maquinas para usinagem, por reconhecerem este sistema pelo seu
excelente desempenho, com duplo contato que fornece contato conico e da flange quando os mandris porta
ferramentas séo fixados no spindle.

Caracteristicas:

* Duplo contato aumenta a rigidez e diminui a vibracdo melhorando muito a capacidade de usinagem.

* Melhora a precisao de usinagem da superficie da peca de trabalho e aumenta a vida (til da ferramenta.

* A rugosidade das pecas usinadas é menor.

COMPARAGAO:

® Spindle Duplo Contato

Mandril Duplo Contato
® Spindle Standart

E \ Folga

Mandril Standart

Spindle Duplo Contato

Spindle Standart

L B

EXEMPLO DE USINAGEM COM FRESA DE TOPO
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= 7:24A13 |

N
201

Mfixo‘
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@ Mandril Standart

7

@ Spindle Duplo Contato

Z

_ _
II

Mandril Standart Mandril Duplo Contato

O mandril duplo contato pode ser usado em spindle
standard e spindle duplo contato. Com mandril e
spindle duplo contato, é atingido 100% de contato.

L4

DBT A B D1 D2 T L1 L2 L3 L4 L5
30 31.75 16.1 46 12.5 M12 x P1.75 48.4 21 1.0 16.3 -
40 44.45 16.1 63 17.0 M16 x P2.0 65.4 26 1.0 22.5 27.0
g Hgmqnmyst
-
{
a T c
- K]
m >10um/3xD ) G2.5/25.000RPM )
Codigo Cone Modelo Pinca D (mm) L1 (mm) Refrigeracao Porca
03833 DBT30-ER16-60 ER16 28 60 AD 1
03832 DBT30 DBT30-ER16-105 ER16 28 105 AD T
03831 DBT30-ER32-60 ER32 50 60 AD T2
03830 DBT40-ER16-63 ER16 28 63 AD/B T
03829 DBT40 DBT40-ER16-100 ER16 28 100 AD/B T
03828 DBT40-ER32-75 ER32 50 75 AD/B T2
03824 DBT40-ER40-80 ER40 63 80 AD/B T2

Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 126.



(DIN 3937) Bl 4

PORTA FRESA FACEAR DBT - HQT H
Hifixo

L2

r_,
m | _
d] - D[ D2

L1

Codigo Cone Modelo D (mm) L1 (mm) L2 (mm) D2 (mm) Refrigeracao Balanceamento
05461 DBT 30-22-40 22 40 19 48 AD G6.3 - 10.000RPM
07082 PET30 DBT 30 - 27 - 40 27 40 21 58 AD G6.3 - 10.000RPM
05462 DBT 40 - 22 - 40 22 40 19 48 AD/B G6.3 - 10.000RPM
05463 DBT 40 - 22 - 100 22 100 19 48 AD/B G6.3 - 10.000RPM
07085 DBT40 DBT 40 - 22 - 160 22 160 19 48 AD/B G6.3 - 10.000RPM
07083 DBT 40 - 27 - 40 27 40 21 58 AD/B G6.3 - 10.000RPM
07084 DBT 40 - 27 - 100 27 100 21 58 AD/B G6.3 - 10.000RPM

PORTA PINCA (DMC) DBT - HQT

Hight Quality Tools

s e _
’ o L1

11 57

Codigo Cone Modelo Pinca @ Pinca (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm) Rosca Balanceamento
07087 DBT30 DMC 06090 DMCO06 2A6 14 90 45 M5 G6.3 30.000RPM
07088 DBT30 DBT30 DMC 06120 DMC06 2A6 14 120 60 M5 G6.3 30.000RPM
07089 DBT30 DMC 06150 DMCO06 2A6 14 150 76 M5 G6.3 30.000RPM
07090 DBT40 DMC 06090 DMCO06 2A6 14 90 45 M5 G6.3 30.000RPM
07091 DBT40 DMC 06120 DMCO06 2A6 14 120 60 M5 G6.3 30.000RPM
07092 DBT40 DBT40 DMC 06150 DMCO06 2A6 14 150 76 M5 G6.3 30.000RPM
07093 DBT40 DMC 10090 DMC10 3A10 28 90 45 M8 G6.3 30.000RPM
07094 DBT40 DMC 10150 DMC10 3A10 28 150 76- M8 G6.3 30.000RPM

PORTA PINCA AUTO TORQUE DBT - HQT

Hight Quality Tools

A

XXX
!

S
2583

%

X =omiso) CIEEX cosnoo0rem)

Codigo Cone Modelo Pinca d1 D1 L1 L2 Refrigeracao
07086 DBT30 DBT30 C20 - 90 Q20 20 90 AD
05610 DBT40 DBT40 C20 - 75 20 20 52 75 49 AD
05671 DBT40 C32 - 90 32 32 68 90 64 AD

Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 133.
Maiores informagdes de forca de aperto na pag. 216.



MAS 403 BT
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Formas de Refrigeracao

Forma A
sem Refrigeracdo

Forma AD
Refrigeragdo Central

Mfixo‘

HaT

Hight Quality Tools

Forma AD+B

Refrigeragdo Central + Flange







MANDRIL FLUTUANTE TROCA RAPIDA - HQT

ual is - x
(MAS 403 BT) T . fIXO
| 4> ( — T tL\ J o
i .
L
Capacidade | Adaptadores Compensacao
Cédigo Cone Modelo Roscar lﬁ\lm}l\h Compr. | _Expan. dli)a (;)I: L
EED=) lll W, : :
02360 BT30 KWFLK1/BT30 M3-M12 KWES1B 1.5 7.5 36 19 64
01696 KWFLK1/BT40 M3-M12 KWES1B 7.5 7.5 36 19 67.5
01697 BT40 KWFLK2/BT40 M8-M20 KWES2B 12.5 12.5 53 31 94.5
02548 KWFLK3/BT40 M14-M33 KWES3B 20 20 78 48 164.5
02361 KWFLK1/BT50 M3-M12 KWES1B 7.5 7.5 36 19 77
02155 BT50 KWFLK2/BT50 M8 -M20 KWES2B 12.5 12.5 53 31 102.50
02363 KWFLK3/BT50 M 14-M 33 KWES3B 20 20 78 48 142.50
04536 KWFLK4/BT50 M22-M48 KWES4B 22.5 22.5 96 60 165.5

Consulte adaptadores nas pag. 135 e 136.

PORTA PINCA ER - SYNCHRO - HQT

(MAS 403 BT)

Hight Quality Tools

Os mandris de rosqueamento sincronizados compensam os erros de sincronizagao.
A compensacdo minima de comprimento na compresséao e expansao equilibra as pequenas diferencas do passo da rosca entre o mandril Synchro e o macho, as quais podem
causar alta forca de atrito nos flancos da rosca.

Um possivel aumento da forca axial durante o processo de rosqueamento é reduzido ao minimo.

c. 1
/i e
. o A
Codigo Modelo Capacidade Mandril A (mm) D (mm) T (mm) C (mm)
05976 BT40 x Synchro ER32-110 M3~M27 (ER32) BT40 110 50 0,5 0,5
Consulte pincas e acessdrios a partir da pag. 126.
PORTA PINCA ER (com Compensacao Axial)
(MAS 403 BT)
0
Compensacao
Codigo Cone Modelo Pinca D (mm) L1 (mm) Porca Compr. | Expan.
05418 BT40 - TER-16-100 ER 16 28 100 T1
05419 BT40 - TER-25-110 ER 25 42 110 T2
BT40 0 8
05420 BT40 - TER-32-110 ER 32 50 110 T2
05421 BT40 - TER-40-120 ER 40 63 120 T2

Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 126




CONE INDUCAO TERMICA - SHRINK FIT 3°

(MAS 403 BT)

4

-
L

—

L2

L1

—N

L "
mzs;:mlz.sxb) GZ.S/ZS.OOORPM)
Codigo Cone Modelo d D L L2 L1 N G Refrigeracao
03710 SFO03 - 100 3 9 100 73 - - AD
03711 SF04 - 100 4 10 100 73 - - - AD
03712 SFS05 - 90 5 1 90 63 - - - AD
03130 SFS06 - 90 6 12 90 63 36 10 M5 AD
03131 SFS08 - 90 8 14 90 63 36 10 M6 AD
03132 SFS10 - 90 10 16 90 63 42 10 M8x1 AD
03133 SFS12 - 90 12 18 90 63 47 10 M10x1 AD
03134 8740 SFS14 - 90 14 20 90 63 47 10 M10x1 AD
03135 SFS16 - 90 16 22 90 63 50 10 M12x1 AD
06388 SFSO03 - 160 3 9 160 133 - - - AD
06389 SFS04 - 160 4 10 160 133 - - - AD
06390 SFS06 - 160 6 12 160 133 36 10 M5 AD
06391 SFSO08 - 160 8 14 160 133 36 10 M6 AD
06392 SFS10 - 160 10 16 160 133 42 10 M8x1 AD
06393 SFS12 - 160 12 18 160 133 50 10 M10x1 AD
06394 SFS16 - 160 16 22 160 133 50 10 M12x1 AD
Tabela de tolerancia para hastes das ferramentas:
d3-6 26.1-10 210.1-14 g14.1-18 318.1-24 324.1-30 230.1-40
e 0-8um 0-9um 0-11um 0-11um 0-13um 0-13um 0-16um
Maquina Térmica
Consulte na pagina 21
Extensao Térmica
Consulte na pagina 118
o
«id
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CONE INDUCAO TERMICA - SHRINK FIT 4,5°

(MAS 403 BT)

Mfixo’“

‘ i L2
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“‘%M I // ;HIHIE < ~loE
b
Codigo Cone Modelo d D D1 L L2 L1 N G Refrigeracao
06799 SFO3 - 80 03 15 20 80 58 - - - AD
06800 SF04 - 80 04 15 20 80 58 - - - AD
06801 SFO5 - 80 05 15 20 80 58 - - - AD
06802 SFO6 - 80 06 21 27 80 58 36 10 M5 AD
06803 BT30 SF08 - 80 08 21 27 80 58 36 10 M6 AD
06804 SF10 - 80 10 24 30.5 80 58 42 10 M8x1 AD
06805 SF12 - 80 12 24 30.5 80 58 47 10 M10x1 AD
06806 SF14 - 80 14 27 33.5 80 58 47 10 M10x1 AD
06807 SF16 - 80 16 27 33.5 80 58 50 10 M12x1 AD
06792 SF04 - 90 04 21 27 90 63 - - - AD
06793 SF06 - 90 06 21 27 90 63 36 10 M5 AD
06794 SFO8 - 90 08 21 27 90 63 36 10 M6 AD
06795 SF10 - 90 10 24 31 90 63 42 10 M8x1 AD
06796 SF12-90 12 24 31 90 63 47 10 M10x1 AD
06797 SF14 - 90 14 27 34 90 63 47 10 M10x1 AD
06798 SF16 - 90 16 27 34 90 63 50 10 M12x1 AD
03136 SF18-90 18 33 40 90 63 50 10 M12x1 AD
03137 BT40 SF20 - 90 20 33 40 90 63 50 10 M16x1 AD
03138 SF25-100 25 44 53 100 73 58 10 M16x1 AD
03659 SF32 - 100 32 44 53 100 73 62 10 M16x1 AD
06395 SF06 - 200 6 21 32 200 173 36 10 M5 AD
06396 SFO8 - 200 8 21 32 200 173 36 10 M6 AD
06397 SF10 - 200 10 24 34 200 173 42 10 M8x1 AD
06398 SF12 - 200 12 24 34 200 173 47 10 M10x1 AD
06399 SF14 - 200 14 27 42 200 173 47 10 M10x1 AD
06400 SF16 - 200 16 27 42 200 173 50 10 M12x1 AD
06401 SF06 - 100 6 21 27 100 62 36 10 M5 AD/B
06402 SFO8 - 100 8 21 27 100 62 36 10 M6 AD/B
06403 SF10 - 100 10 24 30.5 100 62 42 10 M8x1 AD/B
06404 SF12 - 100 12 24 30.5 100 62 47 10 M10x1 AD/B
06405 SF14 - 100 14 27 34 100 62 47 10 M10x1 AD/B
06406 SF16 - 100 16 27 34 100 62 50 10 M12x1 AD/B
06407 SF18 - 100 18 33 40 100 62 50 10 M12x1 AD/B
06408 SF20 - 100 20 33 40 100 62 52 10 M16x1 AD/B
06409 SF25-120 25 44 53 120 82 58 10 M16x1 AD/B
06410 SF32-120 32 44 53 120 82 62 10 M16x1 AD/B
06411 SF04 - 160 4 15 25 160 122 - - - AD/B
06412 BT=0 SF06 - 160 6 21 32 160 122 36 10 M5 AD/B
06413 SFO8 - 160 8 21 32 160 122 36 10 M6 AD/B
06414 SF10 - 160 10 24 34 160 122 42 10 M8x1 AD/B
06415 SF12 - 160 12 24 34 160 122 47 10 M10x1 AD/B
06416 SF14 - 160 14 27 42 160 122 47 10 M10x1 AD/B
06417 SF16 - 160 16 27 42 160 122 50 10 M12x1 AD/B
06418 SF06 - 200 6 21 32 200 162 36 10 M5 AD/B
06419 SF08 - 200 8 21 32 200 162 36 10 M6 AD/B
06420 SF10 - 200 10 24 34 200 162 42 10 M8x1 AD/B
06421 SF12 - 200 12 24 34 200 162 47 10 M10x1 AD/B
06422 SF16 - 200 16 27 42 200 162 50 10 M12x1 AD/B
Tabela de tolerancia para hastes das ferramentas:
g3-6 36.1-10 210.1-14 214.1-18 918.1-24 224.1-30 @30.1- 40
12 0-8um 0-9um 0-11um 0-11um 0-13um 0-13um 0-16um

Consulte maquina de inducdo na pég. 21.



PORTA PINCA HIDRAULICO - HQT

(MAS 403 BT)

Hight Quality Tools

I
D2
D3

D4

[alal}a)

><V L2 min
L2 méx
Fig. 1 L2 méax Fig. 2
Mzsumlz.sw) GZ.S/Z0.000RPM)
Codigo | Cone Modelo Pinca D1 D2 D3 D4 L1 L2 (max) | L2 (min) \ L3 Fig. Refrigeracao
04101 BT30 HC6 - 75 - 6 22 26 50 75 37,5 27,5 10 24 2 AD
04102 BT30 HC8 - 70 - 8 27 30 45 70 37,5 27,5 10 28 2 AD
04103 BT30 HC10 - 80 - 10 26 30 50 80 40 30 10 26 2 AD
03700 BT30 | BT30HC12 - 86 RS-12 12 26 32 50 86 47,5 37,5 10 40 2 AD
04104 BT30 HC14 - 85 - 14 33 36 45 85 47,5 37,5 10 44 2 AD
04105 BT30 HC16 - 100 - 16 35 38 50 100 60 40 10 46 2 AD
03161 BT30 HC20 - 100 RS-20 20 40 42 48 100 52,5 42,5 10 50 2 AD
04091 BT40 HC6 - 65 - 6 25 28 50 65 37,5 27,5 10 23 2 AD
03141 BT40 HC6 - 140 - 6 23 26 50 80 37,5 27,5 10 23 2 AD/B
04092 BT40 HC8 - 80 - 8 24 28 50 80 37,5 27,5 10 23 2 AD/B
03142 BT40 HC8 - 140 - 8 24 28 50 140 37,5 27,5 10 23 2 AD/B
04093 BT40 HC10 - 80 - 10 26 30 50 80 40 30 10 23 2 AD/B
03143 BT40 HC10 - 140 - 10 25 30 50 140 42,5 32,5 10 25 2 AD/B
03701 BT40 BT40 HC12 - 65 RS-12 12 31 34 50 65 47,5 37,5 10 23 2 AD
03144 BT40 HC12 - 140 RS-12 12 26 32 50 140 44 34 10 40 2 AD/B
05023 BT40 HC14 - 80 - 14 30 34 50 80 44 34 10 40 2 AD/B
04094 BT40 HC16 - 90 - 16 35 38 50 90 60 40 10 45 2 AD/B
03145 BT40 HC16 - 140 - 16 35 38 50 140 52,5 42,5 10 48 2 AD
01608 BT40 HC20 - 95 RS-20 20 34 42 50 95 50 40 10 50 1 AD/B
04095 BT40 HC25 - 105 - 25 45 50 - 105 60 50 10 - 1 AD/B
03702 BT40 HC32 - 110 RS-32 32 52 60 - 110 60 50 10 - 1 AD/B
03703 BT50 BT50 HC20 - 90 RS-20 20 40 43 50 90 52,5 42,5 10 32 2 AD
03140 BT50 HC32 - 120 RS-32 32 52 60 - 120 60 50 10 - 1 AD/B
Tabela de tolerancia para hastes das ferramentas:
93-6 96.1-10 210.1-14 214.1-18 218.1-24 224.1-30 230.1-40
5 0-8um 0-9um 0-11um 0-11um 0-13um 0-13um 0-16um
Indicados apenas para servicos de furacdo e fresamento de acabamento.
Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 134
PORTA PINCA SK - HQ
(MAS 403 BT) (; ""‘"‘““""y:!'-
i
#
¥
m >10um/2.5xD ) G6.3/20.000RPM )
Codigo Cone Modelo Pinca @ Pinca (mm) D2 L1 Refrigeracao
03839 BT30 BT30 SK10-90 SK10 2.0A10.0 27.5 90 AD
03838 BT30 SK16-90 SK16 3.0A16.0 40 90 AD
03434 BT40 SK10-90 SK10 2.0A10.0 27.5 90 AD/B
03909 8140 BT40 SK10-150 SK10 2.0A10.0 27.5 150 AD/B
03435 BT40 SK16-90 SK16 3.0A16.0 40 90 AD/B
03910 BT40 SK16-150 SK16 3.0A16.0 40 150 AD/B

Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 132.




PORTA PINCA ER - HQT

(MAS 403 BT)

Hiaht Qualitv Tools

Cédigo Cone Modelo Pinca D (mm) L1 (mm) Porca Refrigeracéo Balanceamento

01522 BT30 - ER16 - 70 ER 16 28 70 T AD G6.3 - 20.000RPM
04021 BT30 - ER16 - 100 ER 16 28 100 T AD G6.3 - 20.000RPM
04022 BT 30 BT30 - ER20 - 70 ER 20 34 70 T AD G6.3 - 20.000RPM
01523 BT30 - ER25-70 ER 25 42 70 T2 AD G6.3 - 20.000RPM
01064 BT30-ER32-70 ER 32 50 70 T2 AD G6.3 - 20.000RPM
01493 BT40 - ER16 - 63 ER 16 28 63 T AD/B G6.3 - 20.000RPM
00856 BT40 - ER16 - 100 ER 16 28 100 T AD/B G6.3 - 20.000RPM
00927 BT40 - ER16 - 160 ER 16 28 160 T AD/B G6.3 - 20.000RPM
01926 BT40 - ER20 - 70 ER 20 70 60 T AD/B G6.3 - 20.000RPM
02282 BT40 - ER20 - 100 ER 20 34 100 T AD/B G6.3 - 20.000RPM
02283 BT40 - ER20 - 160 ER 20 34 160 T AD/B G6.3 - 20.000RPM
01067 BT40 - ER25 - 60 ER 25 42 60 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
02005 BT 40 BT40 - ER25 - 100 ER 25 42 100 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
02007 BT40 - ER25 - 160 ER 25 42 160 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
01066 BT40 - ER32 - 75 ER 32 50 75 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
02006 BT40 - ER32 - 100 ER 32 50 100 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
02008 BT40 - ER32 - 160 ER 32 50 160 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
00173 BT40 - ER40 - 80 ER 40 63 80 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
01524 BT40 - ER40 - 100 ER 40 63 100 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
02009 BT40 - ER40 - 160 ER 40 63 160 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
04308 BT50 - ER16 - 100 ER 16 28 100 T AD/B G6.3 - 15.000RPM
04309 BT50 - ER16 - 160 ER 16 28 160 T AD/B G6.3 - 15.000RPM
04310 BT50 - ER25 - 70 ER 25 42 70 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04311 BT50 - ER25 - 100 ER 25 42 100 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04312 BT50 - ER25 - 160 ER 25 42 160 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04313 BT50 BT50 - ER32 - 72 ER 32 50 72 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04314 BT50 - ER32 - 100 ER 32 50 100 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04315 BT50 - ER32 - 150 ER 32 50 150 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04316 BT50 - ER40 - 80 ER 40 63 80 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04317 BT50 - ER40 - 100 ER 40 63 100 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04318 BT50 - ER40 - 160 ER 40 63 160 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM

Consulte pincas e acessdrios a partir da pag. 126.




PORTA PINCA ER
(MAS 403 BT)

il

‘\J

Cadigo Cone Modelo Pinca D (mm) L1 (mm) Porca Refrigeracao Balanceamento
01522P BT30 - ER16 - 70 ER 16 28 70 T AD G6.3 - 12.000RPM
04021P BT30 - ER16 - 100 ER 16 28 100 T1 AD G6.3 - 12.000RPM
04022pP BT30 - ER20 - 60 ER 20 34 60 T1 AD G6.3 - 12.000RPM
04188P BT 30 BT30 - ER20 - 100 ER 20 34 100 T1 AD G6.3 - 12.000RPM
01523P BT30 - ER25 - 60 ER 25 42 60 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
01064P BT30 - ER32-70 ER 32 50 70 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
01065P BT30 - ER40 - 70 ER 40 63 70 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
05495 BT40 - ER11 - 100 ER11 19 100 m AD G6.3 - 12.000RPM
05130 BT40 - ER11M - 100 ER11 16 100 M AD G6.3 - 12.000RPM
01493P BT40 - ER16 - 70 ER 16 28 70 m AD G6.3 - 12.000RPM
00856P BT40 - ER16 - 100 ER 16 28 100 m AD G6.3 - 12.000RPM
03006P BT40 - ER16M - 100 ER 16 22 100 M AD G6.3 - 12.000RPM
03007P BT40 - ER16M - 160 ER 16 22 160 M AD G6.3 - 12.000RPM
00927P BT40 - ER16 - 160 ER 16 28 160 T AD G6.3 - 12.000RPM
03008P BT40 - ER16M - 300 ER 16 22 300 M AD G6.3 - 12.000RPM
01926P BT40 - ER20 - 70 ER 20 34 70 T AD G6.3 - 12.000RPM
02282P BT40 - ER20 - 100 ER 20 34 100 T AD G6.3 - 12.000RPM
02283P BT 40 BT40 - ER20 - 160 ER 20 34 160 T AD G6.3 - 12.000RPM
01067P BT40 - ER25 - 70 ER 25 42 70 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02005P BT40 - ER25 - 100 ER 25 42 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02007P BT40 - ER25 - 160 ER 25 42 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
01066P BT40 - ER32 - 70 ER 32 50 70 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02006P BT40 - ER32 - 100 ER 32 50 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02008P BT40 - ER32 - 160 ER 32 50 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
00173C BT40 - ER40 - 70 ER 40 63 70 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
01524P BT40 - ER40 - 100 ER 40 63 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02009P BT40 - ER40 - 160 ER 40 63 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
03494P BT50 - ER16 - 100 ER 16 28 100 T1 AD G6.3 - 12.000RPM
03495P BT50 - ER16 - 160 ER 16 28 160 T1 AD G6.3 - 12.000RPM
04044pP BT50 - ER20 - 100 ER 20 34 100 T1 AD G6.3 - 12.000RPM
04045P BT50 - ER20 - 160 ER 20 34 160 T1 AD G6.3 - 12.000RPM
03496P BT50 - ER25 - 100 ER 25 42 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
03497P BT50 - ER25 - 160 ER 25 42 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02091P BT50 - ER32 - 100 ER 32 50 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02092P BT50 BT50 - ER32 - 160 ER 32 50 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
03199P BT50 - ER32 - 200 ER 32 50 200 T2 AD G6.3 - 8.000RPM

03779P BT50 - ER32 - 300 ER 32 50 300 T2 AD G6.3 - 8.000RPM

02093P BT50 - ER40 - 100 ER 40 63 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02094P BT50 - ER40 - 160 ER 40 63 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
03200P BT50 - ER40 - 200 ER 40 63 200 T2 AD G6.3 - 8.000RPM

03780P BT50 - ER40 - 300 ER 40 63 300 T2 AD G6.3 - 8.000RPM

02794P BT50 - ER50 - 100 ER 50 78 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM

Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 126.



(MAS 403 BT)

PORTA BARRA WELDON COM REFRIGERACAQ LATERAL Hf'
i fixo

RPM: Atencao: Nao utilizar este mandril sem refrigeracao a agua ou refrigeracdo a ar.
3.000 RPM - Em caso de utilizacdo com liquido refrigerante. Isso pode danificar o mandril.
1.500 RPM - Em caso de utilizacdo com AR. Aperte a haste em direcao ao anel de vedacdo do bloco de refrigeracao.

Se ndo apertar a haste, a d4gua da refrigeracdo pode ter vazamento e causar
PRESSAO: problemas na refrigeracdo.
Max. 10 Bar.

Codigo Modelo d1 D1 D2 L1 H1 L2 L3 M1

03146 BT40 WRL 32 - 175 32 50 90 175 65 15 - M14x2.0
03676 BT50 WRL 32 - 180 32 72 120 180 80 25 - M16x2.0
03677 BT50 WRL 40 - 180 40 75 120 180 80 15 19 M14x2.0

BUCHA PARA PORTA BARRA COM REFRIGERACAO LATERAL

Modelo: OSL

D1
‘ézi
d1

| 55
Modelo d1 D1 H H1 L1
16 32
0SL32 20 32 43 58
25 32
16 40 17
0SL40 20 40 48 68
25 40
32 40
PORTA PINCA COM REFRIGERACAO LATERAL
(MAS 403 BT)
RPM: Atencao: Nao utilizar este mandril sem refrigeracdo a dgua ou refrigeracéo a ar.
3.000 RPM - Em caso de utilizacdo com liquido refrigerante. Isso pode danificar o mandril.
1.500 RPM - Em caso de utilizacdo com AR. Aperte a haste em diredo ao anel de vedacdo do bloco de refrigeragao.
. Se ndo apertar a haste, a dgua da refrigeracdo pode ter vazamento e causar
PRESSAO: problemas na refrigeracao.
Max. 10 Bar.

d1
Codigo Modelo - D1 D2 L1 H1 Pinca
Min. Max.
03678 BT40 CRL 26 - 170 3.0 26 63 90 165 65 ER40
03679 BT50 CRL 26 - 180 3.0 26 63 105 180 80 ER40

Consulte pincas e acessorios a partir da pag.126.




CABECOTE ANGULAR ER 90°
(MAS 403 BT)
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Consulte op¢oes também da TS G

13

=

linha Alberti a partir da pag. 224 J
p pag FJ [ [ ] E

Codigo Modelo Cone A B C D E F G H | J L1 L2 L3 T(Nm) RPM (Max)
06368 AH90-ER-16 18 62 21 69.5 | 109.5 55 90 46 40 42 37 65 72 12 5.000
06369 AH90-ER-25 8140 22 70 35 80 128 107 107 67 24 67 55 65 65 32 5.000
04680 AH90-ER-32 22 60 35 85 147 108 110 76 24 70 43 80 60 40 4.500
06370 AH90-ER-40 18 65 38 126.5 | 186.5 90 120 82 24 76 45 80 70 75 4.000
06956 AH90-ER-32 850 22 52.5 35 92 151 110 110 73 24 70 55,5 80 60 40 5.000
06955 AH90-ER-40 25 65 38 126.5 | 186.5 90 120 82 32 76 60.5 80 70 75 3.000

* CABECOTE ANGULAR PORTA FRESA 90° - LIGHT

(MAS 403 BT)

—
=
f,

s

L3
P
LK

Codigo Modelo Cone P K A B C D E F G H | J L1 L2 L3 T(Nm) RPM (Max)
07038 AG90-22-58 BT40 22 47 18 57 29 92 143 64 100 58 20 58 42 65 | 58.5 32 4.000

*Projetado para servigos leves.

* CABECOTE ANGULAR PORTA FRESA 90° - FLANGEADO

(MAS 403 BT)

|

\LZ

[
==
==
i

a

Q

A,

Codigo Modelo Cone F F1 L L1 L2 C C1 (@ a B E T(Nm) | RPM (Max)
07039 AG90-22-FL BT40 22 47 183,5 | 104,5 165 46,5 86 104,7 41,5 93 142 32 4.000

*Flange devera ser adaptada de acordo com cada modelo de maquina




PORTA BARRA WELDON

(MAS 403 BT)

Codigo Cone Modelo d (mm) D (mm) L1 (mm) Refrigeracao Balanceamento
01559 BT30 - 6 - 50 6 25 50 AD 6.3 - 12.000RPM
01560 BT30 - 8- 50 8 28 50 AD 6.3 - 12.000RPM
01561 BT30- 10 - 50 10 35 50 AD 6.3 - 12.000RPM
01562P BT30- 12 - 50 12 2 50 AD 6.3 - 12.000RPM
01563 5130 BT30 - 14- 55 1 m 55 AD 6.3 - 12.000RPM
01564P BT30- 16 - 63 16 48 63 AD 6.3 - 12.000RPM
01565 BT30- 18- 63 18 50 63 AD 6.3 - 12.000RPM
01566P BT30 - 20 - 63 20 52 63 AD 6.3 - 12.000RPM
01567P BT30 - 25 - 90 25 65 90 AD 6.3 - 12.000RPM
01568P BT30 - 32 - 100 3 72 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02599 BT40 - 6 - 100 6 25 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02600 BT40 - 6 - 160 6 25 160 AD 6.3 - 12.000RPM
02601 BT40 - 8- 100 8 28 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02602 BT40 - 8 - 160 8 28 160 AD 6.3 - 12.000RPM
02603 BT40 - 10 - 100 10 35 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02604 BT40 - 10 - 160 10 35 160 AD 6.3 - 12.000RPM
01072P BT40- 12 - 63 12 2 63 AD 6.3 - 12.000RPM
02605 BT40 - 12 - 100 12 2 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02606 BT40 - 12 - 160 12 2 160 AD 6.3 - 12.000RPM
02607 BT40 - 14 - 100 1 24 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02608 BT40 - 14 - 160 1 m 160 AD 6.3 - 12.000RPM
01074P BT40 - 16 - 63 16 48 63 AD 6.3 - 12.000RPM
02609 BT 40 BT40 - 16 - 100 16 48 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02610 BT40 - 16 - 160 16 48 160 AD 6.3 - 12.000RPM
02611 BT40 - 18 - 100 18 50 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02612 BT40 - 18 - 160 18 50 160 AD 6.3 - 12.000RPM
01076P BT40 - 20 - 63 20 52 63 AD 6.3 - 12.000RPM
02613 BT40 - 20 - 100 20 52 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02614 BT40 - 20 - 160 20 52 160 AD 6.3 - 12.000RPM
01077p BT40 - 25 - 90 25 65 %0 AD 6.3 - 12.000RPM
02615 BT40 - 25 - 160 25 65 160 AD 6.3 - 12.000RPM
01078P BT40 - 32 - 100 2 7 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02616 BT40 - 32 - 160 2 7 160 AD 6.3 - 12.000RPM
01079p BT40 - 40 - 100 40 80 100 AD 6.3 - 12.000RPM
03032P BT50- 6 - 100 6 25 100 AD 6.3 - 12.000RPM
03033P BT50- 8- 100 8 28 100 AD G6.3 - 12.000RPM
03034p BT50 - 10 - 100 10 35 100 AD 6.3 - 12.000RPM
03035P BT50 - 12 - 100 12 7, 100 AD 6.3 - 12.000RPM
03036P BT50 - 14 - 100 14 m 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02108P BT50 BT50 - 16 - 100 16 48 100 AD G6.3 - 12.000RPM
02109P BT50 - 20 - 100 20 52 100 AD 6.3 - 12.000RPM
02110P BT50 - 25 - 100 25 65 100 AD G6.3 - 12.000RPM
02111p BT50 - 32 - 105 3 7 105 AD G6.3 - 12.000RPM
02112p BT50 -40 - 110 40 80 110 AD G6.3 - 12.000RPM
03793p BT50 - 50 - 150 50 100 150 AD 6.3 - 12.000RPM

Consulte bucha excéntrica na pag. 178.




PORTA BARRA WELDON -
(MAS 403 BT) HQ.,,T Sifixo

Xz ioum250) N G6.3/20.000RPM)

Codigo Cone Modelo d (mm) D (mm) L1 (mm) Refrigeracao
01069 BT40 -6 - 50 6 25 50 AD/B
01070 BT40 - 8 - 50 8 28 50 AD/B
01071 BT40-10- 63 10 35 63 AD/B
01072 BT40-12 - 63 12 42 63 AD/B
01073 BT40 - 14 - 63 14 44 63 AD/B
01074 BT 40 BT40-16 - 63 16 48 63 AD/B
01075 BT40- 18 - 63 18 50 63 AD/B
01076 BT40 - 20 - 63 20 52 63 AD/B
01077 BT40 - 25 - 90 25 65 90 AD/B
01078 BT40 - 32 - 100 32 72 100 AD/B
01079 BT40 - 40 - 120 40 80 120 AD/B

Consulte buchas excéntricas na péag. 178.

CONE MODULAR
(MAS 403 BT)

\L_LL’
r--t--n
=0
o)
D1
D2

Codigo Cone Modelo 1 D D1 D2 L Refrigeracao
06638 BT 30 BT30 MD28-50 13.8 28 - 50 54 AD
01263 BT40 MD28-50 22.6 28 50 50 54 AD
BT 40
01262 BT40 MD36-63 22.6 36 63 63 66 AD
03976 BT50 MD28-50 35.5 28 50 50 65 AD
03977 BT 50 BT50 MD36-63 35.5 36 63 63 75 AD
03978 BT50 MD36-80 355 36 80 80 75 AD

Consulte prolongadores a partir da pag. 124.



PORTA FRESA COMBINADO

(MAS 403 BT) / (DIN 6358) ¥ifixo
L1 12
e
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Codigo Cone Modelo d (mm) D (mm) L2 (mm) L1 (mm)

00164 BT30-16 - 50 16 32 17 50

00165 BT 30 BT30-22-50 22 40 19 50

00166 BT30-27-55 27 48 21 55

00167 BT30 - 32 - 60 32 58 24 60

00168 BT40 - 16 - 55 16 32 17 55

00169 BT40 - 22 - 55 22 40 19 55

00170 BT 40 BT40 - 27 - 55 27 48 21 55

00171 BT40-32 - 60 32 58 24 60

00172 BT40 - 40 - 60 40 70 27 60

PORTA FRESA ROSCADO (Porta Capsula)

(MAS 403 BT)

I}
=L | p 7

— : %I 3

T
L2
L1

Codigo Cone Modelo M d1 d2 D L2 L1 Refrigeracao Balanceamento
03895 BT30-MCA-08-050 8 8.5 13 23 50 72 AD G6.3 - 12.000RPM
03896 BT30-MCA-08-075 8 8.5 13 23 75 97 AD G6.3 - 12.000RPM
03897 BT30-MCA-08-100 8 8.5 13 25 100 122 AD G6.3 - 12.000RPM
03898 BT30-MCA-10-050 10 10.5 18 23 50 72 AD G6.3 - 12.000RPM
03899 BT 30 BT30-MCA-10-075 10 10.5 18 28 75 97 AD G6.3 - 12.000RPM
03900 BT30-MCA-10-100 10 10.5 18 32 100 122 AD G6.3 - 12.000RPM
03901 BT30-MCA-12-050 12 12.5 21 30 50 72 AD G6.3 - 12.000RPM
03902 BT30-MCA-12-075 12 12.5 21 31 75 97 AD G6.3 - 12.000RPM
03903 BT30-MCA-12-125 12 12.5 21 36 125 147 AD G6.3 - 12.000RPM
02252 BT40-MCA-06-050 6 6.5 10 20 50 71 AD G6.3 - 12.000RPM
02253 BT40-MCA-06-075 6 6.5 10 23 75 102 AD G6.3 - 12.000RPM
02254 BT40-MCA-08-050 8 8.5 13 23 50 71 AD G6.3 - 12.000RPM
02255 BT40-MCA-08-075 8 8.5 13 23 75 102 AD G6.3 - 12.000RPM
02256 BT40-MCA-08-100 8 8.5 13 25 100 127 AD G6.3 - 12.000RPM
02257 BT40-MCA-10-050 10 10.5 18 23 50 77 AD G6.3 - 12.000RPM
02258 BT40-MCA-10-075 10 10.5 18 28 75 102 AD G6.3 - 12.000RPM
02259 BT40-MCA-10-100 10 10.5 18 32 100 127 AD G6.3 - 12.000RPM
02260 BT 40 BT40-MCA-12-050 12 12.5 21 30 50 77 AD G6.3 - 12.000RPM
02261 BT40-MCA-12-075 12 12.5 21 31 75 102 AD G6.3 - 12.000RPM
02262 BT40-MCA-12-125 12 12.5 21 36 125 152 AD G6.3 - 12.000RPM
03729 BT40-MCA-12-173 12 12.5 21 36 173 200 AD G6.3 - 12.000RPM
03730 BT40-MCA-12-273 12 12.5 21 36 273 300 AD G6.3 - 12.000RPM
02263 BT40-MCA-16-050 16 17 29 34 50 77 AD G6.3 - 12.000RPM
02264 BT40-MCA-16-075 16 17 29 34 75 102 AD G6.3 - 12.000RPM
02265 BT40-MCA-16-125 16 17 29 40 125 152 AD G6.3 - 12.000RPM
03731 BT40-MCA-16-173 16 17 29 40 173 200 AD G6.3 - 12.000RPM
03732 BT40-MCA-16-273 16 17 29 40 273 300 AD G6.3 - 12.000RPM
04160 BT50-MCA-10-050 10 10.5 18 23 50 88 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04161 BT50-MCA-10-100 10 10.5 18 32 100 138 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04162 BT50-MCA-10-150 10 10.5 18 36.5 150 188 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04163 BT50-MCA-12-050 12 12.5 21 24 50 88 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04164 BT 50 BT50-MCA-12-100 12 12.5 21 33 100 138 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04165 BT50-MCA-12-150 12 12.5 21 40 150 188 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04166 BT50-MCA-16-050 16 17 29 34 50 88 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04167 BT50-MCA-16-100 16 17 29 36 100 138 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04168 BT50-MCA-16-150 16 17 29 42.5 150 188 AD/B G6.3 - 12.000RPM




PORTA FRESA FACEAR
(MAS 403 BT) / (DIN 3937)

Mfixo‘

2,

L1

Codigo Cone Modelo D L1 L2 D2 Refrigeracao Balanceamento

02991P BT30 - 16 - 45 16 45 17 38 A G6.3 - 12.000RPM
02961P BT 30 BT30 - 22 - 45 22 45 19 48 A G6.3 - 12.000RPM
02993P BT30 - 27 - 45 27 45 21 58 A G6.3 - 12.000RPM
02994P BT30 - 32 - 45 32 45 24 63 A G6.3 - 12.000RPM
01990 BT40 - 16 - 45 16 45 17 38 A G6.3 - 12.000RPM
01990P BT40 - 16 - 55 16 55 17 38 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02250 BT40 - 16 - 100 16 100 17 38 A G6.3 - 12.000RPM
02250P BT40 - 16 - 100 16 100 17 38 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03872 BT40 - 16 - 160 16 160 17 38 A G6.3 - 12.000RPM
03872P BT40 - 16 - 160 16 160 17 38 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03873 BT40 - 16 - 200 16 200 17 38 A G6.3 - 8.000RPM

04126P BT40 - 16 - 200 16 200 17 38 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04127P BT40 - 16 - 280 16 300 17 38 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03874P BT40 - 16 - 300 16 300 17 38 A G6.3 - 8.000RPM

01991 BT40 - 22 - 45 22 45 19 48 A G6.3 - 12.000RPM
01991P BT40 - 22 - 55 22 55 19 48 AD/B G6.3 - 12.000RPM
01609 BT40 - 22 - 100 22 100 19 48 A G6.3 - 12.000RPM
01609P BT40 - 22 - 100 22 100 19 48 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03001 BT40 - 22 - 160 22 160 19 48 A G6.3 - 12.000RPM
03001P BT40 - 22 - 160 22 160 19 48 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03002 BT40 - 22 - 200 22 200 19 48 A G6.3 - 8.000RPM

02514P BT40 - 22 - 200 22 200 19 48 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02552P BT40 - 22 - 300 22 300 19 48 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03776P BT 40 BT40 - 22 - 300 22 300 19 48 A G6.3 - 8.000RPM

01992 BT40 - 27 - 45 27 45 21 58 A G6.3 - 12.000RPM
01992P BT40 - 27 - 55 27 55 21 58 AD/B G6.3 - 12.000RPM
01830 BT40 - 27 - 100 27 100 21 58 A G6.3 - 12.000RPM
01830P BT40 - 27 - 100 27 100 21 58 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03004 BT40 - 27 - 160 27 160 21 58 A G6.3 - 12.000RPM
03004P BT40 - 27 - 160 27 160 21 58 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03005 BT40 - 27 - 200 27 200 21 58 A G6.3 - 8.000RPM

02515P BT40 - 27 - 200 27 200 21 58 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02992P BT40 - 27 - 300 27 300 21 58 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03777P BT40 - 27 - 300 27 300 21 58 A G6.3 - 8.000RPM

01993 BT40 - 32 - 50 32 50 24 78 A G6.3 - 12.000RPM
01993P BT40 - 32 - 60 32 60 24 78 AD/B G6.3 - 12.000RPM
01831 BT40 - 32 - 100 32 100 24 78 A G6.3 - 12.000RPM
01831P BT40 - 32 - 100 32 100 24 78 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04129P BT40 - 32 - 160 32 160 24 78 AD/B G6.3 - 12.000RPM
01994 BT40 - 40 - 55 40 55 27 88 A G6.3 - 12.000RPM
01994P BT40 - 40 - 60 40 60 27 88 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04128 BT40 - 40 - 100 40 100 27 88 A G6.3 - 12.000RPM
04128P BT40 - 40 - 100 40 100 27 88 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04130P BT40 - 40 - 160 40 160 27 88 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03512P BT50 - 16 - 100 16 100 17 38 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03887P BT50 - 16 - 160 16 160 17 38 AD/B G6.3 - 12.000RPM
03888P BT50 - 16 - 200 16 200 17 38 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04040P BT50 - 16 - 250 16 250 17 38 A G6.3 - 8.000RPM

04041P BT50 - 16 - 300 16 300 17 38 A G6.3 - 8.000RPM

02395P BT50 - 22 - 60 22 60 19 48 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02073P BT50 - 22 - 100 22 100 19 48 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02078P BT50 - 22 - 160 22 160 19 48 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02400P BT50 - 22 - 200 22 200 19 48 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02403P BT50 - 22 - 250 22 250 19 48 A G6.3 - 8.000RPM

03720P BT50 - 22 - 300 22 300 19 48 A G6.3 - 8.000RPM

02396P BT50 - 27 - 60 27 60 21 58 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02074P BT50 - 27 - 100 27 100 21 58 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02079P BT50 BT50 - 27 - 160 27 160 21 58 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02401P BT50 - 27 - 200 27 200 21 58 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02404P BT50 - 27 - 250 27 250 21 58 A G6.3 - 8.000RPM

03721P BT50 - 27 - 300 27 300 21 58 A G6.3 - 8.000RPM

02397P BT50 - 32 - 60 32 60 24 78 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02075P BT50 - 32 - 100 32 100 24 78 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02080P BT50 - 32 - 160 32 160 24 78 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02402P BT50 - 32 - 200 32 200 24 78 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02405P BT50 - 32 - 250 32 250 24 78 A G6.3 - 8.000RPM

03722P BT50 - 32 - 300 32 300 24 78 A G6.3 - 8.000RPM

02398P BT50 - 40 - 60 40 60 27 88 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02076P BT50 - 40 - 100 40 100 27 88 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02081P BT50 - 40 - 160 40 160 27 88 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02399P BT50 - 60 - 75 60 75 30 130 AD/B G6.3 - 12.000RPM
02077P BT50 - 60 - 100 60 100 30 130 AD/B G6.3 - 12.000RPM




CONE REDUTOR

(MAS 403 BT)

Codigo Cone Modelo L1 L D
05626 BT40 BT40xBT30 67 48,40 31,75 £ 0,02
05396 BT50 BT50xBT40 43,00 65,40 44,45 + 0,02

PORTA CONE MORSE

(MAS 403 BT)

L1

Codigo Cone Modelo L1 D
01546P BT40xCM2-50 50 32
01230P BT40xCM3-70 70 40
72 01547P BT 40 BT40xCM4-90 90 48
01548P BT40xCM5-195 195 63
02954P BT50xCM2-60 60 32
02555P BT50xCM3-65 65 40
02556P BT 50 BT50xCM4-75 75 48
02557P BT50xCM5-105 105 63

HASTE PARA MANDRIL
(MAS 403 B)

a .
- Encaixe B

_
@ N S

L1 L

Codigo Cone Modelo L2 L1 D

04107P BT30-B12-45 18,5 45 12,065
04108P BT30 BT30-B16-45 24 45 15,733
04109P BT30-B18-45 32 45 17,780
01539P BT40-B12-45 18,5 45 12,065
01540P BT40-B16-45 24 45 15,733
01541P BT40 BT40-B18-45 32 45 17,780
01469P BT40-B22-45 40,5 45 21,793
01542P BT40-B24-45 50,5 45 23,825
03502P BT50-B16-45 24 45 15,733
03503P BT50-B18-45 32 45 17,780
03504P B30 BT50-B22-45 40,5 45 21,793
04048P BT50-B24-45 50,5 45 23,825

Consulte mandris a partir da pag. 145.



MANDRIL APERTO RAPIDO INTEGRADO
(MAS 403 BT) Mifixo

Encaixe da chave

I

L1
Cadigo Cone Modelo Capacidade Torque D D1 D2 L L1 Marca
03854 BT30 BT30 APU13 1a13mm 12Nm 50 52 46 105 118 ACC
02247p 0 BT40 APU13 1a13mm 12Nm 47,5 49 63 95 106 ACC
BT4
03781P BT40 APU16 1a16mm 14Nm 56 57 63 130 145 ACC
05190P BT50 BT50 APU20 5a20mm 16Nm 58 63 100 132 144 ACC
{ 3 { 3
Mandril Aperto Rapido INTEGRADO Na utilizagdo da Haste BT 40 para mandril +
mandril de aperto rapido, pode ocorrer:
Mandril Aperto Rapido Encaixado N Mandril Aperto Rapido Encaixado %
) SN (SN
Cone construido em projeto que elimina a Quebra da broca e deslizamento da mesma A broca pode se soltar quando ocorrer a reversao
possibilidade do mandril escorregar do cone. antes do término da furacdo. AN da rotacdo do spindle ou em sua parada.
. 7 \ 7

MANDRIL APERTO RAPIDO INTEGRADO - HQT

(MAS 403 BT) hwedl 4

* Mandril com auto torque de aperto, proporcionando maior rigidez e forca de aperto.
* Estrutura interna com engrenagens.
* Castanhas em aco forjado, garantindo maior resisténcia e durabilidade.
Encaixe da chave

,/ <i>
‘\ 5 ols|a
L
L1
*Acompanha chave hex. 4.0x100mm
Codigo Cone Modelo Capacidade Torque D D1 D2 L L1 Marca

02858 BT40 BT40 NCDC 13 1a13mm 50Nm 46 50 63 67.6 90 HaT




CONE PARA TESTE DE PRECISAO DO SPINDLE
(MAS 403 BT) - (DIN 69871)

Mfixo’“

* As barras de teste de desalinhamento do eixo séo faceis de usar e sao uma forma répida de verificar se o eixo da sua maquina esta funcionando corretamente.
* Sao utilizadas diretamente no spindle da maquina para detectar e estabelecer uma referéncia de desalinhamento do eixo.

* Tratamento térmico (HRC 58° -62.3°).

* Contato do cone: >85%.

Recomenda-se que apds qualquer colisdo da maquina seja realizada a conferéncia do alinhamento e se necessario tomar as medidas adequadas antes de
comegar a usinar novamente.

] (w L - - -
J [ 7 °
A
L
Codigo Cone Modelo D (mm) L (mm) Precisao Concentricidade
06627 BT40 - SK 40 BT-SK40 X 40 X 300 40 300
<0.001 <0.003
06628 BT50 - SK 50 BT-SK50 X 40 X 300 40 300

*Este modelo ndo pode ser utilizado como blank
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Hight Quality Tools
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Formas de Refrigeragao
Forma A Forma AD Forma AD+B

sem Refrigeracao

Refrigeracdo Central Refrigeracao Central + Flange




PORTA PINCA (DMO) - HQT

(DIN 69871)

Hiaht Qualitv Tools

|
L
@ 5im50) CIERY coss0.000m)
Codigo Cone Modelo Pinca @ Pinca (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm) Rosca
02148 SK40 DMC 06090 DMC06 2A6 14 90 45 M5
01833 SK40 DMC 06120 DMC06 2A6 14 120 60 M5
01832 SK40 DMC 06150 DMC06 2A6 13 150 70 M5
02342 SK40 SK40 DMC 08090 DMC08 3A8 22 90 - M6
02343 SK40 DMC 08120 DMC08 3A8 22 120 70 M6
02344 SK40 DMC 10090 DMC10 3A10 28 90 - M8
02345 SK40 DMC 10120 DMC10 3A10 28 120 - M8

Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 132.

(DIN 69871)

PORTA PINCA AUTO TORQUE
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@ 0umz50) Y Ge.30.000mPM )

Codigo Cone Modelo Pinca d1 D1 L1 Refrigeracao
03686 SK40 C20 - 105 20 20 58 105 AD
03687 SK40 SK40 C32 - 105 32 32 73 105 AD
03688 SK40 €32 - 135 32 32 73 135 AD
05301 SK50 €20 - 105 C20 20 58 105 AD
03689 SK50 SK50 €32 - 105 32 32 73 105 AD
03690 SK50 €32 - 165 32 32 73 165 AD

Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 133

Maiores informacdes de forca de aperto na pag. 216.




MANDRIL FLUTUANTE TROCA RAPIDA -

(DIN 69871)

HaT

Hiaht Quality Tools

L

Capacidade | Adaptadores Compensacao
Cédigo Cone Modelo Roscar |EHMH}H Compr. | Expan. dli)a. 3: L

= Wi,
01698 KWFLK1/SK40 M3-M12 KWES1B 7.5 7.5 36 19 60
01699 SK40 KWFLK2/SK40 M8-M20 KWES2B 125 12.5 53 31 98
02554 KWFLK3/SK40 M14-M33 KWES3B 20 20 78 48 150
02362 KWEFLK1/SK50 M3-M12 KWES1B 1.5 7.5 36 19 60
02175 KWFLK2/SK50 M8 -M20 KWES2B 12.50 12.50 53 31 84
01949 o KWFLK3/SK50 M14-M33 KWES3B 20 20 78 48 139
02936 KWFLK4/SK50 M22-M48 KWES4B 22.5 225 96 60 153

Consulte adaptadores nas pag. 135 e 136

18
(DIN 69871)

PORTA PINCA HIDRAULICO - HQT

Hight Quality Tools

I
D1 ‘
D2
; b

K]

2 min

V). L2 min
L2 max

Fig. 1 Fig. 2

L2 méx

= HEA L

LY >5um/2.5xD GEINI(Jul G2.5/20.000RPM

Codigo Cone Modelo Pinca D1 D2 D3 D4 L1 L2 (max) | L2 (min) v L3 Fig. Refrigeracao
03705 SK40 HC12 - 80 RS-12 12 31 34 50 80 47,5 37,5 10 23 2 AD
01708 SK40 SK40 HC20 - 90 RS-20 20 40 49,5 - 90 52,5 42,5 10 - 1 AD
04100 SK40 HC32 - 115 RS-32 32 52 60 80 115 60 50 10 26 2 AD/B
03706 SK50 HC20 - 110 RS-20 20 40 43 50 110 52,5 42,5 10 48 2 AD/B
03707 o0 SK50 HC32 - 110 RS-32 32 53 60 - 110 60 50 10 - 2 AD/B
Tabela de tolerdncia para hastes das ferramentas:
23-6 26.1-10 210.1-14 214.1-18 218.1-24 224.1-30 230.1-40
i3 0-8um 0-9um 0-11um 0-11um 0-13um 0-13um 0-16um

Indicados apenas para servicos de furacdo e fresamento de acabamento.
Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 134



CONE INDUCAO TERMICA - SHRINK FIT
(DIN 69871)

Mfixo"

U ]
S e
¥ - ﬁw\E\%IﬁED Dl = j:la
|
Figura 1 Figura 2
(118 CEPEDX 5ot /o CEETED )
Codigo Cone Modelo d D D1 L L2 L1 N G Figura Refrigeracao
03951 SFS03 - 90 3 9 - 90 70.9 - - - 1 AD
03952 SFS04 - 90 4 10 - 90 70.9 - - - 1 AD
03953 SFS05 - 90 5 1" - 90 70.9 - - - 1 AD
03954 SFS06 - 90 6 12 - 90 70.9 36 10 M5 1 AD
03955 SFS08 - 90 8 14 - 90 70.9 36 10 M6 1 AD
03956 SFS10 - 90 10 16 - 90 70.9 42 10 M8x1 1 AD
03957 SFS12 - 90 12 18 - 90 70.9 47 10 M10x1 1 AD
03958 SFS14-90 14 20 - 90 70.9 47 10 M10x1 1 AD
03959 ka0 SFS16 - 90 16 22 - 90 70.9 50 10 M12x1 1 AD
06451 SFSO03 - 160 3 9 - 160 140.9 - - - 1 AD
06452 SFS04 - 160 4 10 - 160 140.9 - - - 1 AD
06453 SFS06 - 160 6 12 - 160 140.9 36 10 M5 1 AD
06454 SFS08 - 160 8 14 - 160 140.9 36 10 M6 1 AD
06455 SFS10 - 160 10 16 - 160 140.9 42 10 M8x1 1 AD
06456 SFS12 - 160 12 18 - 160 140.9 47 10 M10x1 1 AD
06457 SFS16 - 160 16 22 - 160 140.9 50 10 M12x1 1 AD
06458 SF06 - 80 6 21 27 80 60.9 36 10 M5 2 AD/B
06459 SF08 - 80 8 21 27 80 60.9 36 10 M6 2 AD/B
06460 SF10 - 80 10 24 31 80 60.9 42 10 M8x1 2 AD/B
06461 SF12 - 80 12 24 31 80 60.9 47 10 M10x1 2 AD/B
06462 SF14 - 80 14 27 34 80 60.9 47 10 M10x1 2 AD/B
06463 SF16 - 80 16 27 34 80 60.9 50 10 M12x1 2 AD/B
06464 SF18 - 80 18 33 40 80 60.9 50 10 M12x1 2 AD/B
06465 SF20 - 80 20 33 39.5 80 60.9 52 10 M16x1 2 AD/B
06466 SF25 - 90 25 44 52.5 90 70.9 58 10 M16x1 2 AD/B
06467 SF32-90 32 44 52.5 90 70.9 62 10 M16x1 2 AD/B
06468 SF04 - 160 4 15 20 160 140.9 - - - 2 AD/B
06469 SK50 SF06 - 160 6 21 32 160 140.9 36 10 M5 2 AD/B
06470 SF08 - 160 8 21 32 160 140.9 36 10 Mé 2 AD/B
06471 SF10 - 160 10 24 34 160 140.9 42 10 M8x1 2 AD/B
06472 SF12 - 160 12 24 34 160 140.9 47 10 M10x1 2 AD/B
06473 SF14 - 160 14 27 42 160 140.9 47 10 M10x1 2 AD/B
06474 SF16 - 160 16 27 42 160 140.9 50 10 M12x1 2 AD/B
06475 SF06 - 200 6 21 32 200 180.9 36 10 M5 2 AD/B
06476 SF08 - 200 8 21 32 200 180.9 36 10 Mé 2 AD/B
06477 SF10 - 200 10 24 34 200 180.9 42 10 M8x1 2 AD/B
06478 SF12 - 200 12 24 34 200 180.9 47 10 M10x1 2 AD/B
06479 SF14 - 200 14 27 42 200 180.9 47 10 M10x1 2 AD/B
06480 SF16 - 200 16 27 42 200 180.9 50 10 M12x1 2 AD/B
Tabela de tolerancia para hastes das ferramentas:
@3-6 26.1-10 210.1-14 214.1-18 @318.1-24 @24.1-30 @30.1-40
e 0-8um 0-9um 0-11um 0-11um 0-13um 0-13um 0-16um




PORTA PINCA ER - HQT

(DIN 69871) Gt Too : fix.(j'C
J—W =\
Ll
| u; # ;‘ 1 1 :1 a
- [T ,
ﬁw [ —
L1
TIR
Codigo Cone Modelo Pinca D (mm) L1 (mm) Porca Refrigeracao Balanceamento
01713 SK40 - ER16 - 63 ER16 28 63 T AD/B G6.3 - 20.000RPM
01710 SK40 - ER16 - 100 ER16 28 100 m AD/B G6.3 - 20.000RPM
01711 SK40 - ER16 - 160 ER16 28 160 T AD/B G6.3 - 20.000RPM
02549 SK40 - ER20 - 60 ER20 34 60 m AD/B G6.3 - 20.000RPM
02550 SK40 - ER20 - 100 ER20 34 100 T AD/B G6.3 - 20.000RPM
02551 SK40 - ER20 - 160 ER20 34 160 T AD/B G6.3 - 20.000RPM
01712 SK40 - ER25 - 60 ER25 42 60 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
01852 SK40 SK40 - ER25 - 100 ER25 42 100 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
02010 SK40 - ER25 - 160 ER25 42 160 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
01707 SK40 - ER32 - 70 ER32 50 70 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
01853 SK40 - ER32 - 100 ER32 50 100 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
02011 SK40 - ER32 - 160 ER32 50 160 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
01104 SK40 - ER40 - 80 ER40 63 80 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
01714 SK40 - ER40 - 100 ER40 63 100 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
02012 SK40 - ER40 - 160 ER40 63 160 T2 AD/B G6.3 - 20.000RPM
04319 SK50 ER16 - 100 ER16 28 100 T AD/B G6.3 - 15.000RPM
04320 SK50 ER16 - 160 ER16 28 160 T AD/B G6.3 - 15.000RPM
04321 SK50 ER25-60 ER25 42 60 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04322 SK50 ER25 - 100 ER25 42 100 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04323 SK50 ER25 - 160 ER25 42 160 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04324 K50 SK50 ER32 - 70 ER32 50 70 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04325 SK50 ER32 - 100 ER32 50 100 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04326 SK50 ER32 - 160 ER32 50 160 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04327 SK50 ER40 - 80 ER40 63 80 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04328 SK50 ER40 - 100 ER40 63 100 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM
04329 SK50 ER40 - 160 ER40 63 160 T2 AD/B G6.3 - 15.000RPM

Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 126.




PORTA PINCA ER
(DIN 69871) ¥ifixo

| | B 1 I ===
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Codigo Cone Modelo Pinca D (mm) L1 (mm) Porca Refrigeracao Balanceamento

05815 SK40 - ER16 - 70 ER16 28 70 m AD G6.3 - 12.000RPM
05816 SK40 - ER16 - 100 ER16 28 100 T AD G6.3 - 12.000RPM
05817 SK40 - ER16 - 100 ER16 23 100 M AD G6.3 - 12.000RPM
05819 SK40 - ER16 - 160 ER16 23 160 M AD G6.3 - 12.000RPM
05818 SK40 - ER16 - 160 ER16 28 160 m AD G6.3 - 12.000RPM
05820 SK40 - ER20 - 70 ER20 34 70 m AD G6.3 - 12.000RPM
05821 SK40 - ER20 - 100 ER20 34 100 T AD G6.3 - 12.000RPM
05822 SK40 - ER20 - 160 ER20 34 160 T AD G6.3 - 12.000RPM
05823 SK40 SK40 - ER25 - 70 ER25 42 70 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
05824 SK40 - ER25 - 100 ER25 42 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
05825 SK40 - ER25 - 160 ER25 42 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
05826 SK40 - ER32 - 70 ER32 50 70 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
05827 SK40 - ER32 - 100 ER32 50 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
05828 SK40 - ER32 - 160 ER32 50 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
05829 SK40 - ER40 - 70 ER40 63 70 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
05830 SK40 - ER40 - 100 ER40 63 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
05831 SK40 - ER40 - 160 ER40 63 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
03498P SK50 ER16 - 100 ER16 28 100 m AD G6.3 - 12.000RPM
03499pP SK50 ER16 - 160 ER16 28 160 T AD G6.3 - 12.000RPM
04046P SK50 ER20 - 100 ER20 34 100 T AD G6.3 - 12.000RPM
04047p SK50 ER20 - 160 ER20 34 160 T AD G6.3 - 12.000RPM
03500P SK50 ER25 - 100 ER25 42 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
03501P SK50 ER25 - 160 ER25 42 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02095P SK50 ER32 - 100 ER32 50 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02096P SK50 SK50 ER32 - 160 ER32 50 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
04114p SK50 ER32 - 200 ER32 50 200 T2 A G6.3 - 8.000RPM

04115P SK50 ER32 - 300 ER32 50 300 T2 A G6.3 - 8.000RPM

02097pP SK50 ER40 - 100 ER40 63 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
02098P SK50 ER40 - 160 ER40 63 160 T2 AD G6.3 - 12.000RPM
04112p SK50 ER40 - 200 ER40 63 200 T2 A G6.3 - 8.000RPM

04113pP SK50 ER40 - 300 ER40 63 300 T2 A G6.3 - 8.000RPM

02768P SK50 ER50 - 100 ER50 78 100 T2 AD G6.3 - 12.000RPM

Consulte pincas e acessorios a partir da pag.126.



82

PORTA BARRA WELDON
(DIN 69871)

L1

B i

+

Codigo Cone Modelo d (mm) D (mm) L1 (mm) Refrigeracao Balanceamento
01105 SK40 - 6 - 50 6 25 50 AD G6.3 - 12.000RPM
01106 SK40 - 8 - 50 8 28 50 AD G6.3 - 12.000RPM
01107 SK40 - 10 - 50 10 35 50 AD G6.3 - 12.000RPM
01108 SK40 - 12 - 50 12 42 50 AD G6.3 - 12.000RPM
01109 SK40 - 14 - 63 14 44 63 AD G6.3 - 12.000RPM
01110 SK40 - 16 - 63 16 48 63 AD G6.3 - 12.000RPM
02618 SK40 - 16 - 100 16 48 100 AD G6.3 - 12.000RPM
02619 SK40 - 16 - 160 16 48 160 AD G6.3 - 12.000RPM
01703 SK40 SK40 - 18 - 63 18 50 63 AD G6.3 - 12.000RPM
01111 SK40 - 20 - 63 20 52 63 AD G6.3 - 12.000RPM
02620 SK40 - 20 - 100 20 52 100 AD G6.3 - 12.000RPM
02621 SK40 - 20 - 160 20 52 160 AD G6.3 - 12.000RPM
01112 SK40 - 25 - 90 25 65 90 AD G6.3 - 12.000RPM
02622 SK40 - 25 - 160 25 65 160 AD G6.3 - 12.000RPM
01113 SK40 - 32 - 100 32 72 100 AD G6.3 - 12.000RPM
02623 SK40 - 32 - 160 32 72 160 AD G6.3 - 12.000RPM
01231 SK40 - 40 - 100 40 80 100 AD G6.3 - 12.000RPM
03037P SK50 - 6 - 100 6 25 100 AD G6.3 - 12.000RPM
03038P SK50 - 8 - 100 8 28 100 AD G6.3 - 12.000RPM
03039P SK50-10 - 100 10 35 100 AD G6.3 - 12.000RPM
03040P SK50-12 - 100 12 42 100 AD G6.3 - 12.000RPM
03041P SK50 - 14 - 100 14 44 100 AD G6.3 - 12.000RPM
02113P SK50 SK50 - 16 - 100 16 48 100 AD G6.3 - 12.000RPM
02114p SK50 - 20 - 100 20 52 100 AD G6.3 - 12.000RPM
01854p SK50 - 25 - 100 25 65 100 AD G6.3 - 12.000RPM
01913P SK50 - 32 - 105 32 72 105 AD G6.3 - 12.000RPM
02115P SK50-40-110 40 80 110 AD G6.3 - 12.000RPM
03794p SK50 - 50 - 120 50 100 120 AD G6.3 - 12.000RPM

Consulte buchas excéntricas na péag. 178.




PORTA PINCA SK - HQT
(DIN 69871) Hiaht Qualis Tools : f'i xo-
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Codigo Cone Modelo Pinca @ Pinca (mm) D2 L1 Refrigeracao
03680 SK40 SK10 - 90 SK10 2.0a10.0 27.5 90 AD/B
04018 sKa0 SK40 SK10 - 150 SK10 2.0a10.0 27.5 150 AD/B
03681 SK40 SK16 - 90 SK16 3.0a16.0 40 90 AD/B
04019 SK40 SK16 - 150 SK16 3.0a16.0 40 150 AD/B

Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 132.

CONE MODULAR
(DIN 69871)

=

s .

Codigo Cone Modelo 12 13 d D L Refrigeracao
04178 SK40 MD28-50 22.8 25 28 50 46 AD
04179 ka0 SK40 MD36-63 22.8 25 36 63 66 AD
03979 SK50 MD28-50 35.5 37.7 28 50 46 AD
03980 SK50 SK50 MD36-63 35.5 37.7 36 63 56 AD
03981 SK50 MD36-80 35.5 37.7 36 80 56 AD

Consulte prolongadores a partir da pag. 124.

PORTA FRESA COMBINADO

(DIN 69871) / (DIN 6358)

L1 L2

A .

Codigo Cone Modelo d (mm) D (mm) L2 (mm) L1 (mm)
01715 SK40 - 16 - 55 16 32 17 55
01114 SK40 - 22 - 55 22 40 19 55
01716 SK40 SK40 - 27 - 55 27 48 21 55
01717 SK40 - 32 - 60 32 58 24 60
01718 SK40 - 40 - 60 40 70 27 60




PORTA FRESA ROSCADO (Porta Capsula) .
(DIN 69871) ¥ifixo

Codigo Cone Modelo M d1 d2 D L L1 Refrigeracao Balanceamento

02266 $K40-MCA-06-50 6 6.5 10 20 50 69 AD G6.3 - 12.000RPM
02267 $K40-MCA-06-75 6 6.5 10 23 75 94 AD G6.3 - 12.000RPM
02268 $K40-MCA-08-50 8 8.5 13 23 50 69 AD G6.3 - 12.000RPM
02269 SK40-MCA-08-75 8 8.5 13 23 75 94 AD G6.3 - 12.000RPM
02270 $K40-MCA-08-100 8 8.5 13 25 100 119 AD G6.3 - 12.000RPM
02271 $K40-MCA-10-50 10 10.5 18 23 50 69 AD G6.3 - 12.000RPM
02272 $K40-MCA-10-75 10 105 18 28 75 9 AD G6.3 - 12.000RPM
02273 $K40-MCA-10-100 10 10.5 18 32 100 119 AD G6.3 - 12.000RPM
02274 $K40 SK40-MCA-12-50 12 125 2 30 50 69 AD G6.3 - 12.000RPM
02275 SK40-MCA-12-75 12 125 21 31 75 9 AD G6.3 - 12.000RPM
02276 SKA40-MCA-12-125 12 125 21 36 125 144 AD G6.3 - 12.000RPM
04096 $K40-MCA-12-181 12 125 21 36 181 200 AD G6.3 - 12.000RPM
04097 $K40-MCA-12-281 12 125 21 36 281 300 AD G6.3 - 12.000RPM
02277 SKA40-MCA-16-50 16 17 29 34 50 69 AD G6.3 - 12.000RPM
02278 $K40-MCA-16-75 16 17 29 34 75 9 AD G6.3 - 12.000RPM
02279 SK40-MCA-16-125 16 17 29 40 125 144 AD G6.3 - 12.000RPM
04098 $K40-MCA-16-181 16 17 29 40 181 200 AD G6.3 - 12.000RPM
04099 $K40-MCA-16-281 16 17 29 40 281 300 AD G6.3 - 12.000RPM
04169 $K50-MCA-10-69 10 10.5 18 23 50 69 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04170 $K50-MCA-10-119 10 10.5 18 32 100 119 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04171 $K50-MCA-10-169 10 10.5 18 365 | 150 169 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04172 $K50-MCA-12-69 12 12,5 21 2 50 69 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04173 SK50 $K50-MCA-12-119 12 125 21 33 100 119 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04174 $K50-MCA-12-169 12 12,5 21 40 150 169 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04175 $K50-MCA-16-69 16 17 29 34 50 69 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04176 SK50-MCA-16-119 16 17 29 36 100 119 AD/B G6.3 - 12.000RPM
04177 SK50-MCA-16-169 16 17 29 a5 | 150 169 AD/B G6.3 - 12.000RPM




PORTA FRESA FACEAR
(DIN 69871) / (DIN 3937) . fiJ(Ox

L1

Codigo Cone Modelo D L1 D2 Balanceamento

01995 SK40 - 16 - 45 16 45 17 38 G6.3 - 12.000RPM
02309 SK40 - 16 - 100 16 100 17 38 G6.3 - 12.000RPM
04116 SK40 - 16 - 160 16 160 17 38 G6.3 - 12.000RPM
04123P SK40 - 16 - 200 16 200 17 38 G6.3 - 12.000RPM
04120 SK40 - 16 - 300 16 300 17 38 G6.3 - 12.000RPM
01996 SK40 - 22 - 45 22 45 19 48 G6.3 - 12.000RPM
01862 SK40 - 22 - 100 22 100 19 48 G6.3 - 12.000RPM
04117 SK40 - 22 - 160 22 160 19 48 G6.3 - 12.000RPM
02518P SK40 - 22 - 200 22 200 19 48 G6.3 - 12.000RPM
04121 SK40 SK40 - 22 - 300 22 300 19 48 G6.3 - 12.000RPM
01997 SK40 - 27 - 50 27 50 21 58 G6.3 - 12.000RPM
02150 SK40 - 27 - 100 27 100 21 58 G6.3 - 12.000RPM
04118 SK40 - 27 -160 27 160 21 58 G6.3 - 12.000RPM
02519P SK40 - 27 - 200 27 200 21 58 G6.3 - 12.000RPM
04122 SK40 - 27 - 300 27 300 21 58 G6.3 - 12.000RPM
01998 SK40 - 32 - 55 32 55 24 78 G6.3 - 12.000RPM
02305 SK40 - 32 - 100 32 100 24 78 G6.3 - 12.000RPM
04119 SK40 - 32 - 160 32 160 24 78 G6.3 - 12.000RPM
01999 SK40 - 40 - 55 40 55 27 88 G6.3 - 12.000RPM
05641P SK50 - 16 - 60 16 60 17 38 G6.3 - 12.000RPM
03513P SK50 - 16 - 100 16 100 17 38 G6.3 - 12.000RPM
04037P SK50 - 16 - 160 16 160 17 38 G6.3 - 12.000RPM
04038P SK50 - 16 - 200 16 200 17 38 G6.3 - 12.000RPM
04042P SK50 - 16 - 250 16 250 17 38 G6.3 - 8.000RPM

04043P SK50 - 16 - 300 16 300 17 38 G6.3 - 8.000RPM

02406P SK50 - 22 - 60 22 60 19 48 G6.3 - 12.000RPM
02065P SK50 - 22 - 100 22 100 19 48 G6.3 - 12.000RPM
02069P SK50 - 22 - 160 22 160 19 48 G6.3 - 12.000RPM
02411P SK50 - 22 - 200 22 200 19 48 G6.3 - 12.000RPM
02414p SK50 - 22 - 250 22 250 19 48 G6.3 - 8.000RPM

03905P SK50 - 22 - 300 22 300 19 48 G6.3 - 8.000RPM

02407P SK50 - 27 - 60 27 60 21 58 G6.3 - 12.000RPM
01790P SK50 - 27 - 100 27 100 21 58 G6.3 - 12.000RPM
02070P SK50 SK50 - 27 - 160 27 160 21 58 G6.3 - 12.000RPM
02412pP SK50 - 27 - 200 27 200 21 58 G6.3 - 12.000RPM
02415P SK50 - 27 - 250 27 250 21 58 G6.3 - 8.000RPM

03906P SK50 - 27 - 300 27 300 21 58 G6.3 - 8.000RPM

02408P SK50 - 32 - 60 32 60 24 78 G6.3 - 12.000RPM
02066P SK50 - 32 - 100 32 100 24 78 G6.3 - 12.000RPM
02071P SK50 - 32 - 160 32 160 24 78 G6.3 - 12.000RPM
02413pP SK50 - 32 - 200 32 200 24 78 G6.3 - 12.000RPM
02416P SK50 - 32 - 250 32 250 24 78 G6.3 - 8.000RPM

03907P SK50 - 32 - 300 32 300 24 78 G6.3 - 8.000RPM

02409P SK50 - 40 - 60 40 60 27 88 G6.3 - 12.000RPM
02067P SK50 - 40 - 100 40 100 27 88 G6.3 - 12.000RPM
02072P SK50 - 40 - 160 40 160 27 88 G6.3 - 12.000RPM
02410P SK50 - 60 - 75 60 75 30 130 G6.3 - 12.000RPM
02068P SK50 - 60 - 100 60 100 30 130 G6.3 - 12.000RPM

Consulte opgdes de refrigeraco.



PORTA CONE MORSE

(DIN 69871)

— M
, \ e
L1
Codigo Cone Modelo L1 D
02128P SK40xCM2-50 50 32
02129p SK40xCM3-70 70 40
SK40
02130P SK40xCM4-95 95 48
02131P SK40xCM5-202 202 63
02856P SK50xCM2-60 60 32
02558P SK50xCM3-60 60 40
SK50
02559P SK50xCM4-75 75 48
02560P SK50xCM5-100 100 63
(DIN 69871)
[=)
Encaixe B
NI
L1 L2
Caodigo Cone Modelo L2 L1 D
02132P SK40-B12-32 18,5 32 12,065
02133P SK40-B16-32 24 32 15,733
02134P SK40 SK40-B18-32 32 32 17,780
02135P SK40-B22-32 40,5 32 21,793
02136P SK40-B24-32 50,5 32 23,825
03505P SK50-B16-45 24 45 15,733
03506P SK50-B18-45 32 45 17,780
SK50
03507P SK50-B22-45 40,5 45 21,793
04049P SK50-B24-45 40,5 45 23,825

Consulte mandris a partir da pag. 145.




MANDRIL APERTO RAPIDO INTEGRADO H ‘
(DIN 69871) Hifixo

Encaixe da chave

— ® =
2 alzla
\ o
L
L1
Codigo Cone Modelo Capacidade Torque D D1 D2 L L1 Marca
04124P SK40 APU13 1a13mm 12Nm 47,5 49 63 100 11,5 ACC
04125P SK40 SK40 APU16 1a16mm 14Nm 56 57 63,5 105 120 ACC
02859 SK40 NCDC113 1a13mm 21,8Nm 50 52 63,5 99 13 HaT
( B ( )

Mandril Aperto Rapido INTEGRADO Na utilizacdo da Haste BT 40 para mandril +
mandril de aperto rapido, pode ocorrer:

Mandril Aperto Rapido Encaixado N Mandril Aperto Rapido Encaixado 9)

Cone construido em projeto que elimina a Quebra da broca e deslizamento da mesma A broca pode se soltar quando ocorrer a reversao
possibilidade do mandril escorregar do cone. antes do término da furacao. N da rotagéo do spindle ou em sua parada.
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PORTA PINCA (DMC) - HQT
(DIN 69893) bl 4

Az oum250) NN Gs.3/30.000RPM)

Codigo Cone Modelo Pinca o Pinca (mm) L L1 D D1 Rosca
02962 HSK-A 63 DMC 06095 DMC06 2A6 95 45 14 35 M5
02827 HSKA 63 HSK-A 63 DMC 06150 DMC06 2A6 150 80 14 35 M5
02597 HSK-A 63 DMC 08100 DMCO08 3A8 100 40 22 36 M6
02814 HSK-A 63 DMC 10110 DMC10 3A10 110 - 28 28 M8

Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 132.

PORTA PINCA AUTO TORQUE - HQT

(DIN 69893) i o

L1

L2
r -
_ i o

@Yz oum250) (I TLG6.3/10.000RPM)

Codigo Cone Modelo Pinca d1 D2 D1 L1 L2 Refrigeracao
03691 HSK-A 63 HSK-A 63 C32 - 130 (32 32 25 73 130 25 AD
Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 133.

Maiores informacdes de forca de aperto na pag. 216.

PORTA PINCA HIDRAULICO - HQT

(DIN 69893) Hiaht Qualitv Tools

- _—
O ( R L EIEIE
M| L . ® T
B \ i
12 méx LV Lmin |
- L2 max
Fig1 Fig2
@YX =5umi250) (CTYG2.5/25.000RPM)
Codigo Cone Modelo Pinca D1 D2 D3 D4 L1 L2 (max) L2 (min) Vv L3 L4 Fig. | Refrigeracao
03708 HSK-A 63 HC12 - 85 RS-12 12 31 34 50 85 47,5 37,5 10 40 59 1 AD
02965 HSK-A63 | HSK-A 63 HC20 - 90 RS-20 20 40 43 50 90 52,5 42,5 10 48 64 1 AD
03709 HSK-A 63 HC32 - 125 | RS-32 32 60 63 75 125 65 55 10 63 99 2 AD
Tabela de tolerancia para hastes das ferramentas:
33-6 26.1-10 @10.1-14 214.1-18 218.1-24 224.1-30 @30.1 - 40
i 0-8um 0-9um 0-11pum 0-11um 0-13um 0-13um 0-16um

Indicados apenas para servicos de furacao e fresamento de acabamento.
Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 134



PORTA PINCA SK - HQT

(DIN 69893)

Hiaht Qualitv Taols

-
>
O,

T

UGN > 10um/2.5xD) GELLL G6.3/20.000RPM

Codigo Cone Modelo D o Pinca (mm) D1 L1 Refrigeracao
03682 HSK-AG3 HSK-A 63 - SK10-105 SK10 2.0A10.0 27.5 105 AD
03683 HSK-A 63 - SK16-120 SK16 3.0A 16.0 40 120 AD

Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 132.

CONE PARA TESTE DE PRECISAO DO SPINDLE

(DIN 69893)

* As barras de teste de desalinhamento do eixo sdo faceis de usar e sdo uma forma rapida de verificar se o eixo da sua maquina esta funcionando corretamente.
* Sdo utilizadas diretamente no spindle da maquina para detectar e estabelecer uma referéncia de desalinhamento do eixo.

¢ Tratamento térmico (HRC 58° -62.3°).

* Contato do cone: >85%.

Recomenda-se que apds qualquer colisdo da maquina seja realizada a conferéncia do alinhamento e se necessario tomar as medidas adequadas antes de
comecar a usinar novamente.

"8 [

L
Codigo Cone Modelo D (mm) L (mm) Precisao Concentricidade
06629 HSK-A63 HSK-A 63 X 40 X 300 63 300
<0.001 <0.003
06630 HSK-A100 HSK-A100 X 50 X 300 100 300

*Este modelo ndo pode ser utilizado como blank

Conheca nossa linha

PSC (CAPTO)

Maiores informaccoes a partir da pag. 100




MANDRIL FLUTUANTE TROCA RAPIDA - HQT

e =
(DIN 69893) o Hifixo
O C e L e
- L
Capacidade | Adaptadores Compensagéo
2 D D2
Cédigo Cone Modelo Roscar |ﬁ\l‘“|\|l Compr. |  Expan. dia dia L
s Ll [w ] )
06808 HSK-A 63 KWFLK1/HSK63 M3 - M12 KWES1B 7.5 7.5 39 19 72
06809 HSK-A 63 KWFLK2/HSK63 M8 - M20 KWES2B 10 10 60 31 110
06810 HSK-A 100 KWFLK1/HSK100 M3 - M12 KWES1B 7.5 7.5 39 19 80
06811 HSK-A 100 KWFLK2/HSK100 M8 - M20 KWES2B 10 10 60 31 100
06812 HSK-A 100 KWFLK3/HSK100 M14 - M33 KWES3B 17.5 17.5 86 48 144

PORTA PINCA ER - SYNCHRO - HQT

(DIN 69893) oy ot

Os mandris de rosqueamento sincronizados compensam os erros de sincronizagao.

A compensacao minima de comprimento na compressao e expansao equilibra as pequenas diferencas do passo da rosca entre o mandril Synchro e o macho, o que pode
causar alta forca de atrito nos flancos da rosca.

Um possivel aumento da forca axial durante o processo de rosqueamento é reduzido ao minimo.

N c T
-
K o o
— \\
i k,—t
» : . |
Codigo Modelo Capacidade Mandril A (mm) D (mm) T (mm) C (mm)
06813 HSK-A 63 x Synchro ER32-108 M3~M27 (ER 32) HSK-A 63 108 50 0,5 0,5
06814 HSK-A 100 x Synchro ER32-110 M3~M27 (ER 32) HSK-A 100 110 50 0,5 0,5

Conheca nossa linha de

ADAPTADORES
PARA MANDRIL

Maiores informagdes a partir da pag. 158
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CONE INDUCAO TERMICA - SHRINK FIT 3°
(DIN 69893)

‘III =54m/2.5xD , Bal.lrpm G2.5/25.000RPM '

Codigo Cone Modelo d D D1 L L2 L1 N G Refrigeracao
03875 SFS03 - 80 3 9 - 80 54 - - - AD
03876 SFS04 - 80 4 10 - 80 54 - - - AD
03877 SFO5 - 80 5 15 - 80 54 - - - AD
03878 SFS06 - 80 6 12 - 80 54 36 10 M5 AD
03879 SFS08 - 80 8 14 - 80 54 36 10 M6 AD
03880 SFS10 - 85 10 16 - 85 59 42 10 M8x1 AD
03881 SFS12 - 90 12 18 - 90 64 47 10 M10x1 AD
03882 SF14.- 90 14 27 90 64 50 10 M12x1 AD
03883 SFS16 - 95 16 22 - 95 69 50 10 M12x1 AD
HSK-A 63
03884 SFS18 - 95 18 33 41 95 69 50 10 M12x1 AD
03885 SFS20 - 100 20 33 42 100 74 52 10 M16x1 AD
03886 SFS25- 115 25 44 52.5 115 89 58 10 M16x1 AD
06423 SFS03 - 160 3 9 - 160 134 - - - AD
06424 SFS04 - 160 4 10 - 160 134 - - - AD
06425 SFS06 - 160 6 12 - 160 134 36 10 M5 AD
06426 SFS08 - 160 8 14 - 160 134 36 10 M6 AD
06427 SFS10 - 160 10 16 - 160 134 42 10 M8x1 AD
06428 SFS12 - 160 12 18 - 160 134 47 10 M10x1 AD
06429 SFS16 - 160 16 22 - 160 134 50 10 M12x1 AD
Tabela de tolerancia para hastes das ferramentas:
23-6 26.1-10 210.1-14 214.1-18 218.1-24 224.1-30 230.1-40
e 0-8um 0-9um 0-11um 0-11um 0-13um 0-13um 0-16um




CONE INDUQAO TERMICA - SHRINK FIT 4,5°
! -
1 ] x
(DIN 69893) Hifixo
L
L2
- L1
N
| &
- fan) [ \]\
r & I o|e|a
Mzsumlz.sm) GZ.5/25.000RPM)
Codigo Cone Modelo d D D1 L L2 L1 N G Refrigeracao
06430 SF06 - 200 6 21 32 200 174 36 10 M5 AD
06431 SFO08 - 200 8 21 32 200 174 36 10 Mé AD
06432 SF10 - 200 10 24 34 200 174 42 10 M8x1 AD
HSK-A 63
06433 SF12 - 200 12 24 34 200 174 47 10 M10x1 AD
06434 SF14 - 200 14 27 42 200 174 47 10 M10x1 AD
06435 SF16 - 200 16 27 42 200 174 50 10 M12x1 AD
06436 SFO06 - 85 6 21 26.5 85 56 36 10 M5 AD
06437 SFO8 - 85 8 21 26.5 85 56 36 10 M6 AD
06438 SF10-90 10 24 30.5 90 61 42 10 M8x1 AD
06439 SF12-95 12 24 31 95 66 47 10 M10x1 AD
06440 SF14-95 14 27 34 95 66 47 10 M10x1 AD
06441 SF16 - 100 16 27 34 100 71 50 10 M12x1 AD
06442 SF18 - 100 18 33 41 100 Al 50 10 M12x1 AD
06443 | HSKATO00 | gpr0. 105 20 33 42 105 76 52 10 M16x1 AD
06444 SF25 - 115 25 44 53 115 86 58 10 M16x1 AD
06445 SF06 - 160 6 21 32 160 131 36 10 M5 AD
06446 SF08 - 160 8 21 32 160 131 36 10 M6 AD
06447 SF10 - 160 10 24 34 160 131 42 10 M8x1 AD
06448 SF12 - 160 12 24 34 160 131 47 10 M10x1 AD
06449 SF14 - 160 14 27 42 160 131 47 10 M10x1 AD
06450 SF16 - 160 16 27 42 160 131 50 10 M12x1 AD
Tabela de tolerancia para hastes das ferramentas:
33-6 236.1-10 210.1-14 214.1-18 218.1-24 224.1-30 230.1-40
i 0-8um 0-9um 0-11um 0-11um 0-13um 0-13um 0-16 um




PORTA PINCA ER - HQT H _
(DIN 69893) e T 4 f IXO

LR > 10um/2.5xD

Codigo Cone Modelo Pinca D (mm) L1 (mm) Porca Refrigeracao Balanceamento

02149 HSK-A 63 - ER16-100 ER16 28 100 T AD G 6.3 - 30.000RPM
03915 HSK-A 63 - ER16-160 ER16 28 160 T AD G 6.3 - 30.000RPM
03916 HSK-A 63 - ER25-100 ER25 42 100 T2 AD G 6.3 - 30.000RPM
04020 HSK-A 63 - ER25-160 ER25 42 160 T2 AD G 6.3 - 30.000RPM
02183 HSKA 63 HSK-A 63 - ER32-100 ER32 50 100 T2 AD G 6.3 - 30.000RPM
03917 HSK-A 63 - ER32-160 ER32 50 160 T2 AD G 6.3 - 30.000RPM
01794 HSK-A 63 - ER40-100 ER40 63 100 T2 AD G 6.3 - 30.000RPM
03918 HSK-A 63 - ER40-160 ER40 63 160 T2 AD G 6.3 - 30.000RPM
03919 HSK-A 100 - ER16-100 ER16 28 100 T AD G 6.3 - 25.000RPM
03920 HSK-A 100 - ER25-100 ER25 42 100 T2 AD G 6.3 - 25.000RPM
03921 HSK-A100 HSK-A 100 - ER32-100 ER32 50 100 T2 AD G 6.3 - 25.000RPM
03922 HSK-A 100 - ER32-160 ER32 50 160 T2 AD G 6.3 - 25.000RPM
03923 HSK-A 100 - ER40-100 ER40 63 100 T2 AD G 6.3 - 25.000RPM
03924 HSK-A 100 - ER40-160 ER40 63 160 T2 AD G 6.3 - 25.000RPM

Consulte pincas e acessdrios a partir da pag. 126.

PORTA BARRA WELDON - HQT

(DIN 69893) e ity Toos

EE

‘Ilﬂ >1 OEm/Z.SxD) BaI./rpm G6.3/1 0.000RPM)

Cadigo Cone Modelo D (mm) L1 (mm) D1 (mm) Refrigeracao
03940 HSK-A 63 - 12 - 80 12 80 42 AD
01837 HSK-A 63 - 16 - 80 16 80 48 AD
01838 HSK-A 63 - 20 - 80 20 80 52 AD
HSK-A 63
01839 HSK-A 63 - 25- 110 25 110 65 AD
01840 HSK-A 63 -32- 110 32 110 72 AD
03941 HSK-A 63 - 40 - 125 40 125 80 AD
03942 HSK-A 100 - 12 - 80 12 80 42 AD
03943 HSK-A 100 - 16 - 100 16 100 48 AD
03944 HSK-A 100 - 20 - 100 20 100 52 AD
03945 HSK-A 100 - 20 - 160 20 160 52 AD
03946 HSK-A 100 HSK-A 100 - 25 - 100 25 100 65 AD
03947 HSK-A 100 - 25 - 160 25 160 65 AD
03948 HSK-A 100 - 32 - 100 32 100 72 AD
03949 HSK-A 100 - 32 - 160 32 160 72 AD
03950 HSK-A 100 - 40 - 105 40 105 80 AD

Consulte buchas excéntricas na pag. 178.



PORTA FRESA ROSCADO - HQT .
(DIN 69893) et un o : fIXOT'

Codigo Cone Modelo M d1 D2 D L1 L Refrigeracao Balanceamento
05451 HSK-A 63 MCA12025 12 12,5 21 24 25 51 AD G6.3 - 20.000RPM
05452 HSK-A 63 MCA12058 12 12,5 21 24 50 76 AD G6.3 - 20.000RPM
05453 HSK-A 63 MCA12075 12 12,5 21 31 75 101 AD G6.3 - 20.000RPM
05454 HSK-A 63 MCA12100 12 12,5 21 33 100 126 AD G6.3 - 20.000RPM
05455 HSK-A 63 MCA12150 12 12,5 21 40 150 176 AD G6.3 - 20.000RPM
05456 kA3 HSK-A 63 MCA16025 16 17 29 29 25 51 AD G6.3 - 20.000RPM
05457 HSK-A 63 MCA16050 16 17 29 34 50 76 AD G6.3 - 20.000RPM
05458 HSK-A 63 MCA16075 16 17 29 34 75 101 AD G6.3 - 20.000RPM
05459 HSK-A 63 MCA16100 16 17 29 36 100 126 AD G6.3 - 20.000RPM
05460 HSK-A 63 MCA16150 16 17 29 42,5 150 176 AD G6.3 - 20.000RPM

PORTA FRESA FACEAR - HQT
(DIN 69893) / (DIN 3937) o

ola
Codigo Cone Modelo D (mm) L (mm) D1 (mm) L1 (mm) Refrigeracao Balanceamento
03925 HSK-A 63 - 16-50 16 50 38 17 AD G 6.3 - 10.000RPM
03926 HSK-A 63 - 16-160 16 160 38 17 AD G 6.3 - 10.000RPM
01795 HSK-A 63 - 22-50 22 50 48 19 AD G 6.3 - 10.000RPM
03927 HSK-A 63 - 22-100 22 100 48 19 AD G 6.3 - 10.000RPM
01796 HSKA 63 HSK-A 63 - 22-160 22 160 48 19 AD G 6.3 - 10.000RPM
01797 HSK-A 63 - 27-60 27 60 58 21 AD G 6.3 - 10.000RPM
03928 HSK-A 63 - 27-100 27 100 58 21 AD G 6.3-10.000RPM
03929 HSK-A 63 - 27-160 27 160 58 21 AD G 6.3 - 10.000RPM
03930 HSK-A 63 - 32-60 32 60 78 24 AD G 6.3 - 10.000RPM
03931 HSK-A 63 - 40-60 40 60 88 27 AD G 6.3 - 10.000RPM
03932 HSK-A 100 - 16-50 16 50 38 17 AD G 6.3 - 10.000RPM
03933 HSK-A 100 - 16-160 16 160 38 17 AD G 6.3 - 10.000RPM
03934 HSK-A 100 - 22-50 22 50 48 19 AD G 6.3 - 10.000RPM
03935 HSK-A 100 - 22-160 22 160 48 19 AD G 6.3 - 10.000RPM
03936 HSK-A 100 HSK-A 100 - 27-50 27 50 58 21 AD G 6.3 - 10.000RPM
03937 HSK-A 100 - 27-160 27 160 58 21 AD G 6.3 -10.000RPM
03938 HSK-A 100 - 32-50 32 50 78 24 AD G 6.3 - 10.000RPM
03939 HSK-A 100 - 40-60 40 60 88 27 AD G 6.3 - 10.000RPM
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PORTA PINCA SK - HQT .
(DIN 69893)/ (Forma F) "= Hifixo

‘ L1 U

)
oo |
i

[}
Sy
= Fig. A Fig.B
@AYz oumz50) (EELG2.5/25.000RPM)

Codigo Cone Modelo Pinca @ Pinca (mm) D L1 Fig. Refrigeracao
04304 HSK.E 40 HSK-E 40-SK10-65 SK10 2~10 27.5 65 A AD
04305 HSK-E 40-SK16-75 SK16 3~16 40 75 B AD
04306 HSKE 50 HSK-E 50-SK10-65 SK10 2~10 27.5 65 A AD
04307 HSK-E 50-5K16-80 SK16 3~16 40 80 B AD

Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 132.

PORTA PINCA ER - HQT

(DIN 69893)/ (Forma E) i Gusiy o

-l
A wnz50) CERTG2.5/25.0008PM)
Codigo Cone Modelo Pinca D L1 Porca Refrigeracao
04299 HSKLE 40 HSK-E 40-ER16-65 ER16 28 65 T AD
04300 HSK-E 40-ER25-75 ER25 42 75 T2 AD
04301 HSK-E 50-ER16-60 ER16 28 60 T AD
04302 HSK-E 50 HSK-E 50-ER25-80 ER25 42 80 T2 AD
04303 HSK-E 50-ER32-80 ER32 50 80 T2 AD

Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 126.




PORTA PINCA (DMC) - HQT
(DIN 69893)/ (Forma E)

Hiaht Qualitv Tools

L]
; " ' ,,,,, I
Codigo Cone Modelo Pinca ¢ Pinca (mm) L L1 D D1 Rosca
04351 HSK-E 40 HSK-E 40-DMC06070 DMC06 2~6 70 50 14 19 M5
02159 HSK-E 50 HSK-E 50-DMC06075 DMCO06 2~6 75 49 14 19 M5
Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 132.
/
PORTA PINCA HIDRAULICO - HQ
(DIN 69893)/ (Forma E) ““:r
L1
Codigo Cone Modelo Pinca D1 D2 D3 D4 L1 L2 max | L2 min v L3 L4 G Refrigeracao
04342 HSK-E 40 HC 6 - 75 - 6 25 28 34 75 375 27.5 10 28 55 M5X0.8 AD
04343 HSK-E 40 HC8-70 - 8 27 30 34 70 375 27.5 10 28 50 M5X0.8 AD
03472 R0 HSK-E 40 HC 10 - 75 - 10 29 32 34 75 425 325 10 34 55 M5X0.8 AD
04344 HSK-E 40 HC 12 -85 | RS-12 12 31 34 50 85 475 37.5 10 40 65 M6X1.0 AD
04345 HSK-E 50 HC 6 - 70 - 6 25 28 40 70 375 27.5 10 28 44 M5X0.8 AD
04346 HSK-E 50 HC 8 - 70 - 8 27 30 40 70 37.5 275 10 28 44 M6X1.0 AD
04347 HSK-E 50 HC 10 - 80 - 10 29 32 40 80 42.5 325 10 34 54 M6X1.0 AD
04348 FRKES0 HSK-E 50 HC 12 -85 | RS-12 12 31 34 40 85 47.5 375 10 44 59 M6X1.0 AD
04349 HSK-E 50 HC 16 - 90 - 16 35 38 60 90 52.5 42.5 10 30 64 M6X1.0 AD
04350 HSK-E 50 HC20-90 | RS-20 20 40 42 - 90 52.5 42.5 10 - 64 M6X1.0 AD
Tabela de tolerancia para hastes das ferramentas:
@3-6 26.1-10 210.1-14 214.1-18 218.1-24 @24.1-30 230.1-40
e 0-8um 0-9um 0-11um 0-11um 0-13um 0-13um 0-16um

Indicados apenas para servicos de furacdo e fresamento de acabamento.
Consulte pincas e acessdrios a partir da pag. 134.



DIN 69893 - HSK (Forma F H .
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Hight Quality Tools

HSK - F63
o
3
S}
PORTA PINCA ER - HQT
(DIN 69893)/ (Forma F) o Qualt oo
L1
\ ‘ _
F— | .
¢ = | f
—_—— —
@Yz oum250) X G6.3/30.000RPM)
Codigo Cone Modelo Pinca D (mm) L1 (mm) Porca Refrigeracao
05379 HSKF 63 HSK-F 63-ER32 - 75 ER32 50 75 T2 AD
04352 HSK-F 63-ER40 - 75 ER40 64 75 T2 AD

Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 126.
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PORTA PINCA PSC
(IS0 26623-1) Nufixo

L1

Codigo Cone Modelo Pinca D L L1

06817 PSC 50 - ER20 - 55 ER20 35 55 435
06818 PSC 50 - ER25 - 55 ER25 42 55 43

06819 PSC50 PSC50 - ER 32 - 57 ER32 50 57 44
06820 PSC50 - ER32 - 100 ER32 50 100 87

06821 PSC 50 - ER40 - 60 ER40 63 60 45

06822 PSC 63 - ER25 - 60 ER25 42 60 48

06823 PSC 63 - ER25 - 100 ER25 42 100 88

06824 PSC 63 - ER32 - 60 ER32 50 60 47

PSC63

06825 PSC 63 - ER32 - 100 ER32 50 100 87

06826 PSC 63 - ER40 - 65 ER40 63 65 50

06827 PSC 63 - ER40 - 130 ER40 63 130 115
06828 PSC 80 - ER25 - 70 ER25 42 70 58

06829 PSC80 PSC 80 - ER32 - 70 ER32 50 70 57

06830 PSC 80 - ER40 - 70 ER40 63 70 55

PORTA BARRA PSC

(IS0 26623-1)

o
o

Codigo Cone Modelo d D L L1
06842 PSC50-12 - 60 12 42 60 40
06843 PSC50 - 16 - 60 16 48 60 40
PSC50
06844 PSC50 - 20 - 60 20 52 60 40
06845 PSC50 - 25 - 80 25 65 80 60
06846 PSC63-12-60 12 42 60 37.9
06847 PSC63 - 16 - 65 16 48 65 43
06848 PSC 63 -20- 65 20 52 65 43
PSC63
06849 PSC 63 - 25 - 80 25 65 80 58
06850 PSC63 -32-90 32 72 90 68
06851 PSC 63 - 40 - 100 40 90 100 78
06852 PSC80-16-70 16 48 70 40
06853 PSC80-20-70 20 52 70 40
06854 PSC80 PSC 80 - 25 - 80 25 65 80 58
06855 PSC80-32-80 32 72 80 58
06856 PSC80-40-110 40 90 110 80
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PORTA FRESA FACEAR PSC

(ISO 26623-1)

Cadigo Cone Modelo D D1 L1 L2
06831 PSC50 - 22 - 25 22 50 25 -
06832 PSC50-22-70 22 40 70 47
PSC 50
06833 PSC50-27-25 27 50 25 -
06834 PSC 50 - 32 - 40 32 63 40 20
06835 PSC63-22-25 22 50 25 -
06836 PSC 63 -22 - 80 22 40 80 40
PSC 63
06837 PSC 63 - 27 - 25 27 50 25 -
06838 PSC63-32-25 32 63 25 -
06839 PSC80 - 22 -30 22 80 30 -
06840 PSC 80 PSC 80 - 27 - 30 27 50 30 -
06841 PSC80-32-30 32 80 30 -
(ISO 26623-1)
L1

Codigo Cone Modelo D L L1

06871 PSC50 PSC50-75-175 75 175 155

06872 PSC63 PSC63 -75-195 75 195 173

06873 PSC 80 - 80 - 200 80 200 170

PSC80
06874 PSC80- 120 - 160 120 160 130




REDUTOR PSC

(ISO 26623-1/ 2)

L
Cadigo Cone Modelo D L L1
06868 PSC63 PSC 63 > PSC 50 50 50 28
06869 PSC 80 > PSC 50 50 45 15
PSC80
06870 PSC 80 > PSC 63 63 55 25
PROLONGADOR PSC

(IS0 26623-1/2)

_ L1
l
L
Codigo Cone Modelo D L L1
06857 PSC 50x50 - 50 50 50 30
06858 PSC 50x50 - 80 50 80 60
PSC50
06859 PSC 50x50 - 100 50 100 80
06860 PSC 50x50 - 150 50 150 130
06861 PSC 63x63 - 060 63 60 38
06862 PSC 63x63 - 100 63 100 78
PSC63
06863 PSC 63x63 - 140 63 140 118
06864 PSC 63x63 - 185 63 185 163
06865 PSC 80x80 - 100 80 100 70
06866 PSC80 PSC 80x80 - 125 80 125 95
06867 PSC 80x80 - 200 80 200 170




PSC LATERAL - INCLINADO 45°
(IS0 26623-1) Nifixo

1
| ]
0 1000

b2
b1

Codigo Cone H L b1 b2 C (@ D Orientacao
06895 20 85 69 37 64 32 85 Dlreito

PSC50
06896 20 85 69 37 64 32 85 Esquerdo
06897 25 114 78 46 72 36 100 Direito

PSC63
06898 25 114 78 46 72 36 100 Esquerdo

* PSC FRONTAL - AXIAL (3 posicbes)

(IS0 26623-1)
104

Codigo Cone H D L B Orientacao

06889 20 90 123 16 Direito
PSC50

06890 20 90 123 16 Esquerdo

06891 20 90 125 16 Direito
PSC63

06892 20 90 125 16 Esquerdo

06893 32 120 150 20 Direito
PSC80

06894 32 120 150 20 Esquerdo




PSC LATERAL - RADIAL

(ISO 26623-1)

=
D [ U
<lJ
Codigo Cone H h1 L L1 b b1 D
06885 PSC50 20 37 65 45 64 32 85
06886 20 37 70 50 64 32 85
PSC63
06887 25 46 80 55 76 38 100
06888 PSC80 32 65 85 53 110 55 142

PSC FRONTAL - AXIAL
(IS0 26623-1)

Codigo Cone H L b b1 C a D Orientacao

06875 20 95 55.5 30 69 37 85 Direito
PSC50

06876 20 95 55.5 30 69 37 85 Esquerdo

06877 20 105 63.5 30 69 37 85 Direito

06878 20 105 63.5 30 69 37 85 Esquerdo
PSC63

06879 25 122 70 38 78 46 100 Direito

06880 25 122 70 38 78 46 100 Esquerdo

06881 25 122 80 40 86 46 103 Direito

06882 25 122 80 40 86 46 103 Esquerdo
PSC80

06883 32 140 80 40 95 55 110 Direito

06884 32 140 80 40 95 55 110 Esquerdo
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e PORTA PINCA ER

“f

Codigo Cone Modelo Pinca D (mm)
05640 1SO 20 I1SO-20 ER-16-28 ER16 22

Xz ioum250) Y G2.530.000RPM)

L1 (mm) Porca Refrigeracao
28 MS AD

Consulte pincas e acessdrios a partir da pag. 126.



DIN - 1SO30

47.8°-03 19.1°-0.1 ‘

; PORTA PINCA ER

L1

{

| —

@z wn250) CNEIG2.5/30.000RPM)

Codigo

Cone

Modelo

Pinca

D (mm)

L1 (mm)

Porca

Refrigeracao

04681

1SO 30

1S0-30 ER-32-45

ER32

50

45

T2

AD

Consulte pincas e acessdrios a partir da pag. 126.
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DIN 2080 ISO
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1SO30

1S040
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ISO50




PORTA PINCA

(DIN 2080)

Codigo Cone Modelo Pinca D (mm) L1 (mm) Porca
02142 1S030 - 0720 - 63 0Z 20 50 63 0z
00933 1S030 - 0225 - 80 0Z 25 60 80 0z
04110P 1S030 1S030 - ER25 - 50 ER 25 42 50 T2
00751P 1S030 - ER32 - 60 ER 32 50 60 T2
00174P 1S030 - ER40 - 80 ER 40 63 80 T2
02143 1S040 - 0220 - 70 0Z20 50 70 0z
00932 1S040 - 0225 - 70 0z 25 60 70 0z
04111P 1S040 1S040 - ER25 - 50 ER 25 42 50 T2
00752P 1S040 - ER32 - 70 ER 32 50 70 T2
00175P 1S040 - ER40 - 60 ER 40 63 60 T2
02099P 1SO50 - ER32 - 100 ER 32 50 100 T2
02100P 15050 1SO50 - ER32 - 160 ER 32 50 160 T2
02101P 1SO50 - ER40 - 100 ER 40 63 100 T2
02102P 1SO50 - ER40 - 160 ER 40 63 160 T2

Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 126.

PORTA BARRA WELDON
(DIN 2080)

L1

@i &

g

Codigo Cone Modelo d (mm) D (mm) L1 (mm)
01528 1S040 - 6 - 50 6 25 50
01529 1S040 - 8 - 50 8 28 50
01312 15040 - 10 - 50 10 35 50
01313 1S040 - 12 - 50 12 42 50
01530 1S040 - 14 - 50 14 44 50
01531 1S040 1S040 - 16 - 63 16 48 63
01532 15040 - 18 - 63 18 50 63
01533 15040 - 20 - 63 20 52 63
01534 1S040 - 25-90 25 65 90
00929 1S040 - 32 - 90 32 72 90
02553 15040 - 40 - 90 40 80 90
02103P 1S050- 16 - 100 16 48 100
02104P 1SO50 - 20 - 100 20 52 100
02105P 1S050 1S050 -25 - 100 25 65 100
02106P 1SO50 - 32 - 105 32 72 105
02107P 1SO50 - 40 - 110 40 80 110

Consulte buchas excéntricas na pag. 178.
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PORTA FRESA COMBINADO
(DIN 2080) / (DIN 6358)

Codigo Cone Modelo d (mm) D (mm) L2 (mm) L1 (mm)
00154 1S030- 16 - 35 16 32 17 35
00155 15030 1S030-22-35 22 40 19 35
00156 1S030 - 27 - 35 27 48 21 35
00157 1S030-32-45 32 58 24 45
00158 1S040 - 16 - 52 16 32 17 52
00159 1S040 - 22 - 52 22 40 19 52
00160 1S040 1S040 - 27 - 52 27 48 21 52
00161 1S040 - 32 - 52 32 58 24 52
00162 1S040 - 40 - 52 40 70 27 52
PORTA FRESA FACEAR
(DIN 2080) / (DIN 3937)

-H- sl 2

Codigo Cone Modelo d (mm) D (mm) L2 (mm) L1 (mm)

03212P 1S030- 16 - 35 16 38 17 35

03213P 15030 1S030-22-35 22 48 19 35

03214P 1S030 - 27 - 40 27 58 21 40

03215P 1S030-32 - 45 32 78 24 45

02000P 1S040 - 16 - 35 16 38 17 35

02001P 1S040 - 22 - 35 22 48 19 35

02002P 1S040 1S040 - 27 - 35 27 58 21 35

02003P 1S040 - 32 - 50 32 78 24 50

02004P 1S040 - 40 - 50 40 88 27 50

02390P 1S050 - 22 - 40 22 48 19 40

02082P 1S050 - 22 - 100 22 48 19 100

02087pP 1S050 - 22 - 160 22 48 19 160

02391P 1SO50 - 27 - 45 27 45 21 50

02083P 1S050 - 27 - 100 27 58 21 100

02088P 1SO50 - 27 - 160 27 58 21 160

02392pP 1S050 - 32 - 60 32 78 24 60

02084P 15050 1SO50 - 32 - 100 32 78 24 100

02089P 1S050 - 32 - 160 32 78 24 160

02393P 1SO50 - 40 - 60 40 88 27 60

02085P 1SO50 - 40 - 100 40 88 27 100

02090P 1SO50 - 40 - 160 40 88 27 160

02394P 1S050 - 60 - 60 60 130 30 60

02086P 1S050 - 60 - 100 60 130 30 100




PORTA CONE MORSE
(DIN 2080) Nufixo

Cadigo Cone Modelo D L1
01543P 1SO 40 - CM2 - 50 32 50
01544pP 1SO 40 - CM3 - 65 40 65
01367P 15040 1SO 40 - CM4 - 90 48 90
01545P 1SO 40 - CM5 - 180 63 180
03508P 1S0 50 - CM2 - 55 32 55
03509P - 1S0 50 - CM3 - 60 40 60
03510P IS0 50 - CM4 - 70 48 70
03511P 1SO 50 - CM5 - 100 63 100

HASTE PARA MANDRIL
(DIN 2080)

| Encaixe B
‘“. 4K ’ % ﬂé/‘
o L1 L2
Codigo Cone Modelo D (mm) M L1 L2
01535P 1S040 - B12 12.065 M16 21 18.5
01536P 1SO40 - B16 15.733 M16 21 24
01537P 1S040 1S040 - B18 17.780 M16 21 32
01484P 1S040 - B22 21.793 M16 21 40.5
01538P 1S040 - B24 23.625 M16 21 50.5

Consulte mandris a partir da pag. 145.

CONJUNTO CABECOTE
ANGULO RETO ISO 40

Consulte na pagina: 31

Suporte 0 csssscccssssccssaes

iR e i

Cabecote Angulo Reto




CONE MORSE DIN228 Hﬁxd

DIN 228 A

MT No.

L2
M. T. No. oD a D1 ad1 od2 (Max.) | L1 (Max.) L2 (Méx.) T (Max.) R M K (Min.)
3 23.825 5 24.1 19.8 19 81 86 7 0.6 M12 28
4 31.267 6.5 31.6 25.9 25 102.5 109 9 1.0 M16 32
5 44.267 6.5 44.7 35.7 35.7 129.5 136 10 2.5 M20 40
MT No. C

ﬂl
4_2_‘
]

L1

12
M. T. No. @D a @D1 ad1 @ad2 (Max.) L1 (Max.) L2 (Max.) B C e (Min.) R (Min.) r
1 12.065 35 12.2 9 8.7 62 65.5 5.2 8.5 13.5 5 1.2
2 17.780 5 18.0 14 13.5 75 80 6.3 10 16 6 1.6
3 23.825 5 241 19.1 18.5 94 99 7.9 13 20 7 2
4 31.267 6.5 31.6 25.2 24.5 117.5 124 11.9 16 24 8 2.5
5 44.267 6.5 44.7 36.5 35.7 149.5 156 15.9 19 29 10 3
6 63.348 8 63.8 52.4 51 210 218 19 27 40 13 4




PORTA PINCA ER .
(DIN 228 A) Nufixo

Codigo Cone Modelo Pinca D (mm) L (mm) d (mm) M (rosca) Porca
02346 M3 CM3(A) - ER32 ER 32 50 60 23,825 M12 - 6H T2
00911 CM3(A) - ER40 ER 40 63 65 23,825 M12 - 6H T2
02347 M4 CMA4(A) - ER32 ER 32 50 75 31,267 M16 - 6H T2
01068 CMA4(A) - ER40 ER 40 63 75 31,267 M16 - 6H T2
02348 M5 CM5(A) - ER32 ER 32 50 55 44,267 M20 - 6H T2
01527 CM5(A) - ER40 ER 40 63 75 44,267 M20 - 6H T2

Consulte pingas e acessorios a partir da pag. 126.

(DIN 228 B)
™
7
€ ‘\“lf = e jsEx
& I |
|
v ]
Codigo Cone Modelo Pinca D (mm) L (mm) d (mm) Porca
04028 M2 CM2(B) - ER25 ER 25 42 50 17,780 T2
04029 CM2(B) - ER32 ER 32 50 65 17,780 T2
04030 CM3(B) - ER25 ER 25 42 50 23,825 T2
04031 M3 CM3(B) - ER32 ER 32 50 60 23,825 T2
04032 CM3(B) - ER40 ER 40 63 70 23,825 T2
04033 M4 CMA4(B) - ER32 ER 32 50 60 31,267 T2
04034 CM4(B) - ER40 ER 40 63 70 31,267 T2
04035 M5 CM5(B) - ER32 ER 32 50 60 44,267 T2
04036 CM5(B) - ER40 ER 40 63 70 44,267 T2
Consulte pincas e acessorios a partir da pag. 126.
(DIN 228 A)
L1 L2

Codigo Cone Modelo d D (mm) L2 (mm) L1 (mm)
02338 M3 CM3(A) - 22 - 25 22 40 19 25
02339 CM3(A) - 27 - 52 27 48 21 52
02340 M4 CM4(A) - 22 - 52 22 40 19 52
02341 CM4(A) - 27 - 62 27 48 21 62
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HASTE CONICA

(DIN 228 B) ¥ifixo
D2 ﬂ D1
a3
L2 | L1 |
Codigo Modelo Cone Morse Encaixe L1 D1 L2 D2 D3
00702 CM 2B10 2 B10 75,0 17,780 14,50 10,095 9,4
00703 CM 2 B12 2 B12 75,0 17,780 18,50 12,065 1M1
00704 CM 2 B16 2 B16 75,0 17,780 24,00 15,733 14,5
00705 CM2B18 2 B18 75,0 17,780 32,00 17,780 16,2
00706 CM 2 B22 2 B22 75,0 17,780 40,50 21,793 19,8
05389 CM 3 B10 3 B10 94,0 23,825 14,50 10,095 9,4
00707 CM 3 B12 3 B12 94,0 23,825 18,50 12,065 1.1
00708 CM 3 B16 3 B16 94,0 23,825 24,00 15,733 14,5
00709 CM 3 B18 3 B18 94,0 23,825 32,00 17,780 16,2
00710 CM 3 B22 3 B22 94,0 23,825 40,50 21,793 19,8
00711 CM 3 B24 3 B24 94,0 23,825 50,50 23,825 21,3
00712 CM 4 B16 4 B16 17,5 31,267 24,00 15,733 14,5
00713 CM4B18 4 B18 17,5 31,267 32,00 17,780 16,2
00714 CM 4 B22 4 B22 17,5 31,267 40,50 21,793 19,8
00715 CM 4 B24 4 B24 117,5 31,267 50,50 23,825 213
00716 CM5B16 5 B16 149,5 44,399 24,00 15,733 14,5
00717 CM5B18 5 B18 149,5 44,399 32,00 17,780 16.2
00718 CM 5 B22 5 B22 149,5 44,399 40,50 21,793 19,8
00719 CM 5 B24 5 B24 149,5 44,399 50,50 23,825 213

Consulte mandris a partir da pag. 145.




















































































































































































































































































































































































